BASKI ONCESI DIZAYN HAZIRLIK VE BASKI
SONRASI DIZAYN DEGISIKLIKLERININ GERIYE
DONUK IZLENEBILIRLIGININ SAGLANMASI

Kemal BAGDATLI
Saf Plastik A.S.
Izmir-Tiirkive

Giris

Ambalaj scktoriinde diretimi vapilacak olan dizaynlarm baski Gneesi ve baski
sonrast izlenebilirliginin saglanmasi icin en 6nemli konulardan  bir  tanesi
dizaynlarm ve renklerin bir kodlama  sistemi iginde  diizenlenmesi ve takip
cedilmesidir.

Sistemin olusturulmasi .uygulanmast ve firmaya saglavacagr vararlar ise Ozcet
olarak asagida belirtilmeye cahisilnistr.

Dizayn kod numarasi sistemi nastl ¢alisir ve hangi asamalardan olusur ?
Dizayn kod numarasi sistemi her bir dizayn ve dizayna ait tim renklerin bir sayi ile
kodlanmasi prensibine gore ¢alisir.

Dizayn kod sistemi kendi iginde 4 ana bolimden olusmaktadir.

Ornek: 335 0001 10 CYAN 50 P485C
20 MAGENTA 60 P2856C
30 SARI7 70 P 306 C
40 SIYAH 80 P299C

1. 35 savisidiretict firmaya ait kod-dur. (Her firma kendi kodunu belirleyebilir)
2. 0001 savist dizayna ait kod numarasidir.

3. 10-20-30-40-50-60-70 80 dizayndaki renk savisina bagli olarak her bir renk igin
onar sayt aralikla bir film Kod numarasi verilir(Bir renk dizerinde dokuz ke
degisikhik yapilabilir.)
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Ornek: 10 I
I8 19 olabilir.
Dokuzuncu degisiklikten sonra kodlama tekrar basladigir numaraya geri doner.

4. CMYK ve/veya pantone hodlar

Kurutulmus Meyve

Urctim Tarihi: 2001
Son Kullanma Tarthi: 2002

35-0001- 10-C 20-M 30-Y 40-K 50-Pan 60-Pan 70-Pan 80-Pan

1rma Kodu ;
o, K , , Renk Kodu
Dizayn Kodu  Film Kodu
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I. Kod Sistemin Olugturulmast I¢in Yapilmasi Gereken Cahsmalar
L. Biitiin miisterilere ait dizay nlar hstelenerek miisteri gruplarma eore diizenlenir

2. Belirlenen mistert gruplarma bir say i arahi@i icinde ayri ayrr dizavn numaralar
vertlhir,

Orneh XX misteristicin 0001-0250 arahgs
XY miisterisiicin 0231-0500 arahgs
X7, misterisi icin - 0501-0730 arahg

3. Lim dizaynlara ait renklerin pantone numaralart belirlenir. Renk  kodlar
olmayvanlar igin pantone kataloktan renk karsihiklarr bulunur,

Fim renkler bir bilgi bankast alunda toplanarak  onay i miirckkep arsivini
olusturur. Yeni dizayn calismalarmda Kullanilan renklerden bir tanesi onay h
renklerin iginde tanmimle ¢rthmaz ise bu renk Kkodu ile daha Once ¢alisilmadig
anlagithir ve gerekli olan renk miirekkep diretici firmaya dizayn baskiva girmeden
once hazirlathr.

4. Belli bir renk siralamast olusturmak i¢in tiom dizaynlarda CMYK renkleri iiretici
firmanin baskr renk sirasma gore Kodlanr.

Ornek: 10 Cyan. 20 Magenta, 30 Sari. 40 Sivah daha sonra ise pantone renkler
numaralanir,

1. Kod Sisteminin Dizayn Uzerinde Uygulanmasi

Grafik ¢ahsmast yapilan dizaviin is disinda kalan boliimiine dizayn kod numarasi
vazihir. Dizayn Gizerinde Kod numaralar i¢in ayrilan 6zel bir yer yok ise bu kod
numaralari trag payi iginde. bigak izinin digina veva uyeun goriilen bir vere vazihir,
Baskili malzeme Gizerinde ¢ihkmast istenmivor ise avar baskisi vapildiktan kod
numaral numune baskise alimarak argivienir. Daha sonra Klise veya Kalip tizerinden
atthr: Dijital dokiiman dizerinde ve baskili malzeme tizerinde film kod ve pantone
renkh numaralart sadece ait oldugu baski renginde eoriinmelidir. Firma kodu ve
tiirtin kodunu belirleyen savilar ise her renkte ¢ithkmahdir. (Filmlerin, Klisenin,
kaliplarm  ve  silindirlerm Gizerinde  hangi dizayna  ait - oldugunun  rahat
betirlenebilmesi i¢in gereklidir, )

Bu kod numaralarr aym zamanda onay i¢in hazirlanan prova baski tizerinde de yer
almahidir.
II1. Dizayn Degisikliklerinde Kod Numarasimin Uygulanmasi

Bir dizayn ilk defa dretilivor ise film Kodlarr 10-20-30-40-50-60-70-80 olarak
baslar. ( Film kod numarasi baski makinasinm renk iinite sayisma goredir. )
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Daha sonra yapilacak ¢alismalarda hangi renkte bir degisiklik yapilacak ise o renge
ait film kod numarasi | digit artirilir.

Film kod numarasi artigt dizayn degisiklileri sirasinda sadece fotopolimer klige.
Kalip veya silindir yapimi i¢in Kesin olarak onaylar almdiktan sonra yapilir. Tek bir
degisikligi iceren birden fazla ¢ahismada numara artigi vapilmaz. Bir dnceki kod
numarah film. fotopolimer klise, kalip veya silindir imha edilir.

Ornek : 35 0001 10-CYAN 51 P485C
20-MAGENTA 60 P2856(C
30-SARI 70 P306C
41-SIYAH 80 P299C

Bu dizaynda 41 ve S1 numaral filmler de dizayn degisikligi olmustur. Bu nedenle
her iki renkte film kod numaralari bir digit artirillmistir,

Urctim Tarihi: 3()@

Son Kullanma Tarihi _‘(N@

yaptlmigtir

35-0001- 10-C 20-M 30-Y 41-K 51-Pan 60-Pan 70-Pan 80-Pan

3()‘\
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IV. Dizayn Kod Numarasi Sisteminin Sagladigi Faydalar

L. Dizaynm hazirhik asamasinda renk sayisi ve renk kodlari belli olacagr igin daha
sonraki asamalarda vasanabilecek sorunlar bastan edriilebilir.

2. 11K sipariy asamasinda isin kag renk oldugu ve hangi renklerden olustugunun
bilinmesi sayesinde dogru planlama ve makine segimi yapilabilir..

3. Dizaymin yanhs bir versivon ile basilmasi 6nlenir,

3. Dizavn kod numarasoun sistem icinde kilitlenmesi: Genellikle en onemli
konulardan bir tanesi dizaynin en son hali ile ve /veya gerekli olan tiim
degisiklikler vapildiktan sonra baskiyva alinmasidir. Ancak bazi durumlarda miisteri
tarafindan diretim i¢in sipariy veren bir boliim ile  dizayn degisikligi veya
echistirmesi vapan diger boliim arasinda iletisim eksikligi olabilir. Bu durumda
dizaynda gerekli diizeltmeler vapilmadan daha dnce basilan isin tekrar olarak
vanhs baski yapilabilir.. Miisteri tarafindan verilen bir siparistc aym zamanda
dizayn degisikhigi talebr de var ise bu g¢ahsma dizayn kod sistemi iginde
bilgisayarda Kilitlenir ve gerckli degisiklikler yapilip onaylar alindiktan sonra
baskiva gegilir.

4. Dijital dokiiman, film. fotopolimer klise. kalip ve silindirlerin hepsi ayni dizayn
ve film Kod sistemine gore hazirlanacagr tiom bu asamalari igeren arsivler %6100
giivence altinda olacakur.

5. Degisikhik yapilan renklerdeki numaralar bir digit artacagn igin dizayn iizerinde
vaptlan degisikliklerin hangi renkleri etkiledigi ¢ok agik olarak goriilebilecek ve
gerehsiz zaman Kayviplan onlenecektir. ( Makine duruslari. telefon ile ilgili Kisilerin
aranmalari. baski ile onayh provanin birbirint tutmamasi vb. )

6. Dizayn ¢ahsmalarmda avni dizaynr birden fazla Kisi degisik zamanlarda bilgi
kaybr olmadan ¢ahisabilir.

7. Miistert, Miisteri ajansi. Uretici firma ayni kodlama sistemint kullandigr takdirde
dizaynlara ait eksik veva yanhs arsivler olusmayacaktir,

8. Baski makinasi renk siralamasinda her zaman CMYK renkler aymi film kod
numarast ile baskiya ahmacagr icin degisik islerin artarda basilmalari sirasinda
kahp. fotopolimer Klise veya silindirin yanhs renge baglanmast sz konusu
olmayacakur.

9. Baski sonrast yapilacak tiim islemlerde dizayn kod numarasi ile takip edilecegi
igin yanhy malm Taminasyonu.dilimlenmesic sevkivatu vb. riskleri de ortadan
kalkacakur.

10. Sirket i¢i yapilan baski 6ncesi hazirhk ¢alismalarimm malivetlerinin saghkh
olarak takip edilmest ve miisterive fatura edilmesinde biiviik kolay ik saglar.



KAGIT-KARTON, MUREKKEP, MATBAA

L1, Ise yeni baslayvan bir personelin dizavna ait tiim gegmis bilgiler ulasmasy ¢ok
kisa bir siire iginde gergeklesir ve teeriibesizlibten kaynaklanan birgok hatayi onler.

Dizavn kod numarasi sisteminin basanili bir sehilde uygulanabilmesi igin yirket
igindeki tim boliimlerin Katlimi ve destegi gereklidir. Misterinin siparis verdigi
andan itibaren baglavip tekrar siparisini alana Kadar gegen tiim siirey i kapsayan b
iy akisidir. Kesimlikle bir takum ¢calismasi gerektirir.
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BILGISAYARDAN KALIBA (CTP) TEKNOLOJISI
SECIM KRITERLERI
CHOSING THE APPROPRIATE
COMPUTER TO PLATE (CTP) SYSTEM

Yrd.Doe.Dr. Efe N. GENCOGILL
Marmara Universitesi, Teknik Egitim Fakiiltesi
Matbaa Egitimi Boliimii
Istanbul-Tiirkiyve

Abstract

It 15 possible to apply the computer to plate system to all printing methods. Offset
printing is the most common technique in the world and in our country. Because ol
this reason offset CTP becomes a current issue now a days.

Printing companies who plan to make an investment on C TP have some question
marks m themr minds such as: Which C 1P technology do we need? o Which C1P
technology will be leader in the future? What Kind of modifications should we
mahke on the prepress worktlow il we set up a C 1P system?

In this study it was explained that the characteristics of the substructure that has to
be set before the CTP system was assembled. Digital workflows for CTP systems
and C1TP technologies according to plates and lasers were explained and criticized
in accordance to types of printing production models.

(3[0(

Bilgisayardan dirckt olarak baski Kalibr alma teknolojisi giiniimiizde her baski
vontemi igin mimhkiindiir. Ofset baski sistemi halen diinvada ve iilkemizde en ¢oh
tercih edilen baskr sistemi oldugu i¢in gtindemi olusturan konu olmustur.

Bu tchnolojive  yatirmm  yapmak isteven  firmalarda Hangi teknoloji - bizim
thuvaglarimiza uygundur? Hangi teknoloji gelecekte olmevecektir? Bu o sisteme
cegerhen firma iginde nelert degistirmeliviz? gibi soru isaretlert olusmaktadir.
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Bu ¢aliymada bilgisayardan direkt ofset baski kalibr alma teknolojisine gegmeden
Onee nasil bir alt yapr olusturulmase gerektigi anlatilmakta. dijital is akisinin nasil
oldugu agiklanmakta. teknik dzellikleri agisindan CtP sistemleri tanimlanmakta ve

sistem farkhiliklarma gore hangi tip tirctime uygun olduklart belirlenmektedir.

Bilgisavardan direkt olarak baski Kahibi alma teknolojisi giiniimiizde her baski
yvontemi i¢in mimkiindiir. Ofset baskr sistemi halen diinyada ve iilkemizde en ¢ok
tercih edilen baski sistemi oldugu igin giindemi olusturan konu olmustur.

Bu teknolojive  vatrim  vapmak isteyen  firmalarda Hangi  teknoloji - bizim
ihtivaglarimiza uygundur? Hangi teknoloji gelecekte dlmeyecektir? Bu sisteme
gegerken firma ig¢inde nelert degistirmeliyiz? gibi soru isaretlert olusmaktadir.

Bu ¢alismada bilgisayardan direkt ofset baski kalibi alma teknolojisie gegmeden
once nasil bir alt yapr olusturulmasi gerektigr anlatilmakta. dijital 1y akisinm nasil
oldugu agiklanmakta. teknik 6zellikleri acisindan CTP sistemleri tanmmlanmakta ve
sistem farkhiliklarma gore hangt tip tiretime uy gun olduklart belirlenmektedir.

L.Giris

Bilgisayar teknolojisinin matbaacilik sektoriine girmesinden sonra 6z¢llikle baski
oneesi islemlerde son yvillarda biiyiik gelismeler olmustur. Tk Once hurutat dizen
makinclerin verini elektronik cihazlar alnis sonra film ¢ikig cihazlan kamera
kontak ve agrandizér gibi cihazlara ihtivacr azaltmig. masa dstii yavincihik
sistemlert ve vazithmlary ise baski dncesi islemlert tamamen bilgisavara bagh hale
ectirmistir. 1k gelisen sistem bilgisavardan filme sistemi olmustur. Bu sistem
clektronik monta) vazthmlary ile de desteklenince manuel montaj islemine gerek
kalmamistir. Bu asamadan sonraki basamak ise bilgisavardan kahba sistemleri
olmustur. Bu sistemde bilgisayvarda montaj hazirlanmiy dosyalar film yerime artk
direkt olarak  kahp tzerine  almabilmektedir.  Giintimiizde  son asama  ise
bilgisavarda hazirlanan  dosyalarin sanki masamizin iizerinde  duran vazicida
¢thisti alir gibi baskismi gergeklestirmektir. Bahsedilen bilgisayvardan  filme,
bilgisayardan kaliba ve bilgisavardan basky makinesine sistemleri yvapilan islemleri
oldukg¢a Kolaylastirmaktadir. fakat buna Kargin sektérdeki firmalar bu tip sistemlere
eegerken ve uygularken bir takim sikinular gekmektedirler. Ayvrica bahsedilen her
bir sitem farkli markalar tarafindan farkli teknolojilerde diretilmektedirler bu
nedenle matbaalar bu teknolojilere yatirmm yaparken hangisinin kendi thuyaglarina
en uy gun olduguna karar vermekte giiglith ¢ehkmektedirler.

Bilgisayardan kahiba sistemleri biiyiik bir gelisim igindedirler. Bilgisayardaki
eoriintiivii filme aktarmak kaliba aktarmaktan daha Kolay bir islemdir ¢iinkii filmler
baski kahbina gore 1s1ga daha  hassasur ve pozlandirma islemi bu nedenle daha
kolay olmaktadir. Kullamilan lazer ve lazer giicii disinda pozlandirma isleminin
mantgimda film ile kalip pozlandirma arasinda ¢ok fazla bir fark yoktur.
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“Bilgisavardan Kaliba™ (Computer to Plate) terimi dijital bilginin bilgisayar
kontrolii ile direkt olarak baski kalibi iizerine aktartlmas islemini tamimlamak i¢in
Kullambr. Bilgisayardan kahba terimi ofset baski Kaliplary igin kullamldigr gibi
flekso baski kahplar iginde aynen kullanihr. Tifdruk baskr igin Bilgisayardan
silindire (Computer to cyvlinder). serigrali baski igin ise bileisayardan gazeve
(Computer to sereen) olarak kullamilmaktadir.

Bilgisayardan Kaliba sisteminde ¢ temel unsur vardir bunlar: Bilgisavar. Kalibin
tizerie goriintiiy i olusturan sistem ve baski Kalibidir.

Bilgisayarda clektronik montaj. RIP (Raster Image Processor) islemi ve yedekleme
islemi vapihr,

Kalibr pozlandiran sistem. bilgisayardaki dijital goriintiiniin baski kahbi tGizerine
lazer yardimyla aktarilmast saglar. Bu sistemde Kullandan Tazer asigimm dalga
bovu ve giicii kullantlan kalibm emiilsivonu ile uyumlu olmalidir,

Bilgisavardan kaliba sistemlert i¢in bir ¢ok ¢esit Kahip meveuttur. Ofset baski
Kahplarr  tasivicilanna - eore  aliiminvum. polyester  veva  kagit olarak  ve
tizerlermdeki emiilsiyonlarm 6zelliklerine gore avrilirlar,

Kalibr pozlandirmak i¢in kullamilan sistemlert lazer tiplerine gore ve goriintiivi
kalibin tizerie pozlandirma vontemlerine gore farkh gruplarda inceleyebiliriz

. Gorantiyii Kahbin Uzerine Pozlandirma Yontemleri

Dis Drum Sistemi (External Drum)

Bu sistemde kalibm emiilsivonlu viizii disare gelecek sekilde bir silindirin Gizerine
sarthr. Pozlandirma Kafasie bir veva birden fazla lazer s kullamlarak Kalhibin
tizerme odaklannustie. Silindir kendi ekseni etrafinda donerken lazer Katast da
silindirin eksent boyunca harcket eder. Bu sistemin avantap birden fazla lazerin
beraberce  daha  rahat  kullamilabilmesidir. Bu  savede  pozlandirma  zamam
hisalmaktadir.

v
Lazer
.
Optik
Drum
Sekil 1. s Drum Sistemi Kalip
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i(' Drum Sistemi (Internal Drum)

Bu sistem film pozlandincilanin sistemine benzer. Bashi kahibmim emiilsivonlu
viizii ig tarafa bakacak sekilde silindivm i¢ viizevine verlestirlir, Doner bir avna
Stlindirm cksent boyunca igeriden ilert geri harchet ederekh Tazer wsigme yansip
Kalibin emiilsivonlu viiziinti pozlandirir. Avna ehsen bovunca ¢ok vavas harckel
cder fakat aynanim Kendi ekseni etralindaki dontis hiziise oldukea vitksektir,

Dijital Bilgl

Doner Ayna

Optik

Ayna
Internal drum
Kalip

Sckil 2. I¢ Drum Sistemi

Diiz Yatakli Sistem (Flat — Bed)

Bu sistemde Ralip pozlandirma islemi sirasinda diiz olarak pozlandirma tablas
tizerinde durur. Lazer 180 donen ¢okgen bir ayvna ve optik bir sistem ile kahp
tizerme iletihir. Pozlandirma islemi kalibm Gzerine saur satr yapihir. Bu yontemde
bir problem olusmaktadir.  Pozlandirma  sirasinda  kalibm Kkenarlarma  vakim
verlerdeki noktalari gcometrik vapist ile Kalibi orta Kisimlarmdaki noktalarin
geometrikh yvapist birbirinden farkhilik gosterir. Bu optik bozulmadan dolayvi diiz
vataklr sistem Kigtik tormatlar igin ve ¢ok viikseh Ralite gercktirmeyen durumlar
icin (gazete baskilarn) daha uvgundur. Bu problemlerin gidertimest Konusunda
¢alismalar devam cuncktedir.
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il hiles

| azer

Modulator

Policon avna —

Mereck

\\na [Bakt Kl

™

Bu yoéntemin en dnemli avantajr kahibin  diiz - olarak  Kolayca  makineyve
verlestirilebilmesidir. Bu tip cihazlar ¢ok biviik oranda 30570 ¢m formatinda

Sckil 3. Diiz Yatakh Sistem

cazeteler tarafindan Kullandmaktadir. Bu o cthazlarin cazeteler igin en biiviik
avantajr kalibm kolavea diiz olarak verlestirilebilmesi ve pozlandirmanin hizh
olmasidir. Avrica bu sisteme on line olarak register ve kirma aparatlarninm da
takilabilmesi Kalip hazirlama isinin tamamen otomatize olmasimi saglar

I Bilgisayardan Kahba Sisteminde Kullanilan Lazer Tipleri

Bilgisayardan  Kaliba  sistemlerinde  pozlandirma icin gesith Gzelliklere  sahip
lazerler Kullamimaktadir. Kullanilan lazerlerin 6zellikleri. Kahiplarim Gzelliklerme
edre degismektedir. Bir lazert tammlamak igin lazerin giictinii ve si@imin rengini
belirlemek gerckir. Lazerm giicti watt veva miliwatt birii ile tanmmlanir. Lazerin
rengt dalga bovu birimi olan nanometre (nm) tle ifade edilir. Lazerler yapr olarak
tig tipte bulunurlar: Gaz lazerler. kau kristal Tazerler ve lazer diodlar.

Gaz Lazer

Matbaacihikta gencllikle helvum neon ve argon ivon lazerler kullamibie, Dis ve ig
drum sistemlermim her ikisinde de kullanihr,

Katt Kristal Lazer
Bu tip lazerlerin yapist Kiigtik oldugundan dolay i biiviik yapil gaz lazerlere gore

son zamanlarda daha fazla tercih edilmektedirler. En ¢ok tercih edilen tip ise
Neodvmium (ND) © YAG ( yttriam alumimum garet) dir. ND:YAG lazer 1064 nim
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dalda boyunda g1k diretir. Bu tip lazerlerin yaydignisik kizil dtesinden mor dtesine
kadar (532 nm) kadar ulasabilir.

Lazer Diod

lLazer diodlar gaz ve Kau Kristal lazerlere gore daha ckonomiktirler ve dmiirler
daha uzundur. Kirmizi ik vayvan lazer diodlar 630 ve 670 nm dalga bovunda g1k
vavarlar dmiirleri iki ile dort vil arasinda degisir. Termal lazer diodlar (Orn. 830
nm) termal Kaliplarin pozlandirilmasinda Kullanddiklarr igin Kiemuze Tazer diodlara
vore daha tazla giig harcarlar

UV Istk ile Bilgisayardan Kaliba Teknolojisi

Bilgisayardan Kahiba sistemlerinde Konvansivonel UV ik ile pozlanabilen ofsct
baski Kaliplari ile de cahsmak miimkiindiir. Bu sistemde ¢ok giiglit UV stk kKaynagi
bir LCD panelin arkasmda durmaktadir. Pozlandirilacak gortintii bu 1.CD panel
iizerine bilgisayar taratfindan olusturulur ve bir projeksivon makinest mantugr ile
L.CD panel Gizerindeki gortintii Kalip tizerine pozlandimlir. Pozlandirma islemi bir
seferde gergeklesmez. Secilen rezoliisyona gore kenar uzunlugu 0.3 ten 2.5 ¢myve
kadar olan Karcler halinde Kademe Kademe her seferinde  pozlandinlacak
eoriintiiniin bir boliimi kahp tizerine aktartlarak pozlandirma islemi tamamlanir,

Retlehton @

UV stk Kovnad

( l]\“L
NMereek Sistenn : :
Lcn !\

Matriks

Opuk

Mergy

Baki kahh

Sekil 4 UV Isik ile Bilgisavardan Kahiba Teknolojisi
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IV. Kahlip Tipleri

Foto Polimer Kaliplar

Bu tip Kahplarda elektro kimvasal olarak ve anodize olarak grenlenmis altiminyum
tasiyict plaka tizerinde foto polimer tabaka ve en iistte de koruyucu tabaka bulunur.
Pozlandirma islemi tamamlandiktan sonra polimerizasyonu hizlandirmak i¢in kahip
vaklagik 100-120 "C ye kadar isitihir. Banyo makinesinde koruyucu tabaka yikanip
Kaldirildiktan sonra Kahip alkalin bir banvoda banvo edilerek is olmayan verler
kalip Gizerinden atihir. Sonra kahp su bazh bir soliissvon ile fir¢alanir. zamklanir ve
Kurutulur. Eger gerckirse baski sayisint arttirmak icin firmlanabilir.

Giimiis — Halojeniir Kaliplar

Emiilsivonlar giimiis halojeniir oldugu igin 5 miliwatt gibi diisiik gii¢lii Tazerler
(Violet) ile pozlandirilabilivler.  Giimiis — halojentir jelatin tabakanm i¢inde asih
halde bulunur. Kalip tizerinde banyo isleminde atilacak is olmavan yerler lazer ile
pozlandirir. Banyo isleminde iy olan yerler Kalibm yiizevine tutunur. sonra kahp
stcak su ile vikanir boylece s olan verlerdeki jelatin de atilmis olur. Bu tiir Kaliplar
orta ve yiiksek tirajliisler icin uygundurlar.

Termal Doniisiim Kaliplar (Thermal Conversion)

Bu yontemde lazer is olan yerleri pozlandirir bu sayvede polimer ile kalip zemini bir
bag olusturur. Daha sonra kalip sogutulur ve alkalin (potasyum  hidroksit)
banvosuna eonderilir. Bu banyo  poz  gérmeven  bolgelert Kalip iizerinden
¢oziilmesini saglar. daha sonra fir¢ayvla son kalintilarda temizlenir. Bu islemlerden
sonra kalip durulanie, zamklanie, firmlamr, yikanir ve ikinei Kere tekrar zamklanir.

Termal Ayirma Kaliplar (Thermal Ablation)

Birka¢ ¢esit termal avirma islemi vardir. Temel amag is olan yerleri veva iy
olmavan vyerlert  Kahp dizerinden  lazerin sagladigi 1s1 yolu ile  avirarak
uzaklastirmakur.  Pozlandirma  sonucunda Kahip dizerinden ayrilacak  malzeme
vikanarak veva vakum yolu ile temizlenir.

V. Bilgisayardan Kaliba Sisteminde Is AKisi

Bu sistemde grafik tasarm islemi bittikten sonra film ¢ikis veva manuel monta)
islemi yvoktur. Montaj bilgisayarda clektronik olarak vapilir. Buradan da RIP ¢
eonderilerek  Kahp almire Prova  isleminin - aruk  dijital - olarak — yapilmasi
ecrchmektedir. Dijital prova denince de renk yonetim sistemi devreye girmektedir,
Kendio biinyesinde CtPsistemi Kuracak matbaalarin bu sitemi tam anlanuyla
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kullanabilmeleri igin kendi biinyelerine renk yonetim sistemini de dahil cumeleri
tavsive edilmektedir

Eger matbaa misterilerinden renh aveim filmi alarah basmasi gerchivorsa bu
durumda da ramh filmlert arayabilecegi bir taravicna (dot scan) ithtivac
olacaktir. Bu cihaza olan ithtivag matbaava gelen tramh renk avrim filmlerimm
miktariy la dogru oranthdir. Fakat su unutulmamahdir ki CtP - sisteminde renk
avrim filmleri dot scan taravictlare ile taranmadan kullanmlamaz, CtP sistemi
kullanan matbaalar zaman i¢inde mistertlermi siparislert dijital dosyalar halinde
vermeleri igin zorlavacaklardir. Bovlece  film oleusu da tamamen  ortadan
kalkacaktir.

CtPsistemine  gegen matbaalarda nokta Kazancr olgusu bu sistemin bilingli
kullanmm ile Kaliteyi olumlu yvonde etkileyecektir. CtP cihazimin RIPT ile ¢ok
rahathikla her Ragit tipi igin ayrr avn nokta kazancr carilert olusturularak ¢ok v
sonuglar almabilir. skt sistemde bilindigi gibi tram noktalare filmden kahiba
aktarihirken bir miktar kay ba ugrar Kahptan baski yapildiginda ise kazang (sisme)
olurdu. CtP sisteminde ise arth avor film pozlandinicrlarda oldugu gibt kalibm
iizerine istenen biviiklithte nokta olusturabilme sanst vardir. Yani eski sistemdeki
filmden kaliba pozlandirma sirasmdaki nokta kaybr artik yoktur.

Kendi biinyesinde film ¢ikiy cihazt olan matbaalar CtP sistemine ecegiste fazla
sorluk cekmeyeceklerdir: Ciinkit basky dncesinde dijital 1y akise zaten kuruludur,
Bu duramda sisteme tilm ¢ihiy cihaz yerine CtP cihazr yerlestirilecek. dijital prova
sistemi ve elehtronih montag programi tlave edilecehtir: Calisan elemanlar zaten
dijital iy akisriginde galisuklarmdan yeni sistemin egitimint alarak Kolay ca adapte
olabtlecehlerdir.  Binvelerinde  film ¢ikis - sistemi olmayan matbaalann CtP
sistemine gegmelert eleman ve sistenun olusturulmase agisindan biraz daha sancih
olacakur.

VI Bilgisayardan Kahba Sisteminin Se¢imi

Scgim yaparken matbaamn bastigr islerin tipi (gazete. dergie Kitap. brosiir, reklam
vibi) birinci planda Gnembidie. Bunlarin her birt farkh kalite gercksinimine. baski
sayisma. ve kalip ebadina ihtivag duyarlar. Giin iginde ¢ekilecek Kalip miktarr da
bir taktor olarak karsimiza ¢ithmaktadir. Alinacak sistemin kaplayacagr alan ve
matbaanin bir karanhk odasiin olup olmamasi da se¢im Kriterlert icindedir. Ciinkii
bazi sistemlerde Kaliplar giin sizindan ethilenir ve karanhik odada Kaliplarin
kasctlere viiklenmesi gercehir.

Gazeteler igin renkli baski 67 konusu oldugunda birkag saat a¢inde viizlerce
kalibm hazirlanmasi s67 konusudur. Sonug olarak genelde diiz yvatakle sistemler en
ivi ¢oziim olarak gortilmektedir. Gazetelerin gogu igin baske Kalitest kahibin baski
savisia gore ikinci planda Kalmaktadie. Burada da fotopolimer Kaliplar ivi bir
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¢Oztim olacaktir. Son olarakta  gazetelerde kullamlacak  CtP o sisteminin tam
otomatik olmase yani kaliplart otomatik almasi. delmesi ve bitkmest isteni

Yavineiihe rehlam ve diger sihseh tirajh sler igin metal tabanh kaliplar
vazgegilmezdir. Kitap. dergi ve katalog gibi baskilar icin fotopolimer ve termal
Kaliplar — uyveun olacakur.  Cinkii - bu - kahiplar — viiksek — tirajlarda basks
vapabilmektedirler.

Giimiiy — halojentir Kahiplar her il CtP o sistemi tle uyumludurlar. Yiiksek
rezoliisyonda ve orta tragh (100.000 den az)) islerde tercih edilebilirler. ok izl
hazirlanabilirler ve firmlama gerektirmezler.

Fermal Kahplar yvitkseh Kalite gereksimimlerini Karsilayabilirler ve viiksek tirajh
islerde (100.000 den fazla)y  Kallamilabilirler. Yiiksch  Kalite  gerektiren oz¢l
tasarimlarda. - vitkseh  tirajh dergilerde. Rataloglarda ve  Kitap  baskilarimda
Kullanilabilirler,

V1L Sonug

Bilgisayardan kaliba sistemlert bir dijital is akismi gerehtirmektedir. Hali hazirda
film ¢ikag cithazr ile ¢ahsan matbaalar bu dijital iy akismi yasadiklarn igin bu vénden
eecty asamasinda bir stk yvasamavacaklardir. Fno biivitk stk matbaanm
miisterist tarafindan film halinde gelecek islerde vasanabilecektir. Bu konuda ise
vitksek hassasivethi tramh filmleri taravabilen (dot scan) tarayicilar ile bu sorun
astlabilir. Manuel montaj yerine artik elektronik montay yapilmasi gercktiginden bir
montaj yazthme temin edilmesi ve bu yazihmn kullanacak  elemanm cgitimi
gercheccektir,

Hangi teknoloji gelecegin teknolojisi olacakur? Hangio sisteme vatirim vapihirsa
demode olmaz? Sorularmm cevaplarint net bir sehilde vermek su an igin pek
miimkiin degil. CtP den bir 6neeki adima bakugimizda yvani bilgisavardan filme
tehknolojisinde higbir sistemin tamamen ortadan kalkmadigzim goriivoruz. Buradan
vola ¢ihkarak da CtPteknolojpisinde  de  gelismenin bu vonde  olabilecegimi
sOyvlevebiliriz, Buna ragmen Kalite. tiraj ve banyo gerehtirmemesi agisindan [ermal
Avirma Kahplar ( Thermal Ablation) teknolojisi digerlerine gére bir adim Gnde gibi
edOziiktivor. Fakat bu teknolojide kullanmilan Tazer violet Tazer gibi ¢ok diisiik giiclii
ve diisitk maliyvetli olabilse ¢ok daha fazla tercih edilen bir sitem olacaktir,

CtP sisteminin bir ileriki asamast bilgisavardan baskt makinesine sistemidir. Bu
sistemde  giintimiizde  gelisimint - hizla - siirdtirmektedir.  Profesyonel  biiyviik
formattaki baski makinelerindeki kaliplar baski tinitelerinde banyo gerchsinimi
olmadan hazirlanmaktadir. Bu da tlerive dogru vapilacak projeksivon igin ivi bir ip
ucudur. Fakat bu violet lazer ile CtP'de hazirlannis bir kalibin biraz Once
bahscettigimiz baskr makinesinde basitlamayacagr anlamima gelmez,
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Bazi tartismalarda gelecegin teknolojisinin bilgisayardan baski makinesine oldugu
ve CtPoteknolopisinin gecicr oldugu yvontindedir, Lvet kesinlikle  gelecegim
teknolojisi bilgisayardan baski makinesine sistemidir fakat bir matbaa i¢in 6nce
CtP teknolojisine gegerek dipital 15 akisini biinvesinde olusturmak ve daha sonra
bilgisayvardan baski makinesine teknolojisine gecmek daha uygun olacaktir, Ayvrica
uzunca bir siire matbaalarda konvansivonel ofset baskr makineleri ile bilgisayardan
baski  makinesine  sistemli - makineler  beraber  ¢ahisacaktir.  Pu durumda
olusturulmus dijital is akisi iginde Konvansivonel makinclere CtP sistemi ile Kahp
hazirlanmast - gerekecektir.  Ayrica  bilgisayardan baski - makinesine  sistemli
makinelerin Kalip hazirlama bélimlerinde bir ariza oldugunda veya RIP lerinde bir
problem oldugunda matbaada daha 6nceden Kurulmus olan CtP cihazi devreye
eirerek tiretimin aksamasin énleyeccktir.

VI Kaynaklar

[1] An Introduction to Computer to plate Printing. Agfa  Educational
Publishing. Randolph USA. 1999

[2] Pocket Pall. International Paper Company. Memphis. 1992

[3] Kipphan H.. Handbook of Priny Media. Springer-Verlag Berlin Heidelberg
New York. 2001
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BASKI TEKNOLOIJISI VE FOTOPOLIMERIZASYON

PRINTING TECHNOLOGIES AND
PHOTOPOLYMERIZATION

Yusuf Yaga
Istanbul Teknik Universitesi, Fen-Edebiyat Fakiiltesi, Kimya Boliimii,
Maslak-Istanbul-Tiirkiye

Summary

In this presentation. printing technologies based on UV curing will be described in
detail. Moreover. the tvpes of photopolymerization resulting in the formation of
imsoluble networks.  photomitiating  and monomer systems, and formulations
suttable for UV curing will be explained. Information on the current research
activities on photopolymerization carried out at Istanbul Technical University will
be presented.

()zct

Bu sunumda. uv ismlarmimn sertlestirmede kullanildigr baski teknolojileri ayrintih
olarak aciklanacakur. Ayrica, UV sertlestirmeye  neden olan fotopolimerizasyon
¢esitleri, fotobaslatici ve monomer sistemleri. uyvgun formiilasyonlar hakkinda
bilgiler  verilecektir.  Istanbul — Teknik  Universitesinde  gergeklestirilen
fotopolimerizasyon konusundaki arastirmalar hakkinda bilgi verilecektir.

I. Konunun Anlatimi

Baskt miirckkeplerinin UV asinlarvla kurutulmasi teknolojisi. dovmanis bitkisel
vaglardan olusan baski Karisimmin giines isinlarivla kurutuldugu viizyillar 6neesine
dayanir. Bu konuda giintimiizdeki ilk uygulamalar 1940-1950 willarinda UV
ismlarivla 6z¢l olarak formiile edilen miirekkeplerin Kurutuldugu patentlerde ortaya
ctkmustir. 196071 villardan sonra ¢evresel yasalar . petroliin artan fiyat ve titketimi
ve baski endiistrisinde diretim hizr istemi nedenivle baski teknolojilerinde izl bir
eclisme olmustur. Baski teknolojilerinin esasi. miirekkep formiilasyonunda yer alan
monomerik vapidaki kimyasallarm asik yardimiyla sertlestirilmesi (curing), bir
baska devisle polimerizasyonudur | 11].
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Bu sunumda. uv ismlarmin sertlestirilmede kullamildigr baski teknolojilert avrintih
olarak anlaulacakur. Bu baglamda, UV ile sertlestivilebilen miirckkeplerin meveut
durumu, viizey kaplama malzemesi olarak kullanimi. 6zellikleri. baski yvontemleri.
film kahinhi@i, pigmentasyon ve litografik miirekkepler ele alinacakur. Ayvrica. UV
ile sertlestirmenin olumlu ve olumsuz yvonleri agiklanacakur,

Bir baski miirekkebi. renk vericr. oligomer. monomerler. fotobaslaticr ve Katki
maddelerinden olusmaktadir. Her bir komponent. baski teknolojilerindeki islevier
g6z ontinde bulundurularak agiklanacakur. Baski teknolojisinde sertlesmeye ethi
eden faktorler: yogunluk, sertlesme hizi, foto uyarier etkisi. film Kalmhgi igmlama
dalga bovu. 151 ve mert atmosfer olarak siralanabilir. Bu faktorler. drneklerle
agiklanacakur.

Son olarak. baski teknolojtlermin temelint olusturan fotopolimerizasyon. serbest
radikal ve katvonik mekanizmalarla ger¢eklesmektedir. Bu polimerizasyon tiirleri
[2]. laboratuarimizda gergeklestirilen Grnekleriy le agiklanacaktir,

1. Kaynaklar

[1] S.P.Pappas. UV Curing Science & Technology. Technology Marketing
Corp.. Norwalk. C'1. 1978
(2] M.K Mishra, Y. Yagci. Handbook of Radical Vinyl Polymerization, Marcel

Dekker. New York. 1998



HEAT-SET “KURUTMALI” WEB OFSET BASKIDA
SOGUTMA ISLEMININ ONEMI

IMPORTANCE OF COOLING IN HEAT — SET “DRYING”
WEB OFSET PRESSES

Ogr. Gor. Dr. Erol HACIOGLU*
Yrd. Dog. Dr. Hayri UNAL#**
“Anadolu Universitesi Porsuk Meslek Yiiksekokulu Matbaacilik Programi
Eskischir — Tiirkiye
“*Marmara Universitesi Teknik Egitim FakiiltesiMatbaa Egitimi Béliimii
Istanbul - Tiirkive

Abstract

In multicolor presses applied with heat-set inks on different types of paper, mineral

oils continued by ink thickness must be eliminated during drying process.

I'he surface temperature of paper coming out from the dryer unit is between 88"

199°C and the drying process of the ink on paper has not been completed yet. In
the temperature rank mentioned above the features of paper change due to loss of
moisture. The paper becomes brittle, and cracks in folding. It also shrinks and this
causes cutoft” problems. Also. too high temperature, is the cause of many ink
problems such as blistering. loss of gloss. discoloration, chalking. vaporize of

solvent oil.

[n order to prevent the problems mentioned above. firstly. the temperature of paper
must be decreased. In lowering the temperature. the most important component is
the unit of chill rolls in a pres system.

309



KAGIT-KARTON, MUREKKEP, MATBAA

In this presentation in order to solve the problems faced after the drying process.
the arrangement of chill rolls. the amount of cold water transterred into chill rolls
and the cffect of chill water flow and the methods of used to decrease the

temperature of cooling water and paper will be explamed.
Ozet

Cesith Kagitlar Gizerine heat — set miirekkepler ile uygulanan ¢ok renkli baskilarda
miirckkep film tabakast biinvesinde bulunan mincral yvaglarin Kkurutma islemi ile

uzaklastirilmasr gerekir.

Kurutma tiinelinden ¢ikan kagidin yiizey 1sist 887 — 199°C arahgindadir ve Kagn
viizevindeki  miireckkebin - Kurumast  tamamlannus  degildir.  Belirtilen s
araliklarinda Kagit nem kaybederek bazi 6zelliklert de degisir. Kagit gevrekleserck
Kirtlean olur, biiziiliir. Katlamada virtuhir. Kesimde zorluklar ¢ikartir. Bunun yaninda
¢ok viiksek Kurutma isist uygulandiginda kabarciklanma. renk kaybi. tozlasma.

ovalanma ve vag buhari sisi gibi miirekkep problemleri ile Karsilagilmaktadir.

Belirtilen problemlerin dnlenmesi i¢in Oncelikle Kagit sismi diigiirmel gerekir.
Kagit asismi distirmede en 6nemli faktor baskr makinesinin sogutucu merdane

grubudur.

Bu bildiride  Kurutma  sonrast kagit dizerinde  mevdana  gelen  problemlerin
giderilmesinde en 6nemli ethkene sahip: sogutucu merdane grubu diizenlemesi.
sogutucu merdancelere transfer edilecek soguk su miktarr ve akiy orani. sogutma
suyu ile Kagit sicakhigmin distirtilmesinde uy gulanan formiller anlatulacakur.
L.Giris

Heat — set web ofset baski vonteminde viizeyi kaplannmis (kuselenmis) gesitli
kagitlar tizerine heat — set mirekkepler ile uygulanan ¢ok renkli baskilarda kagidin
emiciliginin az olmast nedenivlie miirckkep film tabakast biinyesinde  bulunan
mineral yaglarin kurutma islemi ile buharlasurilarak uzaklasturilmase gerekir. Bu
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nedenle basili Kagit yolu son baskr tinitesinden ¢iktiktan sonra 100°C den 140°C ye
kadar sicakhik verebilecek sicak hava kurutuculu finnlardan gegirilerek kisa siirede
kuruma tamamlanmava cahsilir. Bu Kkurutma islemi sirasinda finin igerisindeki
¢evre hava cereyvan da 1607C den 300°C ve kadar ¢ikar. Bu sicaklik yardimi ile
heat — set mirekkeplerin biinyesinde bulunan mineral yaglarm %70 ile %8571 ¢n
kisa yoldan biinyeden uzaklasturilmaya c¢ahsihir. Ancak  buradaki  sorun ise
sicakhigim fazla verilmesiden dolayt olusan ve baski Kalitesini olumsuz yonde
cthileyen Kagit yiizevindeki sararma ve mirekkep parlakhiginm azalmasidir. [ 1].
Bundan dolayr kurutma firinlarinda Kesin Kuruma miimkin olmamaktadir. Bunun
nedent ise :

- KullamImakta olan kagit dokusunun odun i¢erip icermemesi.

- Kagidin yiizey dokusu (piiriizlii-piirtizsiiz) - goriintis  (parlakhik-mathik-

opakhik) Kalinhik. gramaj ve uygulanan gerilim miktar.
- Kagidin miirckkebi emiy giicii ve emme miktari,
- Miirekkep igerisindeki mineral yagin buharlasma smiri.
- Kagidin kurutma firmindaki Kalis stiresi. firm uzunlugu ve firm verimliligi.
- Kagityoluna uygulanan sicakhik gibi faktérlerdir.
Il. Amag

Kurutma siiresini heat-set miirekkeplerin yapisinda bulunan mineral yaglarin 240°C
ile 290°C arasindaki. Kaynama noktasi araligi ve kagidin yiizey yapisi belirler.
Ancak kurutma firmimdan ¢ikan kagidin viizey isis1 88"C ile 199°C arahigimdadir ve
kagit viizeyindeki miirekkebin Kurumast tamamlannis degildir. Daha G6ncede
belirtilen st arahklannda kagit nem kaybederek bazi 6zellikleri de degisir. Bunlar

ise sunlardir :

- Kagit gevrekleserek Kirtlgan olur. biiziiliir,
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- Katlamada statik elektrik olusumu ile birlikte virtilmalar meydana gelir.
- Kesimde zorluklar ¢ikar.

Bunlarin yaninda ¢ok viiksek Kurutma isist uy gulandigimda isc :

Kabarciklanma

- Renk Kaybi

- Tozlasma (ovalanma)

- Yag buhari sisi gibi miirckkep problemleri ile Karsilasiimaktadir.

Belirtilen problemlerin hem énlenmesi ve giderilmesi igin dncelikle kagit isisimi
diisiirmek gerekmektedir. Kagit isisimi diistirmede en énemli faktor ise heat-set web
ofset baski makinelerinin can damarr olarak  tammlanan  sogutucu  merdane
grubudur. Izleyen satrlarda sogutma isleminin onemi. sogutucu merdance dizayni,
sogutucu merdane  grubu  diizenlemesi. sogutucu merdane  grubuna su - girisi
diizenlemesi ve merdanclere transfer edilecek soguk su miktari. sogutma suyu ile

kagit sicakhgmin disiiriilmesinde uy gulanan formiillerm dnemi agiklanacaktr,

1. Sogutma Isleminin Onemi

Kurutma hirmidan ¢ikan Kagidin yviizey asisi 88°Cnin tizerinde oldugundan ve
miirckkebin isiya da maruz Kalmasindan dolayr miirckkebin yapismda bulunan
recine ve yaglar var akiskan duruma gegerler. Bundan dolayvi Kagit iizerindeki
vapiskan  miirckkep film tabakasmin  sogutucu  merdancler. silikon  kaplama
merdaneleri ve katlama aparatlari tizerinde vag buhari sis izi birakmamasi ve kagit
tizerinde leke olusturmamasi igin en kisa zamanda 30°C 'nin alunda bir sicakhga
disiiriilmesi gerekir. Bu nedenle miirekkep biinyesinde bulunan mineral yaglarin
sicak Kurutucu hava etkisivle uzaklastirilmasindan sonra kurutma isleminin bir

sonraki basamagini olusturan sogutma islemi de sitma isleminden ¢cok dnemlidir.
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(tnki finn dnitesinden ¢ikan basith Kagit yvolunun hat sicakhgr 80°C ile 140°C
arasinda oldugundan kagit 6yle sogutulmahdir Ki yumusak ve vapiskan durumdaki
basih alanlar makine Konfigiirasyonuna uyeun olarak  diizenlenmis  sogutma
sthindirleri grubundan  gegerken  sicakhik bir anda  distrtilerck  vapiskanhktan
Kurtarthr ve termoplastik miirekkep serlesmesi saglanmir. [1.2] Diger bir ifade ile
sogutma sonrast Kagit viizeyindeki miirekkep film tabakast kat bir hal alarak
oksitlenme evresi baslar. OKsitlenme evresi saatler boyunca yvavas vavay ilerler ve

atmosferik hava kosullarinm yardimi tle miirekkep kurur. Sekil (1)

)
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Sekil 1. Heat — Set Miirekkep Kuruma Evresi (3/87)

IV. Sogutucu Merdane Dizaym

Sogutucu merdane dizayninda en 6nemli husus daha 6neede belirtilen problemlerin
olusumunu engellemek ve Kagidi soguk  bir yiizeyle sok ederek miirekkep
¢okmesini dnlemektir. Sogutma islemi sogutucu merdane grubunun gorevidir,
Sogutucu merdancler suyun giris sonrast yonlendirilmesinde veva kesitsel olarak

incelendiklerinde ig ice givdirilmis bigimde dizavn edilmis olmahdirlar. (Sckil 2)
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Su ¢ikis

JRPE
Su girist
Onceki sogutuca merdanelerin dizay ninda soguk su saltin bir ucuna dogru pompalanarak merdanenin i1

doldurulur ve diger ugtan disan ¢ikar Maksimum sirkalasyon sihindir merkezinde olusmaktadir. Bu vetersiz

sogutma sadece hagidin Kenarlannda gergeklesmektedir

B)
Su ¢ikisi

Su giris!

Sasirtict plaka duzenlenmesinde 1se yukandaki duzenlemenm ctkisim arttirarak soguk suyun silindi
geperlerme daha kisa surede ulagmasing giren ve gikan suvun hizine kuvvetendirerek sihndir kenarlannin

dahi ¢ok sogumasma ctken olurken silindir merkezi daha az sogur

Su girisi ! Su ¢ikisi

7 e o p———

Bu sehildehr duzenlemede ise mee bir soguk su tabakasy silindirm dis kismma yakin tatulmustur ve daha
az miktarda soguk su gerchsinm duyulur Daha az nuktarda soguk su kullanimi ile hacim kontrolu

saglanarak sogutma iyleni silindirm genishgi boyunca her tarafta ayn olur

Sekil 2. Sogutucu Merdane Dizayni (3/91)

)
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Yukaridaki sekilden de anlasilacagr tizere sogutucu merdaneler kagidi maksimum
diizeyde dogrusal bir temas saglayacak sekilde sogutmahdirlar. Unutulmamahdir ki
kurutma isleminde  kullanilan enerji malivetinin fazla oldugu kadar sogutma
isleminin enerji maliveti de o Kadar fazladir. Ancak sogutucu merdane grubunun
ctkenligini arttirmak ve sicakh@r hemen diisiirmek igin silindir ¢aplar biiviik olmalh
ve yvithsek gerilimli bir Kagit volu hatti elde edilmelidir. Yiiksek gerilimli Kagit volu
hattinda soguk su merdancler arasidan ne kadar lizh akarsa basili kagidin her iki
kenart arasindaki st diizgiinligii avm olur ve kagidin sicakhgr o denli izl bir
sckilde diser. Kagit asisim diisiirmede soguk suvun etkisini hesaplamak i¢in iki

formil Kullanthr. | 2]

i - W j \\; Cikan susist (W)

) ) 4
o (PP

W = W, +— . , |
Litre/ Dakika  (ikan Kagit ek Giren Kagit
‘I,”) Sodutucu ( I)’ )
K =0.4493 merdane

K =17174

Giren suasist (W)

V. Sogutucu Merdane Grubunda Su Girisi Diizenlemesi

Sogutucu silindir grubu diizenlemesi kurutucudan sonra dizayn edilmis gelik
silindir merdanclerin montapdir. (ogu diizenlemede sogutma silindirleri 3 ve
silindirhi olarak gruplanirlar. Sogutucu silindir lizlar baski zi ile ayni degildir.
Bu nedenle sogutucu silindir hizlary baskr operatorleri tarafindan ayarlamir. Bundan
ama¢ kurutucudan ¢ikan basili kagidin viizevindeki miirekkep parlakhigint ayvim

sabitlikte tutmaktir
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Asagida verilen (Sekil - 3)"de ti¢ ve dort sogutucu merdane grubu diizenlemesinde.
sogutucu merdancelerin fiziksel dagilimimdan zivade kurutucudan ¢ihan kagidin
AB.CD  merdanclerinden  ¢ikiy  sirasmn ve  geriliming - gostermektedir. Net
anlasiimase icin LILHT ve 1V ile gosterilen dortlii sistemlerde merdancler soldan

saga dogru dizilmislerdir. Bu dizihy Kagidin soldan saga dogru ¢ikisinn gosterir.

LI¢ merdaneli sistem Daort merdanceli sistem

Sekil 3. Basth Kagidin Sogutucu Merdanelerden (ikig Sirast ve Sogutucu
Merdanelere Su Girist Diizenlemesi (3/935)

Fablolarda isc : Tablo A da her bir sogutucu merdaneden gegen soguk su akig oram
litre/dakika, Tablo B de ise basih kagidin sogutma sonrasi ortalama isisi. Tablo €
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ise basith Kagidin her ki kenarmm  sogutma sonrast st degisim  oranlarin

gOstermistir.

Sekil U¢ Merdancli Sistem Dort Merdaneli Sistem
| 36.7 litre/dakika 27.5 hire/dakika
I 36.7 ¥ 27.5
lablo A I11 55 58
|AY 110 o 110
Sekil ('¢ Merdaneli Sistem Dart Merdaneli Sistem
| 33.0°C 33:17¢C
Il 33.0 33.1
lablo B 11 32.6 32.4
IV 322 32.2
Sckil ¢ Merdancli Sistem Dort Merdaneli Sistem
| 4/5°C 4.4:C
1 =5 0.1
l'ablo C 11 I.1 0.0
AY 0.5 0.0

V1. Sonug¢

- Sogutma silindirlerme baglanacak su giris sistemleri seri olarak baglanmahdir:

ancak en ivi sogutma islemi Scekil- 3 C ve D sistemlerinde saglanir.
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- Sogutucu merdane grubu yalmz miirekkebin sertlesmesine vardimer olmaz.
Kurutma sonrast kagidin Kaybetmis oldugu nemin bir kismimin gerive déonmesini
saglar. Diger bir ifade ile kagitta bir miktar Kalan nem miktarr sunlara baghdir,
Miirckkep.  miirekkebin  baglayvicr miktart ve  viizey  Ortme  giicli. kagit ve

Kurutucunun tipidir.

- Asirt nem Kaybr sonucu Kagitta meydana gelen gevreklesme. kirtlma. dalgalanma

ve virtilma gibi problemler kurutucu firm ¢ikisina monte edilecek direkt nem

piiskiirtme veya firgal nem piiskiirtmeli sistemler sayesinde 6nlenir.

- Sogutma isleminde Scekil — 2 C deki gibi soguk su tabakasi silindirin dis kismina

vakm olmahdir.

VIL. Kaynaklar

[1] AYDEMIR. Cem: Heat-Set Web Ofset Miirekkeplerinin Buhar Basinet
Yontemivle  Ideal  Kuruma  Sicakh@min  Belirlenmesi.  Marmara
Universitesi. Fen  Bilimleri  Enstitiisti - Yayimlanmanmiy  Doktora  Tezi.
ISTANBUL-1999

[2] CROUSE. David B: Web Ofset Pres Troubles. GATF USA 1983

[3] CROUSE. David B. and EDWARD. J. Kellv: ROBERT. R. Supansic: Web
Ofset Pres Operating. GATE USAL 1984
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MAN ROLAND DIJITAL BASKI SISTEMLERI
MAN ROLAND DIGITAL PRINTING SYSTEMS

Dr. Qiping ZHAO
Man Roland Baski Pazarlama Muadiuri
Almanya

Giris

Uretim stratejist diinyva ¢apmdaki misteri portfoyiiniin talepleri dogrultusunda
belirleyen MAN Roland Giretmiy oldugu dijital baski makinelert ile misterilerin
taleplerine hitap etmektedir,

Biitiin diinyada mistert taleplerinin kisa tirajh. ¢ok renklic format Kisitlamasi
olmayan islere haydigini goren MAN Roland Druckmaschinen AG™ nin arastirma
ve gelistirme departmani, bu yondeki taleplert Rarstlamak amaci ile 1995 vilindan
beri gahismalarm siirdiirivor ve drettigi dijital baskt makinelering 1lk kez Drupa
2000 fuarinda gosterdi. MAN Roland dijital baski konusunda iki deta farkh ¢oztim
urctmektedir.
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Birincisi tek pozlama. ¢ok baski sistemi ile ¢ahsan DICOweb. ikincist 1se ek

pozlama. tek baski sistemi ile ¢ahsan DICOpress ve DICOpacktin
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Dr. Joset Schneider

Arastirma ve Gelistirme Boliim Baskan

Man Roland™ i direttigi DICOwceb, diinyanin Kalip Kkullanmadan. ek pozlama ile
¢ok baski yapan ilk ve tek dijital baski makinesidir. Normal ofset bovalar kullanan
ve bildigimiz boya ve nemlendirme sistemine sahip olan DICOweb bir lazer kalas
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vasitast ile Kauguk Kazam pozlandinr. Kauguk {izerinden baskiyi yapar. Kauguk
kazanm yikandiktan sonra da bir sonraki is i¢in tekrar pozlandinir. 52 c¢m
eenisliginde bir bobinden ¢ahisan DICOweb. maksimum 63 ¢m uzunlukta baski
vapabilmekte. bobini tabakalamakta ve bir MBO katlama iinitesi vasitasiyla da 8.
12 veya 16 savta A4 formalar ¢ikartabilecek Kauguk ve baski kazanlan ile
donatilabilmektedir. Bu kazanlar da 230 c¢m ve kadar oynamalar yapmakta
miimkiindiir.

P 4

Dico.s = "

> : ; 5 - LA P, L

lk\
el
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==
t
i
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DICOweb. her bir pozlama ile 30.000 adet baski yapabilir. Bilgisayarda dirckt
olarak pozlanmasi sayesinde higbir zaman kaybi olmadan baskiya giren DICOweb
kisa hazirhik siireleri ve baski kalitest ile gerg¢ek bir dijital baski makinasi olarak bu
alanda bir devrim yaratacaktir. DICOweb in gelistirilmesinin arkasinda biri birine
Karsit ki pazar cgilimi vardw: IIki. biiyviik miktarlarda  yapilan iirctim
optimizasyonudur.  Ornegin - gazeteler.  Kataloglar  ve tiiketici  yaymlar gibi
ihtisaslasmis alanlarda uzun donemde optimal bir geri dontisiim saglanmaktadir.
Burada gelencksel ofset baskmin payi giderek artmaktadir. Ikinci pazar ise. kisa
tirajl renkli baskidir. Burada endistrinin 6zenle segilmiy daha Kiigitk hedel
eruplarma hitap ctme ve Kisisellestirilmiy dirtinlere olan talebi arttirma istegi
vatmaktadir

Pazarin bu  boliimiinde  yiiksek marjlar ortaya g¢ikmaktaydi. Son  zamanlarim
viitkselen degerlert olan Print On Demand- Talebe Gore Baski, Just in time-tam
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camanmda baski gibi kavramlar. yeni ve cthili g¢oziimlere olan acil ihtuvaci
gostermektedir.

DICOweb tiim bu Kavramlara ¢oziim getiren bir konsept sunmaktadir. Baski
oncesi. baski sonrast asamalarimi birlestirerek. dijital ortamdaki bilgiyi gazete. Kitap
veya brosiir seklinde bitmiy ise doniistiiriir. DICOweb in getirdigi en biiviik yenilik
makinenin iginde imaj yaratmasi. basmasi ve silmesidir. MAN Roland i rakipleri
miisterilerine normal basky kalibmin pozlandirildigr makineler dnermektedir.tabi bu
durumda iy degisikligi vapilirken Kaliplar - makineden ¢ikartithip verine venileri
takilmaktadir. Bu sistem Kalibin verimhi kullamlmast Konusuna hi¢bir ¢oziim
getirmemekle  birlikte. normal makine dizaymim destekleyici chstra mekanik
komponentlere de thtivag duyulmasina sebep olmaktadir.

326



PAPER-CARDBOARD, INK, PRINTING

Sonugta. dijital sitemin dogal getirisi olarak beklenen. proseslerin elimine edilmesi.
iy akismin Kolaylasmasy gibi unsurlar daha Karmasik olmus scekilde Karsimiza
¢thmaktadir.

DICOwWeb  konseptinin —arkasidaki  temel  fikic - mekanik  Kahip  degistirme
sorlugundan Kullanicryr tamamen Kurtaracak. kahbim  (DICOweb  de  sleeve)
makinenin i¢inde vikanmak surctivle temizlenip. veni bir ise gegildigi bir sitem
varatmakui.

I. Pozlama

DICOweb termal transfer teknolojisi ile pozlamayi gergeklestirir. Sleeve yiizeyini
direk olarak pozlandirmak DICOtape denilen bir transfer Kaseti kullanmir. Bu kaset
ist transferine yarayan ince bir filmden olusmaktadir. CreoScitex lazer kafasi filmin
iizerindeki polimer tabaksmi sleeve in yiizeyine gegirir. DCOweb prosesi termal
pozlama CreoScitex firmasi tarafindan gelistirilmis SQUAREspot teknolojisini
kullanmaktadir.

SQUARLEspot teknolojisi. pivasadaki meveut tiim dijital sistemlerden daha yiiksek
bir rakam olan 3200 dpi rezolasyon ile ¢ahisir. Bu da baski Kalitesinin ofset sistemi
ile nasil birebir ortistigiini agiklamaktadir. DICOtype in sagladigr  transfer
teknolojisi ile SQUAREspot  teknolojisi - birlestiginde  giivenilir bir - pozlama
gergeklesmis olur.

DICOweb performansmm bu iki dnemli Karakteristik 6zelligi konvansiyonel baski
kaliplar kullamilmaksizin ofset kalitesi ahnmasma sebep olmaktadir. Formata gore
pozlama yaklasik olarak iki dakika stirmektedir.
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DICOweb. 1000 ile 10000 adet arasi baski Kapasitesi ile diger biitiin baski
sistemlerinden agikga daha uygun bir makine kavranmidir. Buna birde degisik
boyutlu 1 alanlarmmn birlestirilmesinin yaratu@i ckonomik esnekligi de cklemek
gerckir Ki. bu makine ile degisik boyutlu isler birlestirilerck ckonomik iiretim
saglanmaktadir. Bu da bize istenilen miktarlar da iiretim yapmanim van sira gergek
operasyonel hesaplama imkani da vermektedir.

1. Fikslestirme(Sabitleme)

\

Baski esnasida Kkaher olmasi igin lazer kafasi ile sleeve in yiizeyine transter olmusy
madde 151 ile sabitlenir. Boylelikle silindirin yiizeyi suyu kabul edebilecek duruma
gelir. Buislem yaklasik olarak 3 dakika siirer.
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1. imaj Silme(Yikama)

Py Y J

Baski islemi  tamamlandiktan  sonra  miirekkep ve st transferini saglayan
madde(teypdeki polimer) 6zel bir temizleme malzemesi ile armdirthr. Ayni anda
kauguk da vikanr. Silinidir aruk sadece 10 dakikalik bir ig degistirme siiresinin
ardindan yeni bir ise gegmek i¢in hazirdir.

IV. Format Degistirilebilirligi

DICOweb, tamamen yeni bir anlayis ile gelecekteki gelismelerin kolayca entegre
edilebilecegi bir makine platformu olarak yapilnistir. Bu platformda vazilim.
kontrol, illiistrasyon teknolojisi alanlarr tle meKanik sistemler ayrilmaktadir.

Baski tinitesi DICOweb™ in ikinct bivilk  yeniligidir. DICOweb™ in - baski
silindirinin ~ lineer  harcketi - Kabiliveti - sayesinde istenen  Kalinhikta  baski
malzemesine(kagit-Karton, plastik malzeme vs..) baski yapabilmek miimkiindiir.
Diger bir devisle. bobine sarilabildikten sonra baski vapilmayacak malzeme veya
malzeme kalinhgi séz konusu degildir.

Sleeve’ in et kalinhgint arttirarak 20 ¢cm ye Kadar olan format degisikligini yapmak
mimkiindiir. 20 ¢cm den fazla degisiklik yvapmak i¢inse baski silindirlerinin
degistirilmesi gerekir.

-’
o
~



KAGIT-KARTON, MUREKKEP, MATBAA
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DICO =5

MAN Roland. gelenchsel baski makinesi direticilert arasinda dijital baski Kavramini
dogru anlavan ve uygulavan tek firmadir.

DICO serisinin higbirinde film ve Kalip kullaniimaktadir. Bovlelikle: Kalip ve film
maliyvetleri elimine edilir ve iy degistirme sifir olur.

Man Roland. dijital baski ¢oziimlerinin kisa-orta tirajh(500-30.000 kopya) isler
icin kullanitlmasine uygun gormektedir. Tek pozlama ile tek baski yapan dijital
baskir makinelerini DICOpress ve DICOpack Kigiscllestirtlmis dirtinler elde ctmek
icin ¢ok uyeun makinelerdir.

Iki makinede toner ile ¢ahsilmaktadir. DICOpress. bobinde ¢alisan bir dijital baski
makinesidir. On-arka 4 renk baski yapar. 80-250 ¢/m- arast her tiirliic baski

malzemesi Kullanilabilir. Bobin genisligi 320 mm — 520 mm olmak iizere ki
versiyonu vardir. Maksimum baski uzunlugu 'l m dir. Saatte 3900 adet A4 basar.
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DICOpack: bobinden baski vapan dijital ambalaj makinesidir. Bobin oenishar 320
mm olan versivonunda 60-250 g/m-. bobin genisligi 500 mm olan ctiket basan
versivonunda - 60-230  g/m°. bobin  genigligi 500 mm olan Karton - basan
versivonunda 60-300 g/m* arast baski malzemesi kullanilabilir. MAN Roland tim
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diinyada oldugu gibi Tirkive pivasasmda da ofset baski ve web makinelerinde
sahip oldugu geniy Pazar payine dijital baski makinelerinde de yakalayacagma
ianmaktayiz.

-
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GUVENLIK (SECURITY) BASKILI URUN l\'iMLi(?_iNiN
OLUSTURULMASINDA MATBAACININ ROLU

B. Akin Akgiin®, Ayvtac IMER
“Teknokim Kimya Sanayi ve Ticaret Ltd. Tic.
“IMMOB Kimya Mithendisleri Odas
izmir-Tiirkive

Ozct

Giivenlik / (Security) Baski Sistemi

Yurdumuzda ve Diinyvada. Basim Sanayiinde. ihtivag duyulan donemler kivmetli
evrak ve taklit edilemez ambalaj tirtinlerinin hazirh@indan ibarettir,

On hazirhgr (prepress) ve baskilarimda kullanabilecedi UV-Isigimda Goriilen
Goriilmeyen, (IR) Intared dedektor ile sinval veren. Manvetik viizeve bilgi
aktarabilen ve Direng viizey varatabilen Matbaa baski miirckkepleri ile vazisal
veva egorsel imajlarda degisik renklerde giivenlik aluna almabilir. Avrica taklit
cdilemez lojistik kosullara uyeun son Kullaniciva 6zel olmak dizere muhtelit
viizeylere:

| |i|m.
2. Ofset:
3. Flekso veya

4. Serigrafi baski sistemlerle hazirlanabilir.

I. Amag

Kiirsellesen dimyamizda smirlarin giderck ortadan kalkugr bir olusum  dénenmi
iginde. kiymetli bir evrakim sahtesini yapmak. ambala) dirtiniinii takhit ctimek ¢ok
kolavlasnuistir, Clinki giintimiiz de baski sanayiini de. Kimya sanaviinde ve fiziksel
¢ahismalardaki teknolojik gelismeler sayesinde bilinmeyen veya yvaptlamaz Kavrami
artik geride kalmistir, Bu nedenle = Taklit” valnizea yurdumuzda degil biitiin ulusal
pazarlar icin de artuk biiviik bir tehlike arz etimektedir.

-
)
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Gitvenli (security) kivmetli evrak veya ambalaj diriintin Kimliginin bu teknolojiye
has olusturulmasinda, gerektiginde matbaact ve reklam sirketi veya 6n hazirhg
(prepress) yapan  Kurulusun 6nemi ¢ok  biiviiktiir. Bu Kkonuda  hizmet veren
eiiniimiiziin matbaacisi  AR-GE sini tasarimini. kiiresel pazarlar veva iilkemize
uyeun farkl teknikleri ve ekonomik Kosullarr géz tiniinde bulundurarak segtigi
giivenlik (security) baski sistemini bu ozelliklere gore hazirlamak  zorundadir.
Bovlest bir durumda matbaaciin ve beraber 6n hazirh@r (prepress) vapugi
kurulusun  riziko alabilmest  ve  bu  givenlih - sorumlulugu  yvitklenmesi
gerchmektedir,

II. Tasarimcinin veya Matbaacimin Hedef Kitlesi

Givenlik baskil evrakin veva ambalajin en temel kavramlarindan birt. hedef
kitlenin ¢ok ivi tammlanmast — ve  belirlenmesidir. Gavenligin hedet Kitle
Kavranminm en keskin ¢izgilerle uyeulandigr alan kuskusuz pazardir.

Giivenlik parametrelerivlie hazirlanmis baskih evrakin/ambalajm kullanihima ve
pazarlama tletiyiminde hedel Kitlenin ¢ok ivi arastirilmasi, giivenlik tasivan baskili
cevradin saghkh ~taklit edilemes” Kullamim basarisinin olusmasinda en énemli
faktorlerden  birisidir. - Giivenlik - baskili evradimi - Rullanabilecek  potansiyel
miistertler sosyo-chonomik deger ethenlere gore. simiflandirilabileceai gibi “maddi
¢ikar™ degerlere gore de simflandirilabilir,

Ashinda Kimi zaman olduk¢a yanhs Kullanilan “Kiltie™ Kavream giintiimiizde
giivenlik (security) tasarim, tretim ve pazarlamanim onemli kaynaklarimdan biri
olma ozelligini tasimaktadir. Giivenhik baski tasanmcemin goz oniinde tutacagi
kavram. farkh “¢ikar™ parametrelerin Kiiltiirlerinden insanlarim elde edecegi “haksiz
kazang™ gergegidir. Haksiz kazang o insanin Kiltirtidir. Kiltiiri belirleyen insanin
o tilkede nasil yasadigidir. Bu nedenle sahte evrak. sahte ambalaj. tretim ve
tiiketim bigimleri. cografi kosullar, vasam scklini ve Kiltiiriint belirleyen ethenler
arasinda yer alir.

Giintimiizde giivenlik evrak tasarim ve baskisinda ¢ok boyutlu Kimya. fizik. mikro
clektronik  teknikleri giderek  bigim  degistirmekte ve yeni teknolojiler ilave
cdilmektedir. Ornegin 1970 yillarda giivenli sadece ~“Banknot™ kagidinda ve bazi
Ozellikli miirekkeplerde idi. oysa simdi onlarca farkh teknolojiler olan: (UV-Dull)
Kor Kagitlar. Filigramh kagitlar. UV-aisizmda renk degistiren kagitlar.Kalemi
viizeye sirdigiinde renk degistiren Kalevi kagitlar, Mikro gipler. (invisible)
goriinmeyen  miirckkepler. (IR) Infrared. Manyetik ve  lletken/Direng  yviizey
iistiinden sinval alabilen. veri vazilabilen. zenginlestirilmis ¢ok fonksivonlu 6zel
baski miirekkepleri imal edilmektedir. Sahtesine Kargt koruyucu tedbirler alan
matbaaci ve imalatgilar hitap ettigi mamulle Gizgiin olmasi gerekenleri segip o ise
“ozel glivenlik™ parametreleri hazirlayvip sunmaktadirlar.
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. Amac¢ ve Hazirhk

Fipo. Ofset. Serigrafi veya cok Gzel dijital bashi yvontemivle ¢ogalulacak olan
kiymetli evrak veva ambala) driinlerinin hedeflenen. (security) “Givenli™ amaca
uygun kalite ve - muhtelit baski sistemleri ile ¢ogalimaku. Giivenlik kivmetli evrak
veya ambalaj dirtintin hedeflenmis (security) kaliteve ulasmak ig¢in diinya giivenlik
halite standartlarinda olmak gercekir. Veya on hazirliktan (prepress) sonra kagidi ile
rengi o giivenlige uygun Kabul edilen (UV) 420-680 nm. Ultraviyole sigimda renk
degistiren veva gbziimiiziin retinasi ile farkli tonda gériilebilen giivenlik miirekkebi
tle basmakur. Bu tip giivenlik baski sistemlerinde 6zellige uygun bir ¢ok baski
miirckkep serisi ve degisih giivenlih parametreleri tagivan baskr laklar bulunur,
Kaliteli giivenlik baskivi hazirlayabilmek ve elde edebilmek i¢in gerekli diinva
standardr yontemleri anlaulmaya ¢ahisilacakur,

IV. (Prepress) Orijinal ve Filmlerin Hazirlanmas)

L.Genelde Kuru ve yay ofset giivenlik baski igin hazirlanan Orijinaller ~Graviie™
tipinde ¢l ile biiviik boyutta gizilir ve basilacak boyutta kiigiiltiilerek net ve keskin
detay elde edilmesi saglanmir. Veya bu giiniin teknolojik kosullarinda 6z¢l programl
Bilgisayarlarda “Frekans modiilasyonu™ ile sahtesi ve kopya vapilamasin diye
cizimleri hazirlan. Kullanmilacak objeler ister sival/bevaz ister diva veva renkli
resim olsun renk avirimlare sadece™ Fire™dir ve hig tram noktast kullanilmaz. yalniz
beyaz setfathigr 0,05 densite deger. Siyah ise 15181 gegirmeyecek sekhilde tam sivah
.50 densite (vogunluk) degerindedir

Sekil 1T.a) Elile grafik hazirhgi.
b) Bakir Plaka tizerine kazuma Kalemi ile graviir ¢alisma.

¢) Fab edilmis bir fotografin tizerinden, giivenlik orijinal ¢alismasi.

-
‘wd



KAGIT-KARTON, MUREKKEP. MATBAA

Avou? w
+5 XA > T
InGRAVER Wi R
N AP =
| =t
[
[
- -
=N Vi
‘
Armvin
-~ 'S
e N = .
P v LSt -
- . - 9 Ns e -
(o Af - 2 FEN
: . .
- .
v -
v > -~ GCAN / RETOUEH WH S
- - -~ b J .. ~
- | o
T TR P |
' ]

Schil 2. Masa distii yvaymerhk sistemiyvle :PS Windows 2000°de ve dzel. giivenlik
¢lzim programi

V. Giivenlik (Tire) Spot Filminin Ozellikleri

Giivenlik baskisina ait uygunlukta hazirlanan orijinallerinden sonra. vine giivenlik
baski kalibma aktartlacak filmlerin de aynn hassasiyete haiz olmasi eerekmektedir.
Yarmm ton. trikromi renkler ve tram genelde kullamlmadign igin sadece “Lith™ Tire-
Spot renkler yani sivah beyaz Gzellikleri tagimalidir. Tire renk ayvrim: Logo.
amblem yazi veya resim gibi goriintiilerin renk ayirmnidie. Bu tip objeler. trikromi
baski renklerini kullanarak olusturulabilir. fakat sonra tekrar “Tire™ Spot renge
doniistiiriliir.

Sehil 3. Tramhi fotograf objesinden. Giivenlik sistem igin Graviir ¢alismasi
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Sekil 4. Frekans modiilasyonu ile hazirlanmig giivenlik desen zemini

a) Ister kamerayla. ister masa dstii bilgisayar ve scaner ¢ikislar ile olsun
filmlerdeki sivah olan yerler baski Kalibina pozlandirma sirasimda poz 15181
ortecek/gegmeyecek ozellikle tam Kontrast ve,

Siyah :30.2-3.50-5 densite (vogunluk)
Bevaz 0,05 setfat densite degerinde olmahdir.

b) Normal baskida oldugu gibi. Tramh ton geeis detaylarr olmadigr i¢in tram
degerlert veya zemin degerleri yoktur, Ve o ortiiciiliigiin degeri sadece 4
densitenin tistiinde aranir.

¢) Givenlik baskmin Kalip Kopya isleminde kullamlan biitiin renkler. detaylar
keskin hath ve piiriizsiiz olmahdir. Mutlaka baski avar Kontroliinii vapabilecek
“Kros™ lar olmahdir.

V1. Baskir Kahplari Kalitesi ve Kontrolii

Giivenlik (security) baskimm kagit ¢esitleri. normal baski kalitesinden ¢ok farkhdir.
Bu farktan dolay1 baskmimn. her tip security Kagida Kabul edilen standart degerlerde
aktarabilmesi igin. ideal 6zellikler tasivan asagidaki Kalip gesitleri Kullanihir:

I, Standart. onceden hassaslandiriinis (Fabr. hazir Kalip) Pozitif kahip.

9

I'rimetal hassaslandirihng Kalip.
3. Fotopolimer Kalip.

Kuru ofset (tipo ve letterpress) Yay ofset veva Flekso baski sistemlerde filmden
Kaliba ton deger naklinde su kontrol seritleri aranir.

a) logra PMS |
b) Ugra 82
¢) Bast Kalip kontrol skalalari.

-
-
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Sozii gegen bu di¢ Kahp  emiilsiyon  ¢esidinde  (is1ga duyarh hassashg)
reziilasyonlarina bagh olarak. kahiplarin pozlandirma ve banyo islemleri farkhidir,
(imalatgr firma tarafindan  bilgi edinilebilir) Fakat diiz ofset security - baski
temelinde  ton  degert “Fogra PMS1™ Skalasinda  ton  degerleri 4-6 um.
standartlarmdadir.

VIL Security Baski Kagidin Ozellikleri

Giivenlik kagidi. giivenlik (security) baski kullaniminda ¢ok sey ifade etmekitedir.
Cinki Kagit ~Giivenlik™ hazichik baski sisteminin temellering tasir. Giivenli Kagit,
mistert istegi dogrultusunda. veva Kivmetlit kagit baski siirecinde su dallarda
kullanihir.

e Kivmeth evraklarda.

e Banka ¢ek karnelerinde.

e [lisse Senetlerinde

e Otobiis. Mag ve diger biletlerde.
e Loto/Toto kuponlarinda.

e Damga ve Posta Pullarinda.

e Niifus. Pasaport Clizdanlarinda ve

e Banknot Para baskisinda

=N\ N
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Sekil 5. Filigraml 6zel bir glivenlik kagit ¢esidi.

Giivenlik kivmetli evrak baskr islerinde kagit 74-161 ¢/m- gramajlarda kullamilir.,
Giivenli kagit teknolojisinde. Kagit yiizeyi parlaulmanuy fakat yiizevin piirtizsiiz ve
(UV DULL) Spesifikasyonunda, yani (UV) Ultraviyole isizmin 280-480 nm.
arasindaki dalga boylarinda “Kor™ olmasi ve 1s1@r vansitmamasi. 15181 viizeve
emmesi sartt aranir. Kagidin yvapist Asit ve Klor igermez. Kagidin Kalitesi. ¢ehimez.
uzamaz. form edilebilir. burusturulabilir ve avrica perfore. gofre yapilabilir
standartta olmast esastir. Yurdumuzda ve bir ¢ok Ulkede, giivenlik kagidinda
EN753-1 ve BSEN ISO 9002 BSEN SO 14001 standartlari aranir,

340



PAPER-CARDBOARD, INK, PRINTING

Givenlik kagit imalatgilar, matbaacmim ve giivenli evrak Pazar misterileri i¢in
asagidaki 6zelliklerde imalat yapmaktadirlar.

-Su yolu ¢izgili guvenlik kagitlar,

-Filigran isaret, amblem veya desenli
guvenlik kagitlari,

-Gunduz 1s1ginda renk degistiren
guvenlik kagitlar,

-Fluoresant yuzeyli gltivenlik kagitlari, ST TN
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renk degistiren guvenlik kagitlar,
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Sckil 6. Giivenlik Baskisyigin Kagit Cesitleri

VI Giivenlik (Sceurity) Baski Miirekkeplerin Ozellikleri

Giintimiizde viiksek teknolojik gelismenin yaraugr gagdas giivenlik (security) baski
tiirler igin, degisik dzellikte security miirekkebi imal edilmektedir.Giivenlik baski
sisteminde genellikle = Trikromi™ dort rengin disida. Tire ortiicti ve pastel dzel
renkler Kullamilir, Tipo. (Letterpress) Ofset. Indiaglo veya IFlekso baski tiirlerinin
miirckkep yapisi hem farkl bir karakterde hemde vizkozitesi degisiktir. Giivenlik
Baski Miirekkeplerinin genel yvapisinda ii¢ ana unsurdan olusur:

Boyar Maddeler (Pigmentler)

a)  Organik pigmentler,

«

b) Flouresant pigmentler.
¢) Infrared pigmentler,
d)y  Magnetik pigmentler.

¢)  Hetken soylu maddenler
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Baglayicilar
a) Film olusturan regineler, (sert/yumusak)
b) UV-siginda renk degistiren regineler,

¢) Ozel. Asitik. Alkalik ve siirtiinmeye direngli regineler.

Coziicii Maddeler
a) Mincral vaglar.

b) Oksidatf vernikler

Katkt Maddeler

Security baski sisteminde. Flekso baskinm disinda. biitiin miirckkepler yiiksck
vizkoziteli ve “Tiksotropik™ dzeliklere sahiptir. Aym sekilde baski miirekkebimin
renk siddeti ok dnemlidir. “Invisible™ ( goriimmeyen miirckkep serisi disida)
Tipo, Ofset. (Intaglio-harig) Flekso Giivenlik (security ) Baski Miirckkeplerinin
Ocelliklert:

Bir ¢ok standart security baski miirckkeplerinine dnemli Gzellikleri asagida
verilmistir,

Fakat (¢ siifinda. Flouresent. Intagho. Manyetik. Infrared ozelliklic Pearl Gzellikh
ve direng tipi security miirckkeplerin 6zelliklert ~Givenlik Makamimin haricinde™
bilgi deklare edilemez.)

Security baski miirekkeplerinin 6zellikleri. basitlacak malzeme “Tabaka™ veva
“Bobin™ uygulamalar farkh oldugu i¢in degisik Karakterler tagirlar. Bu nedenle
genel anlamda burada sadece tabaka ofset ile flekso sisteminin baski miirckkep
Ozelliklerine deginecegiz.

Ozellikler:  Konsantrasyon.  Akis  ozelligi.  (Tiksotropt)  Yapishanhk.  (Tack)
Ortiiciiliik, Kuruma Kabiliveti (Siire) Siirtinme ve ¢izilme dayanakhgi. Iyik
Deterjan, Alkol. Alkali, Nitro hashklari, diger security mirckkep ve ozel laklar ile
kaplanmasi. Haznede kurumama 6zelligi, Parlakligi Detay keskinligio Yag istii yas
baskiya uygunluk. Miireckkep-su dengesi. vasiflari bulunur.

Diger © sifinda olan giivenlik-sccurity baski miirekkeplerinin ise o diriiniin
giivenlik (sceurity) parametlerine gore mesela bir “Banknot™ baski miirekkebi
otuz dan fazla ayr 6zellik tasir.

IX. Baski Miirekkeplerin Kurumasi

Baski miirekkeplerinin kurumast genel olarak asagida goriildiige gibidir.
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Fiziksel Kuruma

Fipo. Ofset baskilarinda genel olarak emiciligi viiksek olan kagitlarda gergeklesen
kuruma seklidir.

-Penetrasyon

Penctrasyon kurumada baski miirekkebinin sivi fazi (baglayicr) biiyiik bir oranda
kagit yiizeyi tarafindan emilir ve Kagit/baski miirekkebi bagi olusur. Baglayicinm
bir kismi ise pigment tancciklerini bir anda tutmak iizere yiizeydeki baski
miirckkebi iginde Kalir. Bu olay bir iki dakika i¢cinde tamamlanir.

-Evaporasyon

Mincral vag (kurumayan vyaglar) ile imal edilmiy miirekkep serisic yiiksek

sicakhiklarda (sicak Kurutma tiinelinde) kurutulur.

Kimyasal Kuruma

a) Oksidasyon (Baglayvicimin polimerizasyonu)

b) Radyason (UV-lsik altinda  polimerizasyon ile  sertlesen  (Kiir  olan)
miirckkeplerdir.

¢) IR .Uzun dalga. Kisa Dalga. Orta dalga ile Okside olarak Kururlar.

(94%&[91 EY NSRS el eoe

o/ o /o oo @/q ole.®
YAG BAZLI SU BAZLI UV-CUR
oReg-© _o,& 3o§0.ﬁ
Yag/Solvent Inceltiimis Amin+Su Inceltilmis Aktivator

Kurumug murekkep yuzeyr  Sertlestiniimis murekkep yuzeyi

Sehil 7. Yag Bazh. Su Bazhi. UV-Serlesmeli Baski Mirckkepleri Kuruma
Sistemleri
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X. Giivenlik (Security) Baskr Miirekkepleri

Giintimiiz. - giivenhik - baski  uyvgulama tcknolojisinde  asagidaki - seri baski
miirckkeplert kullamlir.

I UV-Isigma aktif baskit miirckkepleri.

2. UV-Isigmi absorbe (emen) baski miirekkepleri.

3. (IR) Infrarede aktif baski miirekkepleri.

4. Manyetik baski miirekkepleri.

5. Direng Miirekkepleri,

6. Anti-Copying (Kopya edilemez) baski miirekkepleri.

~J

I'ermokromik baski miirckkepler.

8. Fotokromik miirekkepler,

9. Flouresant baskr miirekkepleri.

10. Kor baski miirekkepleri.

I'I. Metalik-Pearl. sedef baski miirckkepleri.
I2. Kombine baski miirekkepleri.

Giivenlik - parametrelerine bagh ve o driine ait “Taklit'e  Karsi korunma
taleplerinden dolayi bu standart giivenlik miirekkep serist disinda ~“Halogram™ ve
“Fotopolimer™ lak 6zellikleri ile gelistirilmis bir ¢cok kombine baski miirckkebi
imal edilmektedir

Sckil 8. Giivenlik Miirekkeplerin Muhtelif UV-Dalga boylari
X1 Giivenlik Baski Sisteminde Kalite Kontrol

Fipo (Letterpress) Ofset, Flekso baski yontemiyle: 6neeki béliimlerde anlatlan
“Giivenhik™ sartlara uygun, Orijinal (prepress) grafik-film ve bir filimden ideal
144
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eiivenlik baski standartlarda hazirlanmis bir Kahip ile ¢ok Kaliteli veya standart bir
iiriin basilabilir.

Daha once giivenli parametrelerle hazirlanmig ve Kaliteli baski, bakildi2inda taklit
cdilemez durumda oldugu anlasilabilir. Bu driintin taklit edilemezlik derecesi,
hazirhktan tutunda Kagidin cinsi. giivenlik miirekkep 151k parametresi veya agiktan
kovuva dogru zemin baski netliginden. ayarm  oturmasi. gibi - faktérlerinden
anlastlabilir.

Giivenlik baskiyr uygulamak icin hazirlannis. Matbaaci. aranilan Kalite seviyesini
iIk baskidan son baskiva Kadar muhafaza edebilmesi i¢in zemin, (lith) tire ¢izgi
nethgi ve miirekkep ile verlestirilmis ~“gtivenli”™ noktalarin baski standardimi
devamlbe sekilde elde etmek gavesi ile. masaiistii dahi olsa (arka ¢ikis Kisminda)
kiigiik bir kontrol sistemi olmahdir.

Her di¢ baski (Tipo. Ofset. Flekso) sisteminde onceden hazirlannmis ve ideal kabul
cdilen filmlerden, kaliba sihhatli Kopya edilmis kontrol serith baski islemleri
sirasinda. baski yiizeyini densitometreyle. miirckkep yiizeyini ise, UV-Igikla veya
IR viizeyli miirekkebi. manyetik Detektér ile kalite kontrol islemleri vapilmalidir.

Giintimiizde Kuru/Yas Ofset. Tabaka giivenlik baski sisteminde su tip makine
kullamilmaktadir.
-Prova Baskilar:
- Dupont-Cromalin
-Ofset:
-GTO,
-Kocebau,
-Giori.
-DelaRue.
-Super-Intalio.
-Komori.
-WERB ve Heatset

-Goebel.
-Stevens.

-Sakurai.

-
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Baski makinesinde basilacak diriinde  kullamlacak kagit. miirekkep. renk sirasia
gore ve kagidin Kalitesine gramajima gore daha 6nce mutlaka programlanmahdir.
Giinkii. giivenlik Kagitlarmin bir ¢ok kalitesinde m2 de ortalama 0.75 ile 1.mm.
¢ekme/kisalma goriilebilir. Bu nedenle biitiin giivenlik kagit ¢esitlerinde baski
ortammin nem orant Snemlidir. O giin hangi nem orani ile baski baslamigsa. ertesi
giin aymi nem oranmi saglanmahidir. Tire-Graviir ¢izgilerin van yana veya sonra
ikinct bir renkle birlegecekse, ton degerleri yaklasik birbirlerine yakin olmasi
saglanmalidir. Zemin veva tire ¢izgili giivenlik miirekkep renkleri. ¢ok sik olarak
UV-ls1g1 alunda Kontrol edilmeli ve Ciftleme-kayma gibi sorunlar giderilmelidir.

—— =—1 . ST
“ /}””””” R *\””“”m = NI II]II
N S
R '/ ‘.t,.’ \\t /.
F: —’_‘\— b _’,,‘ = (> = —,,‘ 2

Sckil 9. Ciftleme ve baskr kaymalari kontrol eden FOGRA Skalasi

Bir ¢ok giivenli miirckkep serisi normal oda 15181 alunda gorillmez. Bu nedenle.
Ciftleme-ayarsizhklar, tonlamalar gibi sorunlart goriip yok ctmek  gayesivle
makine. arka kismina kontrol igin (UV)-Mavi-Mor lamba konmasmda fayda vardir.

Miigteri-Matbaact arasinda tespit edilecek UV-Isik nanometresini (UV-Dalga
boyu) kagit ve miireckkep kalitesini mutlaka daha 6nce bir prova baskisivla
denenmelidir. Aksi halde bir iki giin sonraki baski ncticeleri. renk tonlar ve
vansimalarda deger farklari olabilir.

Yas Ofset Giivenlik Baskisinda Miirekkep-Su Dengesi

Normal ofset baskr sisteminde: Mirekkep-Su dengesi, baski Kalitesinin miikemmel
ton veriminin sinir oldugu durum olarak tarif edilebilir.

Oysa giivenlik ofset baski sisteminde durum boyle degildir. Giivenli miirckkeplerin
baglayict ve pigment yvapisindan dolayr Su. tam bir siir gizer ve miirckkebin
Gzelliging bozar. Giivenlik miirekkep serilerinden ¢ok azi.

Miirckkep/Su dengesinde ¢aligir. Bu nedenle genelde security baski sisteminde
daha ¢ok Kuru ofset ile baskilar vapilmaktadir. -ger. Yas ofsette baski vapilacaksa
mutlaka: Fazla miirekkep/Az su ile bir denge kurulmah ve

Hazne suyunun iginde Alkol orani % 15-27 civarmda olmahdir. Miirckkebin
renklendiricisinde bulunan. Security-Pigment. Su ile bagdasmadigr igin. biraz fazla
Kullamlan alkol bir emiilgatér vazifesini yapacak ve baylece miireckkep / Su
dengesini kuracaktir. Ayrica su miktan daha ¢abuk kuruyacak ve hem miirekkep
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yiizeyr daha ¢abuk film tabakasi olusturacak, hem de Security kagidimi fazla
islatmayarak agma sorunlar azahirken. kagidin yiizevinde ton yapmayacaktir,

Konvensiyonel ofset baskida kullamilan: Hazne Suyu Katki maddeleri ile. Ofset
baski  yardimer maddelerini miimkiin - oldugu  kadar  kullamilmahidir.  Ciinkii
Giivenlik mirekkeplert belli bir UV-Isigi. dalga boyundan ve IR sensorlerden
algilandiklary igin. 6zel formiilasyonlar ile hazirlanirlar Bu nedenle hazne suyvuna
Karistinfan yan, yvardimer maddelerden hemen etkilenir ve 6zelliklerini kaybederler.

XIIL. Kuru Ofset (Susuz Ofset) Baskinin Ozellikleri

Giivenlik baski sisteminde. Sahteve Karst “Giivenligi™ Korudugu igin: 6n hazirhik
(prepress) ¢alismast baski sisteminde olusabilecek son smirda “Artuk basilamaz™
kopya edilemez. incelikler secilir. Bu nedenle. Sulu ofset baski sisteminin de
bastlabilir sinrlarn vardir. Security baskinm bu 6zelliginden dolayi. daha ince
detaylar icin "Kuru Ofset™ tercih sebebidir. Ayrica susuz ofsettehi miirckkep
Kabulii yay ofscte gore daha az olmaktadir.  Fakat Security “Kor™ emici Kagit
ozelliginden dolayr bir miktar miirekkep tiiketimi fazlalasir ve Keskin detay clde
edilebilir. Kuru ofsetin bir ¢ok 6z¢ligi disinda. Hazne suyu kullanilmadigr igin:
miirckkep  kuruma  sorunlari. parlakhk  Kkaybr ve sudan dolayr dagilamamasi
viiziinden. Keskin detay clde edilmesinden dolavi, tercih edilen bir sistemdir.

Keskin detayvh bir baskimm. Yas ve Kuru ofscte bir karsilastirma:

Yas Ofset Kuru Ofset

60-80 Ik, Tram/(izgi 80-200 lik Tram/Cizgi
14,400 nokta/gem. 90.000 Nokta/gem.
Fon degeri: % 13 F'on degeri: % 6
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Sekil 10. Yas Ofsct Kuru Ofset
(Baski testi TORAY Laboratuarinda hazirlannistir.)

Susuz Ofsetin “Giivenlik™ baski parametrelerinde ¢ok avr bir 6zelligi daha vardir.
Bu 6zellik “Metalik (Pearly) Sedef™ Giivenlik baskir miirekkeplerinin baskisidir!
Pearl-Sedef veya Manyetik ve  letken. Direng  miirekkep  serileri.  imalat

)
—
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formiiliinde. Metal-Pigment. igerdikleri i¢in: Sulu ofset baskivla pozitif neticeler
almak ¢ok zordur. Bu nedenle. Kuru Ofset baskr sisteminde. Miirekkep vapisinda
bulunan 6zel yvapidaki metal pigment suya degmedigi icin korozyon olmayacak ve
miirekkebin o saf metalik rengi. Kagit yiizeyme “Net™ olarak aktarilacakuir,

. Renk 2. Renk
g
-~
3. Renk 4. Renk
i 7 W F#
:ml‘% ! H
3\”“‘3 ,T‘.‘.i-
5. Renk 6. Renk
) » ~ N ‘:’-‘
¥ (J
o
7. Renk

Sckil 11. Baski Ornekleri
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InvisibleMiirekkep Ilourresant Miirekkep Infrared Miirckkep
N /

Manyetik ping : Ry /
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Kombine | ¥ Miirekkep
Security
Miirckkep

Sckil 120 Teknokim  Laboratuarmda Prepress  hazichgr vapilan.8 Lt (Tire)
Giivenlik (security) miirckkepleriy le bir baski Grnegi

XIIL Oneriler ve Sonug¢

Hem teknolojinin hemdi Kiiresellesmenin yogun vasandigr giintimiizde bir pivasa
trtiniinii. bir kivmetli evrak.  ashindan haksiz sekilde veya sug savilabilecek bir
baskivi “Taklit™ etmek giderek daha Kolaylagsmaktadir. Bu nedenle. Piyasa marka
tirtinler giderek daha fazla Kimliklerivle tanimakta, aranmakta ve dolaysivla ¢ok
biiviik parasal degerler  olugmaktadir.  Iste bu  nedenle diriin - kimliginin
olusturulmasinda. igine giivenhige ait ~Taklit Edilemez”™ Konacak noktalarm
hazirlanmasinda tasarimeiya ve matbaaciya dismektedir. Evrak veya ambalaj
tasarimersimin ve matbaacisinm olusturacagr giivenhik nokta bigimler, giivenl
kagitlar, giivenlik miirekkep renkler o driiniin digerleri arasinda ayvirt edilmesini,
taklit edilmemesini saglayacak etkenler arasinda yer alir.

Bu nedenle matbaact ¢ok dikkatli olmahdir. Giivenlik  dirtintin - hazirh@inm,
baskisint yapan. Prepress kuruluslarn ve matbaacilar, diger matbaalara kargi bir ¢ok
problem ile Karsilagabilir. Ciinkii “Sahte Belge™ baski Kagakgih@i. genis kapsamda
iyt bir organizasyonla ikna edici bir sekilde matbuu belgeleri  (Kredi Karti,
(ekvs)) hazirlayabilir ve sahte bir imzayla hedeflenen yere girebilir. Bu tiir sahte
baski evrak sahteciligi. malasef daha ¢ok matbaacilik bilgi ve becerisi olan suglular
tarafmdan yaptldigmi gérmekteyiz.
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Yurdumuzda, Kiymetli Evrakin Baskist ve Kanun Sorumluluklarimi:.

Muhitelif Hiikiimler

Fiiketici (Basimevi) sozii edilen miirekkeplert basabilmest icin - dnce. (asagida)
“Basim Mevzuati'nda™ gegen yiikiimliliiklerini yerine getirmesi lizemludur.

Fiiketici. sahte evrak. sahte baskr Kullanmuni tespit ettigi taktirde. derhal imalatg
firmaya ve sozii gegen Resmi makamlara bildirmek zorundadir.

Basim Mevzuat

5680 Sayili Kanunun 10.11.1983 giin ve 2950 sayil Kanunla degisik 12, maddesi
eerceginee tabio mevkutenin her niishasmdan ikiser tanesini nesri takip eden ¢alisma
giiniinde. ¢ikugr yerin Cumhurivet Saverhgr ile en bivik Milki Amirhigine
vermeye mecburdur. Tabice bu yikiimlilagi verine getirildigine dair bir almu
belgest verilir

S681 savili Matbaalar  Kanunu'nun 4. maddesi uyarmca tabiiler  bastiklan
eserlerden ikiser niashasimi. basmanmin son erdigi  giiniin ¢ahsma saati iginde
bulunduklari yerin Cumhuriyet Saverst ile en biiviitk Miilkive Amirine vermeye
mecburdular.

Giiniimiiz - ¢agdas  giivenlik  baskiyi  ger¢eklestiren  matbaacimiz,  Tasidig
sorumlulugundan dolayi. giivenli matbu evrak ve ambalaj tekniklerinin giderck
daha da onem Kazanmasim saglamistir. Bu baglamda disinildigiinde matbaaci.
iirtinti ~Giivenli Sekilde™ Kimligini olusturan ckip iginde dénemli yerlerden birine
sahip olmaktadir. Tasarimcinm. Matbaacimin. basarnisi ve “Giivenliligi™ diriiniin
“laklit edilemez” Basilamaz, Kopya edilemez sekilde pazarda uzun zaman
kullamimasidir. Matbaacinm giivenli parametreleriyle baski basarisi ve yetkinligi o
iiriimiin uzun zaman taklit edilemez Kilmasi anlamina gelebilmekiedir.

Yazarim Notu

Giivenli (security-print) baski teknolojisi. hem fiziksel. hem Kimyasal hem de baski
bilgi, yoniinden ¢ok daha zengin bir birikim i¢erir. Fakat “Kriminolojik™ ve diger
sahte evrak hazirlavabilme. basabilme. 6nlemlerini mani olmak gavesiyle. sadece
temel Kavramlar yonleriyle security baski teknolojisi konusu sunulmustur.



