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Abstract 

I slhetieal. barrier aıul resistaııl propeıties are rei|uiıeıııeııt ofmaııv paper and board 
paekaging appliealions. so the prinled substıates are ollen eoaled w illi a fuııctioııal 
coating. ( lıaııging nıaıket conditioııs direeted the paekaging desigtıers and printers 
to diflerent aspects ot paekaging priııtiııg. (iaiııing importaııee ol esthetieal 
appearaııee: barrier ııeeessities: lıiglı resistatıt propeıties aecordiııg to shclf lite and 
ıııarketiııg conditioııs ol packaged goods and matıy special appliealions created 
deıııaııd for special prodııcts haviııg ınore gloss. lıiglı resistaııce and barrier 
propeıties ete. Aloııg w itli these developıııenls. tlıere are ıııaııv prodııcts iıı tlıe 
market prodııced by dilTerent coıııpanics. 

Ö / e t 

Kağıt ve karton ambalaj sektöründe estetik, dayanıklılık ve hariver ö/ellikler 
neredeyse bir gereklilik haline dönüştüğünden dolayı, baskılı ambalajlar genellikle 
iist vernikler veya laklarla kaplanır hale gelmiştir. Değişen pa/ar koşulları ambalaj 
tasarımcıları ve matbaacıları farklı arayışlara yönlendirmiştir. Ürünün satış 
grafiğinde estetiksel görünümün önem kazanması, daha parlak laklara; 
ambalajlanacak ürünün özelliğine göre (gıda ve sabun ambalajları), bariyer özelliği 
olan laklara: ambalajlı ürünlerin raf ömürleri, pazarlama ve kullanım şartları göz 
önüne alınarak daha dayanıklı laklara ve daha pek çok farklı özelliklere sahip 
olabilecek özel olarak geliştirilmiş ürünlere talep yaratmıştır. Hu değişimlere 
paralel olarak üst vernik ve lak sektöründe pek çok üretici firmanın farklı 
özelliklere salı ip ürünleri bulunmakladır. 
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I. k u l l a n ı m Amaçlar ı 

Baskılı vii/ev ii/eriııe uygulanan vernik ve lakların başlıca kullanım amaçları: 
baskıyı korumak, parlaklığı arttırmak, sürtünme direnci ve kimyasal direnç 
sağlamaktır. Ay rica, 

• (uda \e sigara ambalajları için kokusu/ ö/ellik sağlamak 

• Alkol ve sobeni şişelcrindckı etiketlerde alkol dayanıklılığı sağlamak 

• Blister ambalajlarda ısı ile yapışına sağlamak 

• Oyun kartlarında kayganlığı arttırmak 

• İstenilen durumlarda mat bir görüntü sağlamak 

• (iıda ve sabun ambalajlarında hariyer ö/elliği sağlamak gibi ö/el amaçlarla 
da kullanılmakladır. 

II. I ipleri ve l v gıılaıııa Metotları 

Üst vernikler ve laklar yapılarına göre üç ana grupta incelenebilir. 

1. Yağ bazlı iisi vernikler 

2. Su ba/lı üst vernikler (l)ispersiyoıı laklar) 

V U V Laklar 

Yağ li<ızlı Üst I 'emikler 

Yağ ba/lı ofset mürekkebi yapısında, pigment içermeyen, transparan verniklerdir. 
Reçine sistemi genellikle alkidlerdir. Yapısında mineral yağlar: sürtünme direnci 
için mumlar: kağıda siiıalli yerleşmesi ve kuruması için kurutucular bulunmakladır. 
Genellikle y üksek v isko/ite değerlerine sahiptirler. 

Yağ ba/lı üst vernikler, ofset baskı makiııalarında mürekkep ha/nesinden 
uygulanmaktadır. Yaş-üstü-yaş ve kııru-iistü-yaş olarak uygulanabilir. 

Parlak ve mat olarak iki tipi vardır. Mat ofset mürekkebi, yapısında kullanılan ö/el 
hammaddeler nedeniyle baskı esnasında problemler yaratabilmektedir. Mat 
mürekkep kullanmak yerine mat iist vernik uygulaması ılc mat görünüm ilaha 
sorunsuz bir şekilde elde edilebilir. 

Su Hıızlı üst l 'emikler 

(,'evre bilincinin artması ile sıı ba/lı ürünlere olan talebin artmasının yanı sıra. ııeıı/ 
ve çok amaçlı bir iiriin olması nedeniyle su bazlı laklar pa/ar paylarını 
arttırmaktadır. 
106 



PAPF.R-C \KI)B()AKI), INK. PKIN 11\(. 

Stiıoıı ve akıllık polimet emülsiyonlarından olıişaıı su bazlı lakların sapışında, 
ayrica lakın kuruma. yüzey gerilimi, kayganlık, sürtünme direnci. Illııı tabakası 
oluşturması ile ilgili ü/elliklerini etkileyen çeşitli katkı maddeleri bulunur. Su ha/lı 
lak İlintinin yapısındaki solvent karışımlarının buharlaşma sıcaklığı ayarlanarak 
hava ile kuruması sağlanır. Ayrıca İR kurutma ciha/ı kullanılması kuruma süresini 
hızlandırır. 

I aık11 metotlar ile uygulanabilmeleri açısından matbaacının kendi şartlarına göıe 
uy gulama yapmasına olanak tanırlar. Su bazlı laklar: 

• ol'set ınakinalarınııı laklama ünitelerinden 

• ol'set baskı ınakinalarınııı mürekkep ha/nelerinden (bu durumda, mürekkep 
ha/nesinden uygulama için ö/el olarak hazırlanmış laklar gereklidir) 

• ö/el laklama makinelerinden 

• ofset baskı ınakinalarınııı nemlendirme ünitelerinden 

• lle\o baskı ıııakinalarmdan uy gulanabilmektedirler 

Yaş-üstii-vaş \c kurıı-üstii-yaş olarak uygulanabilir. 

lygulama ve kullanım amaçları bakımından su ha/lı lakların pek çok çeşidi 
bulunmaktadır. 

Dispersiyon /tık 

l'urlıık Dispeısiyoıı I <ık 

İler türlü kağıt, karton ve folyo baskıları için kullanılan, parlak, standart ö/ellikte 
su ba/lı laklardır. Parlaklık uygulanan Illııı kalınlığına göre değişini gösterir. 
(ieııelliklc önerilen yaş Illııı kalınlığı -1-8 g/m "«.lir. 

Mm Dispcrsıvoıı Lak 

Baskıda mat bir görüntü islendiği durumlarda kullanılırlar. Matlık derecesi 
istenilen seviyeye göre ayarlanabilir. Ayrıca mat mürekkep kullanmak yerine aynı 
görüntü mal dispersiyoıı lak kullanılarak da elde edilebilir 

Misler Lıık 

Isı ile yapışına ö/elliğine sahip: PV( 1*1 I. SR vc PS gibi materyallerin ofset 
baskılı kartonlar ü/erine yapıştırılması için kullanılan, parlak su ba/.lı laklardır. 
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Önerilen yaş ilim kalınlığı -l-S g/nv "dir. Daha isi bir yapışma sağlayacağı 
düşünülerek la/la lak uygulanması negatif elkı yaratacağından önerilen lilııı 
kalınlığında lak uygulaması yapılmalıdır. 

Hariyer Lak 

(uda \c sabun ambalajlarında tercih edilen, ambalajlanacak ürünün yapısındaki 
yağlı maddelerin ambalaja geçmesini önleyen, hariyer ö/elliğine sahip laklardır. 

Prinıer i. ak 

Mürekkebin tutunmasının /or olduğu yii/ey lere tatbik edilerek, baskı yapılmasını 
sağlayan laklardır 

Mürekkep Haznesinden l yanlanan Sa Bazlı l-ak 

Mürekkep ha/nesinden uygulandığından dolayı daha yüksek viskozite değerlerine 
sahiptir. Kuruma süresi diğer sıı ba/lı \emiklere göre daha u/undur. Bundan dolayı 
yapısında bulunan alkol ve amonyak gibi hammaddeler mürekkep ile daha ıı/uıı 
süre teıııas eder ve dayanıklılık özellikleri /ay ıf mürekkepler ile yapılmış baskıları 
bozabilir. Bu lip laklar kullanılacaksa bu durum gö/ öniiıule bulundurulmalıdır. 

Bahsedilen ana grupların dışında kullanım amacına yönelik olarak çeşitli kalkı 
maddeleri \e Ibrmülasyon geliştirmeleri ile: çok yüksek parlaklık, yüksek sıı 
direnci, yüksek sürtünme direnci, yüksek alkol direnci gibi ö/elliklere sahip ö/el sıı 
bazlı üst vernikler üretilebilir. 

l'l Laklar 

Rekabetçi pazar koşulları, ürünlerini daha kolay pazarlamaları açısından, üreticileri 
daha göz alıcı, çarpıcı ambalaj seçimlerine yöneltmiştir. UV laklar da çok yüksek 
parlaklık özellikleri ile ambalaj sektörünün tercih etliği ürün gruplarının başında 
gelmektedir. 

I 'V laklar pıvpolimciler, monoınerler. aktivatörler vc çeşitli kalkı maddeleri 
içermekledir. 

Kuruma sistemi, lakın yapısında bulunan U V ışığa duyarlı hammaddelerin aktive 
olarak bileşenlerin polimcrlcşıncsi ve kalı bir lilııı tabakası oluşturması esasına 
dayanır ve I IV lakların kuruma sistemi UV kürleıııııe olarak adlandırılır 

Koııvcıısiyoııel kıırunıa. lakın yapısında bulunan solveııtlerin buharlaşmasınla 
gerçekleşir. I JV kürlcnıııcde ise lakın bileşenleri. UV ışık etkisiyle %100 katıya 
dönüşür. Bu da l V lakların daha parlak bir sonuç vermelerinin başlıca nedenidir 
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I V laklar uygulama yöntemine göre ılüşiik yada yüksek viskozite değerlerinde 
üretilirler: diişiik v iskoziteli ürünler laklama ünitesinden, y üksek viskoziteli ürünler 
ise mürekkep haznesinden tatbik edilebilirler. kurıı-üstü-yaş olarak tatbik edilmesi 
tavsiye edilir, lam olarak kurıımanıış mürekkep İlimi üzerine tatbik edilirse 
adezyon problemi yaşanabilir. 

Baskı üzerine l ' V lak uygulaması yapılacak ise I V dayanıklılığı olan mürekkepler 
kullanılması tav siye edilir. 

III. A v a n t a j v e D e z a v a n t a j l a r ı 

Baskıyı korumak, parlaklığı arttırmak vc dış etkenlere karşı direnç sağlamak gibi 
ortak amaçlara yönelik üç t ark 11 tipte üriin grubundan ambalaja ve matbaa 
şartlarına en uygun olanı seçmek açısından, ürünlerin sağladıkları avantaj ve 
dezavantajları bilmek önem taşır. Aşağıda verilen tablo genel bir karşılaştırma 
yapmak açısından kolaylık sağlayacaktır. 

Y a ğ Bazlı İ'lst 
V e r n i k l e r 

Su Bazlı İ sl 
V e r n i k l e r 

IJV Lak lar 

Parlakl ık + ++ +++ 

Koku (+) + , +++ 

K u r u m a (+) + +++ 

S a r a r m a (+) +++ + , +++ 

Pi i sk i i ı tme 
1 o / u Kul lan ımı 

gerekebilir gerekmeyebilir gereksiz 

Maliyet pahalı ucuz pahalı 

U y g u l a m a mürekkep 
haznesinden 

laklama+kurutm 
a üniteleri 

laklama+kürlend 
irme üniteleri 

Baskı Materyal i her tür kağıt 
karton 

>90 g/ııı 
kağıt ve 
kartonlar 

her tür kağıt 
karton 

(+) pek iyi deği l 

+ iy i 

++ çok iyi 

+++ m ü k e m m e l 



kAĞIT-kARTON, Vll Kİ KKI I', MA I BAA 

I V . Soııut; 

I ark11 parlaklık, matlık vc görünüşle baskılar, farklı tipte vernikler ve laklar 
kullanılarak ekle edilebilir I ak veya vernik seçimi baskıda istenen görüntüye, 
özelliklere ve baskı makinesine bağlı olduğu kadar baskı materyaline de bağlıdır. 
Baskı materyali ambalaj sektöründe sonucu etkileyen unsurlardan biri olması 
nedeniyle, kağıl veya kartonun ö/ellikleıi de seçim yaparken gö/ ardı 
edilmemelidir. 

V. kay ııaklar 

111 R.ll . I eaclı. ( . Arınstroııg. J. l Brovvıı. M.J. Mackcıı/ie. I. Raıulall. II.Ci. 
Sınith: " I he Printing Ink Maııual". I4)XXX 

"Dispcrsiyon fak kullanımında Dikkat I d ilecek Hususlar". Pıiııl fiirkiye 
Dergisi. Sayı: 17. I W 7 

K'l 
|7| 
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MİNERAL YAĞLARIN KAYNAMA NOKTALARI 
FARKLIL IKLARININ IIEAT-SET WEB 

MÜREKKEBİNİN KAĞIT YÜZEYİNDEKİ KURUMA 
SICAKLIĞINA ETKİSİ 

THE EFFECT OF THE DIFFERENC ES İN THE BOILINC 
POINTS OF MİNERAL OILS ON THE DRYING 

TEMPERATURE OF HEAT-SET WEB INK ON THE 
PAPERSURFACE 

\ id. Doç. Dr. ( cnı A \ 1)1 MİR N rd. Doç. Dr. Mehmet OK I W 
Ogrt. ( i ör. Semih a Y A V U Z 

Marmara İ niversitesi , Teknik I »itiııı Fakültesi 
Mathaa Eğitimi liöliimii 

Istanhııl-Tiirkiv e 

S ı ı m n ı a n 

İn the ueb ol'lset printing svstems. tlıe strueture of lıeat-set iııks. \\hieh nere 
preferred in the lovv graınmagc maga/ine and eoated glossv papers. ıs like a 
dispersion of organ ie pigment (eoloring agent) iıı a \amish (hiııder) forıııcd bv 
dissolv iııg the resin in tlıe mineral oil. 

İıı order lor lıeat-set ıııks lo drv iıı llıe paper surface folhming printing proecılııre. 
llıe mineral oil ıııııst be evaporated. 1 his ıııust be carricd oııl. vvithoııt clTecting the 
printing ııegativelv. in a shortest tiıııe. Ilıis cvaporatioıı proectlııre is carıied oııl 
ıısiııg hol öven iıı llıe ueb ıııaehine. I lıc paper corııiııg oııl ol ılıc press. goes iııto a 
tıınnel al 100-140"C* and llıe mineral oil as an iıık lilııı oıı the paper surface uas 
evaporated bv a healiııg slıock. llıe rest ol ılıc resin, follouiııg evaporatioıı ol 
liıpıid plıase. is hiııdcd iıı the surface of tlıe printing ıııalcrial and the ınk goes iııto 
solid lornı froııı the llıiıı and soft lorııı and polvıııerı/ed. I lıeıı. llıe dıviııg is 
accomplislıed İıı tlıe preseni stııılv. the effccl of thc mineral oils iıı llıe lıeat-set iııks 
ıiscıl ın ılıc ueb ol'lset printing on llıe drviııg liıııe uas iııvestigated depeııding oıı 
tlıeir boiliııg poiııts 



K A ( İ I T - K A R T O N , Mİ Kİ KKKI', M A I İ İ A A 

llıc optimum required energy. vvlıielı is ııecessary ııı the dryiııg process. oıı tlıe 
paper stırface Ibllovving priııting vvas establislıed. llıc resıılts obtaincd İroni lıeat-
set mineral oil iııks w itli lıiglı and or lou boiliııg poiııt vvere coıııpared. 

Keyn'ortls: Boiliııg l'oiııt. evaporatioıı. Iıeat-sel iııks. 

O / e l 

Web ofset baskı sisteminde ö/ellikle kaplanmış ve parlatılmış yii/cvli düşük 
gramajlı maga/iıı kağıllarıııın baskısında tercih edilen lıcat-set mürekkeplerinin 
yapısı: reııkleııdirici olarak kullanılan organik pigmentin, çözücünün (mineral yağ) 
reçineyi ııvgun ortamda çözmesi ile oluşan vernik (bağlayıcı) içerisindeki 
d i spersiy onu şek I iııded ir. 

I leat-set mürekkeplerinin baskı sonrası kağıt yüzeyinde kuruması için. 
bünyelerinden en kısa sürede müıııkiin olduğunca fa/la mineral yağın, baskı 
kalitesine herhangi bir olumsuz etkisi olmadan buharlaşması gerekir. Bu 
buharlaştırma işlemi ise vveb makinelerinde sıcak hava fırınları ile gerçekleştirilir. 
Baskıdan çıkan kağıt 100-140 "C hat sıcaklığındaki hava tüneline girer \e kağıt 
yüzeyindeki mürekkep fılıııi bünyesindeki mineral yağ. sıcaklık şoku ile 
huharlaştırılır Sı\ı l'a/ın buharlaşlırılıııası neticesinde geriye kalan reçinenin, 
pigmenti baskı malzemesi yüzeyine bağlaması ile mürekkep ince ve yumuşak 
duruludan kalı duruma geçer, polimerleşir ve kuruma gerçekleşir. 

(,'alışmada VVeh ofset baskısında kullanılan lıcat-set mürekkeplerin içerdiği mineral 
yağların kaynama noktasına bağlı olarak kuruma sürecine etkisi incelenmiştir. 
Yapılan (est baskı uygulamaları ile yüksek kaynama noktasına sahip mineral yağ 
içeren lıcat-set mürekkebinin, diişük kaynama noktasına sahip mineral yağ içeren 
lıcat-set mürekkebine oranla baskı sonrası kağıt yüzeyindeki kuruma sürecinde 
gerekli olan optimum enerji ihtiyacı belirlenmiştir. 

Analılar kelimeler: Kaynama noktası, buharlaşma, lıcat-set mürekkepler. 

I. ( . i r i ş 

Kaliteli bir lıeat-sct mürekkebinin: merdanelerde iyi ezilerek kalıba, blaııketc ve 
oradan da baskı materyaline rahat aktarımı, baskı sonrasında ise katılaşarak çabuk 
kuruması beklenir. Mürekkebin bu özelliklerini ise bünyesindeki çözücü maddeler 
belirler. 

(,'özücü bileşimleri: her baskı sistemi ve mürekkep çeşidi için: basılabilirliğiııe. 
kuruma lıı/ıııa. ekonomikliğine ve kokusuna göre seçilir. Ileat-set mürekkep 
sistemindeki çözücüler pigment dispersiyonunu, baskı yüzeyinde tutunmayı, 
mürekkebin viskozitesini, parlaklığını ve kağıt yüzeyinde kurumasını belirleyen 
değişik kaynama noktalarına sahip mineral yağlardır. 
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İstenilen özelliklerin kazaııdırılabilmesi için değişik lormülasy onlarda lıa/ırlanan 
lıeat-set ueb mürekkeplerinin bünyesinde kullanılan çözücüler (mineral yağlar) 
kaynama noktaları açısından farklılık gösterirler. Ileat-se! mürekkep üretiminde, 
kaynama noktası Cold-set mürekkeplerine göre daha diişiik (240-200 ) olan 
mineral yağlar kullanılır. 

Kağıdın gözenekli porozit kılcal yapısı mürekkebin mineral yağını emerek diğer 
kısıııı (pigment ı artık bağlayıcı) alıkoyan yapıdadır. Kağıt bu özelliği ile 11 ilro gibi 
davranarak mineral yağı baskı mürekkebinden ayırır ve pigment ile bağlayıcının 
ara yüzeyde kalmasını sağlar. Mürekkebin artan viskozitesi nedeniyle kılcal 
kapilerlcre giremeyen bu kısıııı oksidasyon ve poliıııerizasyon reaksiyonlarına 
uğrayarak kağıt yüzey inde 2-3 mikron kalınlığında bir mürekkep İlimi oluşturarak 
katılaşır.13/ll)| 

Düşük gramajlı ve parlatılmış magazin kağıtlarının eıııici özelliklerinin az 
olmasından dolayı yüzeylerine yeni basılan mürekkep fılıııi bünyesindeki düşük 
molekül ağırlıklı mineral yağ. kağıt yüzeyindeki ıııikıo gözenekler aracılığı ile 
kağıdın kapilerleriııe nüfuz edemez.(4/3 141 /iıa eıııileıııeyen yani kağıl kapilerlcri 
arasına giremeyen mürekkep zerrecikleri yüzeyde birikir ve ıslak yapı nedeniyle 
kuruma gerçekleşmez. Baskı yüzeyi tarafından enıilemcycn mürekkep 
bünyesindeki bu sıvı faz (mineral yağ) kağıt yüzeyinden ancak bulıarlaştırılarak 
uzaklaştırılabilir. /iıa lıeat-set mürekkebin bünyesindeki mineral yağın baskı 
kağıdı yüzeyindeki mürekkep filminden uzaklaştırılması ancak baskı sonrasında 
makineye eklenecek bir sıcak hava fırını ile hızlandırılır.|5/I2| Bu kurutucunun 
yüksek sıcaklıklarda buharlaşabilen çözücü maddelerin (240 - 2()0 "t' kaynama 
noktasına sahip mineral yağlar) buharlaştırılmasiııa uygun şekilde donatılmış 
olması gereklidir.| l/l')| 

lleat-sel mürekkebin bünyesindeki yağın baskı sonrasında sıcak hava kurutucusu 
içerisindeki ısıtma tünelinde bulıarlaştırılarak mürekkebin sıvı fazdan katı faza 
geçmesi belirli bir sıcaklıkla olur. Ancak mürekkep bünyesindeki çöziicii 
maddelerin (mineral yağlar) ideal buharlaşma sıcaklığının uygulamada tespit 
edilememesinden dolayı, kurumama riskini ortadan kaldırmak amacı ile baskı 
yapılan kağıdın yüksek sıcaklıkta kurutulması yoluna gidilir.fl/2| Mürekkep 
gereğinden yüksek sıcaklıkla hemen kurur ancak bu durumda ila bünyesinde 
kalması gereken parlaklık, sürtünme dayanımı gibi kalite parametrelerini belirleyen 
bileşenlerde bıılıarlaşır.|6/l 89| Buıııııı yanında kağıt bünyesindeki ııcın. 
mürekkebin çöziicii kısmından daha çok buharlaştığından kağıtta dalgalanma gibi 
şekil bozuklukları meydana gelir. 11/2] Ancak sıcaklığın yetersizliğinden dolayı ise 
mürekkep bünyesindeki buharlaşmayan mineral yağ baskılı bölgelerde yağlanma, 
kirlenme ve yapışkanlaşıııa problemlerine neden olur. 

lleat-sel mürekkebin bünyesindeki mineral yağın kaynama noktası, kağıt 
yüzeyindeki kuruma süresinin belirlenmesindeki en önemli parametredir, /iıa 
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yüksek kas nama noktasına sahip mineral sağın kağıl s ii/es indeki mürekkep 
filminden buharlaşması, kas nama noktası düşiik olan mürekkebe göre daha /or 
gerçekleşir /or buharlaşan bu mineral sağ nedeniyle kurumada o oranda gecikir 

Mineral sağın kasnaıııa noktasına bağlı olarak gelişen bu kuruma sürecinde 
yukarıdaki problemlerin yaşanmaması için kritik kuruma sıcaklığının tespit 
edilmesi gerekir. 

,ı apılan uygulamalarda mürekkep sistemi içerisindeki çö/iicii göıes i yapan mineral 
yağın kaynama noktasına bağlı olarak değişen kıırııına sıcaklığı farklılıkları 
incelenerek değerlendirildi 

I I . M a t e r y a l s e Metod 

Hu çalışmada yalııı/ea içeriğindeki çö/ücii yağlarının kaynama noktaları farklı iki 
ayrı lıcat-set test mürekkebi hazırlanmıştır, kurutma sıcaklığının tespit edilmesi 
amacıyla ha/ırlaııaıı bu mürekkeplerin tablo I'deki diişük buhar basıncına sahip 
(0.00001 -1.0 alnı.) hidrokarbonların buhar basiııcı-sıeaklık-kay naıııa noktası 
arasındaki ilişki nonıograııııııdan yararlanılmıştır 

I 131 
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lablo I. Diişiik buhar basıncına sahip (0.004101-1.0 atııı.) hidrokarbonların 
buhar hasıııcı-sıcaklık-kay nama noktası arasındaki ilişkiyi gösteren 
nomograın.[ I 301 

I. - 'T 

r 

ı 
s i 

:: t 
| 

i 

5J İ 

t - - \ 

• 
\ 

\\ 
-M ^ \ 

A 
„ 

: - l I 

'.OCO.-
000' 
oco. -

00> 1 
• " 

0U I ro 
Ül 

ooc'j 
C2 000J C2 

co: 4 as 
: ^ 

Ol.tı 
a, '..e 

• 3 

-
2 3 a» 5 

.-Cl J ? 
c* •I J J 

„"L 

3t »OÎ 
> 

o: 
ÎO CJ 
J'J 
<0 

A 

ÛO 

C : 3 0 
I O J 

03' 
30C 

OJ 
\rr 

\ 
400 cc 

CE ı t'jo 
[ 1 V 



KAĞIT-KAHTON, Mİ KKKKEP, MA I HA A 

Iahlo I deki nomogramdan yararlanılarak 2()()-3()() "( kaynama noktasına sahip 
mineral yağların ll/iksel ö/ellikleri ise aşağıdaki gibi tespit edilmiştir 

Tablo 2. Tl» 200-300"C kaynama aralığına sahip mineral yağların fiziksel 
özellikleri 

M N € RAİ. VA&N 

KAYNAMA NOKTASI 

U ı N t t U L 

YAİIN 

3 w i A f l BAS*ıvl 

P(aım> 

8UHA»ı AŞMA 

SICAKLIĞI 

KURLTVA 

S CAK.ıâlNIN 

İT Sİ 

ı İIK; 

8LHAR 

RASJNi ">». 

.OGARTMAK 

T „ ( n T b C C ) T„(K) 

U ı N t t U L 

YAİIN 

3 w i A f l BAS*ıvl 

P(aım> ICF) ı ( ' C ) IIK) 

KURLTVA 

S CAK.ıâlNIN 

İT Sİ 

ı İIK; 

8LHAR 

RASJNi ">». 

.OGARTMAK 

A D C D E F G H 1 

4 0 0 2 0 4 4 4 7 7 6 3 0 3 2 0 8 9 7 7 8 3 7 0 9 0 0 0 2 6 9 6 1 5 2 3 

4 1 0 2 * 0 0 4 8 3 2 0 0 2 8 2 1 3 1 0 0 5 6 3 7 3 7 0 0 0 2 6 7 b i 5 5 3 

4 2 0 2 1 5 6 4 8 8 7 0 0 2 6 2 ' 9 ' 0 3 8 9 3 7 7 0 0 0 0 2 6 5 2 l 5 8 5 

430 221 1 4 9 4 3 0 024 223 1 0 6 r 3 7 9 3 0 0 0 2 6 3 7 ı 6 2 0 

4 4 0 2 2 6 7 4 9 9 8 0 0 2 2 229 1 0 9 4 4 3 8 2 6 0 0 0 2 6 1 4 ı 6 5 8 

4 5 0 2 3 2 2 5 0 5 4 0 . 0 2 233 1 1 1 6 7 3 8 4 8 0 0 0 2 5 9 9 1 6 9 9 

4 6 0 2 3 7 B 5 - 0 9 0 0 1 8 5 239 115 00 3 8 8 ? 0 0 0 2 5 7 6 1 7 3 3 

4 7 0 243 3 516 5 0 0 1 7 243 117 22 390 4 0 0 0 2 5 6 2 1 7 7 0 

4 8 0 2 4 8 9 522 0 0 0 1 6 249 120 56 393 7 0 0 0 2 5 4 0 1 7 9 6 

4 9 0 2 5 4 4 5 2 7 6 0 0145 253 1 2 2 7 8 3 9 5 9 0 0 0 2 5 2 6 ı 8 3 9 

5 0 0 2 6 0 0 5 3 3 2 0 0 1 3 260 126 67 3 9 9 8 0 0 0 2 5 0 1 1 8 8 6 

510 26 5 6 5 3 8 7 0 0 1 2 264 1 2 8 8 9 4 0 2 0 0 0 0 2 4 8 7 ı 9 2 1 

5 2 0 2 7 1 1 5 4 4 3 0 0 i 15 270 1 3 2 2 2 4 0 5 4 0 0 0 2 4 6 7 1 9 3 9 

5 3 0 2 7 6 7 5 4 9 8 0 0 1 1 2 / 5 1 3 5 0 0 4 0 8 2 0 0 0 2 4 5 0 1 5 5 9 

5 4 0 2 8 2 2 5 5 5 4 0 0 1 280 1 3 7 7 8 4 1 0 9 0 0 0 2 4 14 2 0 0 0 

5 5 0 287 8 560 9 0 009 285 1 4 0 5 6 413 7 0 0 0 2 4 1 7 2 0 4 6 

5 6 0 293 3 566 5 0 0 0 B 5 290 1 4 3 3 3 4 1 6 5 0 0 0 2 4 0 1 2 0 7 1 

5 7 0 298 9 5 7 2 0 0 008 2 9 4 •45 5C 4 1 8 7 0 0 0 2 3 8 8 2 0 9 7 

5 6 0 304 4 5 7 7 6 0 007 300 1 4 8 8 9 4 2 2 0 0 0 0 2 3 6 9 2 1 5 5 

5 9 0 3 1 0 0 5 8 3 ? 0 0 0 6 5 305 1 5 1 6 7 424 8 0 0 0 2 3 5 4 2 1 8 7 

600 3 1 5 6 5 8 8 7 0 006 310 1 5 4 4 4 4 2 7 6 0 0 0 2 3 3 9 2 2 2 2 

I',. Normal Kaynama Noktası ( I atmosfer basınçta)! ( ) 

I\ Buhar basıncı (atın) 

1 Kurutma Sıcaklığı ( °C ) 

Mineral yağların sıcaklık-kaynama noktası ilişkisine bağlı olarak elde edilen I ablo 
2 deki ll/iksel ö/elliklerinden ve Calaıısius Calapeyron denkleminden hareketle. 
I \cel programında en küçiik aralar yöntemi ile matematiksel bir bağıntı 
geliştirilmiştir Bu matematiksel bağıntı ile lesi mürekkeplerinin bünyesindeki 
mineral yağın kaynama noktasına bağlı olarak kuruma sıcaklığı değerleri a\rı asrı 

I 16 
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hesaplanmıştır. Daha sonra teorik olarak bulunan bu kıııuma sıcaklığı değerlerinin 
pratikle uygulanabilirliğinin \c doğruluğunun belirlenmesi amacıyla ha/ırlanınış 
olan mürekkepler ile aşağıdaki parametrelerde uygun baskı ortamında ampirik 
olarak deneme baskıları gerçekleştirilmiştir. Deneme baskıları sırasında: kurutma 
fırınında kirletme, bulaşma, kağıdın sararması, mürekkebin sürtünme dayanımı ve 
parlaklığını yitirmesi gibi problemlerin yaşanmadığı yani ürünü kuru olarak 
niielcııdirebildiğinıiz noktadaki ölçümler enfraruj kamera ile tespit edilmiştir. 

III. Kullanılan Mineral Yağların Keolojik O/e l l ik ler i 

Bu iki farklı mürekkep sisteminde kullanılan ve baskı esnasında kuruma sürecini 
belirleyen iki farklı mineral yağın reolojik özellikleri aşağıda verilmiştir. 

2-17 "c \le Kaynayan 26 l)"C "de de Kaynayan 

İlk kay ııaıııa noktası : 240"( 259 "( ' 

Kuruluk noktası : 270 ıııav 300 nıiıı-310 mav 

Molekül ağırlığı : 203 223 

Aroıııatik yapı ( % hacim) 18 18 ASTMD-875 

Anilin noktası : 73 "( ' 78 A S I M D - 6 I I 

Viskozite 20 "('"de : 5.05 iıı Pa.s 4.77 iıı Pa.s A S I MD-445 

40 " ( "de : 2..v? iıı Pa.s 2.90 m Pa.s 

Bakır korozyoıı test : I B IA A S I M D I K ) 

Parlama noktası : 90 ıııiıı-105 ıııa.v 1 10 ıııiıı-1 16 nıa.v A S İ M D-92 

Kırılma indisi : 1.4123 1.4494 AS I M D-I2 I8 

Brom indisi :3 3 ASTMD-27IO 

(iörünüş : Berrak, tortusuz Berrak, tortusuz 

Yoğunluk 15 "C'de (g/ml): 0.81» min-0.825 ma.v 0.822 A S I M D-I2(>8 

IV. Test Baskı Parametreleri 

Kuruma sıcaklığının tespiti amacıyla hazırlanan farklı çözücü bileşenlerine sahip 
lıeat-set mürekkepler ile ueb ofset baskı makinesinde zemin yoğunluklu deneme 
baskısı aşağıdaki parametrelerde gerçekleştirilmiştir. 

• lesi baskısında kullanılan filmin liirii ve markası: Oıiogromatik A ( i l A 

• l ilııı çıktı çözünürlüğü: 1800 dpi 

• I ilııı banvosu ısısı: 22 °C 
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• Baskı kalıbı tiirü \e ebadı: I k m son, 965 \ 678 

. Baskı maki naşı: M. 300 llarris Grallk 1989 Model. 5 ünite. 95 cııı I n. 
65 cm Boy kesim. 

• Makinenin maksimum lıı/ı : 25000 m/saat 

• 1 nite boyu : l> metre (3 briilör) 

• I ırıııda kullanılan enerji türü Doğalga/ 

Daluı önce 3.70 densite değerinde hazırlanmış olan 60 lık traııı sıklığı değerindeki 
İllinin fabrikasyon olarak lıassaslaştırılınış baskı kalıbı üzerine montajı yapıldı 
Daha sonra 1000 W gücündeki po/.landırma şasesinde 80 saniye pozlaıulırılıp 
görüntü kalıba aktarıldı. 20 "C sıcaklıktaki banyo çözeltisi ile banyo edilerek hazır 
hale getirilen kalıp yukarıda teknik ö/ellikleıi belirtilen \\eb olset baskı makinesine 
sabitleıuli 

Baskı makinesinin nemlendirme sisteminde kullanılan nemlendirme çözeltisinin: 

İMİ derecesi: 4.1> 

İletkenliği : 500 

Isısı : 1 2 % ' 

Sertliği : X dil "ne sabitleııdikten sonra. 

760 ııınıllg atmosfer basıncı. 23 "C ortanı ısısı ve % 60 nispi nemde 23.000 ııı/saat 
devir hızla 60 g ııı SC kağıda hazırlanmış olan iki farklı yapıdaki mürekkep ile ayrı 
ayrı baskı gerçekleştirilmiştir. 

V . S o n u ç 

I ablo I 'deki diişük buhar basıncına sahip hidrokarbonların buhar basıııcı-sıcaklık-
kaynaıııa noktası arasındaki ilişkiden hareketle mineral yağın kaynama noktası ile 
sıcaklık arasında lineer bir ilişkinin olduğu saptanmıştır. Bu ilişki ise aşağıdaki 
gibidir. 

kurutma sıcaklığı ("(.') - 0.5106 \ l b ( ° C ) 6.5784 

I 18 
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Tablo 3. Minemi yağııı kaynama noktasına bağlı olarak değişen kıırııına 
sıcaklığı 

180 
160 

1 4 0 

120 
100 
80 

60 

4 0 

20 

Kurutma sıcaklığının tespiti 

\ ().5ıOFT\ *ı 57X-4 

W' 11UOl>T 

2 1 0 2 4 0 2 7 0 3 0 0 

Tb(°C) Mineral yağın kaynama noktası. 

Matematiksel olarak elde edilen bu kuruma sıcaklıkları değerlerinin doğruluğunun 
lespiı edilmesi amacıyla daha sonra 760 nııııl lg basınç allında yapılan baskı 
denemelerinde ise aşağıdaki sonuçlar ekle edilmiştir: 

2-17 "( de kaynayan mineral yağ içeren mürekkeple yapılan deneme baskılarının 
infrarcıl kamera ile ölçümleri sonucunda: çö/iicü kısmının kağıt yüzeyinden 
ortalama 120-122 ( sıcaklıklarda. 269 °C de kaynayan mineral yağ içeren 
mürekkebin çözücü kısmının ise 130-132 °C sıcaklıklarda buharlaştığı tespit 
edilmiştir. Böylece matematiksel olarak elde edilen değerlerin doğruluğu 
uygulamalarda ila ispatlanmıştır. 

C'lausius C'lapcyroıı denklemi doğrultusunda hem matematiksel olarak heııı de 
deneme baskı sonucunda anlaşılmaktadır ki. lıeat-set mürekkep üretiminde 
kullanılan mineral yağın kaynama noktası yükseldikçe, baskı sonrası kağıl 
\ ii/ey inden buharlaşması için gerekli enerji miktarı da o oranda artmaktadır. 

Yİ. Kay naklar 

( I j Aydemir. ( . Ileat-Set \\ eb Ofset Mürekkeplerinin Buhar Basıncı Yöntemi 
İle İdeal kıırııına Sıcaklığının Belirlenmesi.fen Bilimleri I nstitiisii. Doktora 
I c/i. İstanbul 1999. 

|2| Sclınıidt Drııck. Der I adeıızalıler I acliclıe Mittcihıngen I iir Die 
Drııckindıislrie Voıı CJebr.. 38. Jalırgang. I raııkfurt (Mai ı ı ) 1989. 
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[3| Schıııidt Drııck. Der laden/aliler laeliche Mitteilungeıı liir Die 
Druekiııdustrie Voıı (iebr.. 46. Jalırgang. Frankfurt (Mainj l(>97. 

|4| Oktav. M.. Yağ Kas l ı Mürekkeplerin I mileıek Kıırıııııusina I ıkı İ den 
I akiıirler. Bova. Mürekkep Ve Yardımcı Maddeler Kongresi Bildirisi. 
I M M O B Kiniş a Mühendisleri Odası. İstanbul 1995. 

[5| Stark. I ..I oıga-S\ınposiuııı-1 roekııuııg Voıı Druckfarbeıı. Kollenolset-I leal 
Sel: Dıucbarbe. Drucıııasclıiııe. BedrııckstolT. B A S I I acke+l arbeıı Ati . 
K »I Drııcklaıbeıı. Siuttgarl 1990. 

|6| Leaclı. R. II.. Armstrong. C'.. Bro\\ıı. J. I .. Mackenzie. M J.. Raııdall. I . and 
Sıııitlı. II G..: llıc l'riııtiııg İıık Maııııel. lort Idilioıı Van Nostraııd 
Reiıılıold (İııternational) Co. I td.. I ııglaııd 1998. 
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M A T B A A C ILIĞ A UYGULANMASI 

APLIC ATION OF C HROMATIC ANI) AC HROMATIC 

COLOR COMPONENTS INK ) PRİNTİNG 

Öğr. Gör. Dr. C a n d a n SI F İ M B F Y O Ğ l . l 
Marmara l ımersitesi, Tekııik F.ğitiııı Fakültesi, Matbaa I »itimi Bnlüıııii 

Istanhııl-Tiirkiyc 

Abstract 

Color is a very important paraıneter for pıinters. Color resolııtion technic|tıe is as 
ıııııclı important as lıou llıe color is delined and sent to resolııtion. İıı botlı 
coınentional and modern nıethods. tlıe color is sent to resolııtion ııııdcr C M Y k and 
loıır filııis are obtaiııed a İter resolııtion. I lıe otlıer colors and loııes are laken out by 
printing ılıis filıııs overlapped. 

İıı color resolııtion. C M Y k lilııı oııtpııt can be done by l\vo nıethods. chroıııalie and 
ııon-chronıatic. llıe forıııer. chroıııatie ıııetlıod is to slıou ılıc \alues ofeaclı color 
oıı a C M Y k lilııı as ıranı poiııts. llıe lattcr. noıı-clıromatic ıııetlıod is printing llıe 
gray toııes or black components ol C M Y iuforıuation ovcrlappiııg oıı ılıc C M Y k 
lilııı directly to the black lilııı I lıcse are called by soıııe coııınıercial ııaıııes like 
PCR. UCR .GCR . . . ete. 

İıı ılıis stııdy llıe comparison of chroıııalie and noıı-ehromatie nıethods. clıoosiııg 
llıe ıııost sııitable nıethods in printing. tlıeir beııelits duriııg tlıe proeess. and tlıeir 
tcchııical and ecoııoıııical advaııtages w ili be iınestigated. 

Ö / e t 

Renk. matbaacılar için çok önemli bir parametredir. Rengin nasıl tanımlandığı \c 
nasıl renk ayırımına gönderildiği kadar, renk ayırım tekniği de matbaacılık 
açısından önemlidir, konvaıısiyonel sistemde olsun modern yöntemde olsun, renk 
C M Y k bilgisi altında renk ayırımına gönderilir \e renk ayırım sonucu dört adet 
lilııı çıkar. Baskıda bunlar üst üste basılarak diğer renk ve tonlar elde edilir 
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Renk ayırımında. C M Y K İlim çıkışı, kromatik ve akromatik yöntem olarak iki 
şekilde yapılabilir Birinci yöntem normal olarak her hiı rengin aldığı değeri 
( M Y k Illııı ii/erinde tıaııı ookla değerleri halinde gösterilmesidir ki. hu teknik 
kromatik yöntemdir İkinci yöntem ise: C M Y K İllinde iisi iiste gelen t 'MV 
bilgisinin oluşturacağı gri tonları veya siyah bileşenleri direkt olarak siyah İlimde 
basına işlemidir ki buna da akromatik yöntem denir. Bunlar da ticari olarak bir 
takını adlarla anılır. IH/R. UCR. ti( R gibi ... 

Bu çalışmada, kromatik \c akromatik yöntemin karşılaştırılması, matbaacılıkta 
hangi işlerde hangi ınetodım kullanılması gerektiği, bu yöntemlerin baskı 
esnasındaki faydaları \c gcıek teknolojik gerekse ekonomik açıdan sağladığı 
olanaklar incelenecektir. 

I. ( . i ı iş 

Işığın iki doğal olgusu trikroıııi baskı işleminde eklcyici \c çıkarıcı renk karıştırma 
prensipleridir. Beyaz ışığın bir prizmadan geçirilmesiyle elde edilen \c yedi 
renkten oluşan renk spektrumu bir prizma veya mercek yardımıyla yeniden 
toplanırsa beyaz ışık ortaya çıkar. Spektrumu oluşturan yedi renklen üç tanesi olan 
kırınızı, yeşil \e maviye karşılık olan dalga boyıı aralıkları öteki renklere oranla 
çok geniştir. Bu iiç rengin her biri yaklaşık olarak spektrumuıı üçle birini oluşturur 
Spektruıııdaki öteki renkler bu üç rengin karışması sonucu oluşmuşlardır. 
Renklerin ışıksal olarak karışımlarını belirleyen bu iki ayrı yöntemi incelersek: 
eklcyici prensip yani renklerin eklenmesi: renkli ışığın özellik ve niteliklerine 
bağlıdır, kırınızı, yeşil ve maviye birincil renkler adı verilir. Bu üç rengin ışıksal 
olarak karışımı sonucunda beyaz ışık oluşur. Bu olaya renklerin eklenmesi denir 

Birincil renklerin ışıksal olarak ikişer ikişer birbirlerine eklenmesi sonucunda 
ikincil renkler elde edilir. Bu ikincil renkler ıııageııta. sarı ve cyaıı' dır. Iclev iz.yoıı 
ekranında görülen çeşitli renkler aslında bu üç yansıtılmış ışığın bileşimi sonucu 
oluşmuşlardır 111 

Çıkarıcı prensipte yani renklerin çıkarılmasında: bir veya birden fazla reıık beyaz 
ışığı emme yolu ile çıkarılır. Bir renkli filtre veya baskı mürekkebi gibi bir renk 
veren tabaka ışığı emer ve geriye kalan renkler göze yansır. I rikroıııik baskı işlemi 
için. pigmentler öyle seçilmişlerdir ki . her biri hemen lıeınen beyaz ışığın iiç 
bileşeninden birini emer. I rikroıııi mürekkepleri cyaıı. ıııageııta ve sarıdır. C yaıı 
kırmızıyı. ıııageııta yeşili, sarı maviyi eıııer. Mürekkepler saydamdır (transparaııdır) 
ve her oranda birleyebilirler. Böylelikle beyaz kağıt üzerine basıldığında farklı 
miktarlarda kırınızı, yeşil ve ıııav iv i yansıtırlar 11.2], 

İkincil renklerin ışıksal olarak ikişer ikişer karıştırılması durumunda ise birincil 
renkler ortaya çıkar. Bu karıştırmada her iki ikincil renginde ortak bileşeni olan 
birincil renkler görülür [3|. 
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I klcyici prensipte, görülebilen tayfta ana renkler kırını/ı. veşil \e mavi ışıklardır, 
bnıııın yanında çıkarıcı prensiple: cyaıı. magenta. sarı pigmentleridir. Bunlara ana 
renkler denir. Çünkii avııı grup da iki rengin birleşimiyle üretilme/. Bu cklcyici vc 
çıkarıcı ana renklerin bir diğer ö/.elliğide. bir grupta olan ıkı ana türün 
birleşmesinden, bir başka grup için renk üretilmesidir. Örneğin: kırını/ı ve yeşil 
renkler birleştiğinde, sarı ışık üretirler. Ayıtı şekilde cyaıı vc sarı mürekkepleri 
beya/ kağıda basıldığında, yeşili yansıtırlar, i ç ana cklcyici ışıklar birleştiğinde, 
beyaz üretirler. Ot e yandan cyaıı. magenta. sarı mürekkepleri birleştiğinde görünen 
ışığın renklerini eksiltirler ve üretirler [ l.2|. 

II. Tamamlay ıc ı Renkler vc Ayırım Filtreleri 

Bir obje laikli oranlarda kırını/ı. yeşil ve ıııavi yansıttığından veya geçirdiğinden, 
basıldığında da obje avııı reklcrde olmalıdır Kırını/ı. yeşil ve maviyi eşil oranda 
yansıtarak: cyaıı. magenta ve sarı pigmentlerin çeşitli kombinasyonları objeye 
bağlı olarak beyaz bir kağıda basılır. Buda eşil miktarda kırıııı/ı. yeşil ve ıııavi 
yansılan objeye beıı/eıııesi içindir. 

Bu renklendirme, beya/ ışığın üç renginin kombinasyonunu seçerek emecek ve 
yansıtacaklardır. Bu renklerden ikisi birleştiğinde, üçüncü renk için tamamlayıcı 
olurlar. Örneğin: magenta ile sarı birleştiğinde cyaıı' a tamamlayıcı olıırlaı (,'ünkii 
magenta ve sarı (kırıııı/ı) . cyaıı ile birleştiğinde ışığı emecekler ve sonuç olarak 
siyah üreteceklerdir. 

Saydam renk libresi kendi rengini geçirir ve diğer renkleri eıııer. I i llıe tarafından 
emilen renk gö/ veya fotoğralik emülsiyon tarafından siyah olarak algılanacak ve 
ııegatil üzerinde bir görüntü meydana getirecektir. Paııkroıııatik özellik taşıyan bu 
emülsiyon liltre üzerinden geçen ışığa duyarlı olacaktır. Negatif ii/eriııde 
pozlanmış siyah metalik güıııüş ve görümü olmayan alanlar olacaktır Soıuıçda 
kırıııı/ı filtre olarak kullanıldığında ve filtreler ü/eriıule cyaıı' ııııı (ıııavi ve yeşil 
ışık) ışık yolu üzerine konulduğunda, fotoğralik lilııı emülsiyonu cyaıı ı siyah 
olarak görecektir. Bu. lilııı ii/eriııde görüntü oluşturacaktır. Avııı şekilde 
magcııtaya yeşil, sarı ya ıııavi tamamlayıcı olacaktır. Ve yeşil. ıııavi filtreler 
kullanıldığında, lilııı üzerine saf magenta ve sarı görüntüleri sırayla 
kaydedilecektir. Rengin bu doğal olgusu çeşitli oranlarda bir veya daha çok rengin 
kombinasyonunu sağlar. Orijinalden geçen yada yansıtılan renklerde ııyunı 
sağlamak için çeşitli oranlardaki kırıııı/ı. yeşil ve ıııavi ışık emilir ve yansır 
Örneğin kırıııı/ı bir objenin röprodiiksiyoııu. sarı ü/eriııe magenta basarak mümkün 
olur. Magenla mürekkep yeşili, sarı mürekkep maviyi eıııer ve geriye kalan renk 
kırmızıdır |l|. 

Irikroıııik baskı için yapılan röprodiiksiyoııda rengin tanımlanmasında cklcyici ve 
çıkarıcı prensipler rol oynar. (»rijinalle röprodüksiyoıı arasında uvııııı sağlamak için 
röprodüksiyondan yansıyan ışık ışınlarından, basıldığında farklı yoğunluklarda üç 
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rcıık elde ederi/. Örneğin açık yeşil için ayrı bir renk basına) ı/. Bıııuı ey an, sarı \e 
ınagenlanın kağıt ü/erindeki laikli ıram ııökla değerlerini iist üste basarak 
gerçekleştiriri/ \e iist iisle basılmış açık yeşil bölgelerdeki ıranı yoğunluklarını açık 
yeşil gibi algıları/ 

I rikromik renk ayırımda ilk aıııaç. her bir ana basını rengi olan eyaıı. ıııageııta ve 
sarı için cıııiilsi üç laikli fılııı üretmektir. Bıııııı yapmak içinde tarama (scaıı) 
işlemine gerek duyulur, laraıııa işlemi orijinal kopyayı dengeli beyaz ışıkla 
aydınlatmaktan ve kırınızı . yeşil \c mavi filtrelerden geçirerek üç İllini 
oluşturmaktan meydana gelir. 

III. Tranı lama 

Hiçbir baskı sistemi, tranılama dışında, orijinalin çeşitli tonlarıyla ııyıını sağlamak 
için farklı kalınlıklarda mürekkep basmaz. Bunun için lötoğralların ve renkli 
resimlerin röprodüksiyonunda traııı kullanılarak, bütün renk ve tonlar aynı 
siyahlıkta (koyulukta) fakat değişik boyutlarda noktalara dönüştürülür. Kesimdeki 
her alan orijinal gibi aynı görüntüyü sermek için oransal nokta boyutlarına 
dönüşür. Noktalar o kadar küçüktür ki. insan gözü her noktayı bir birinden ayırt 
edemez. Renkli resimde, kırınızı renk tonu baskı esnasında farklı oranlarda sarı \c 
ıııageııta nokta büyüklükleri meydana getirirler. Onların kağıt ii/erinde 
oluşturdukları nokta büyüklükleri, emdikleri yeşil \e ma\ i ışığın oranına bağlı 
olacaktır. Aynı şeklide sarı ve cyaıı iist üstte basılarak yeşil üretilir. Vlageııta ve 
cyaıılada mavi üretilir. Bu noktaların boyutlarını değiştirmek belirleyici dalga 
boyunu, parlaklığı veya doygunluğu etkileyecektir. 

IV. Siyah Ayırımı 

I coridc evaıı. ıııageııta ve sarı mürekkeplerin iist üste basıldığında, kağıt üzerinden 
yansıyacak görülebilen bütün ışıkların emilmesi, baskı kağıdında siyahı üretir, 
l akat pratikle matbaa mürekkepleri bütün ışıkları emmez. Bu üç rcıık iist üste 
basıldığında, siyah yerine kırmızımsı bir kahverengi rcıık üretilir. Bunun nedeni 
matbaa mürekkeplerinin lüııı spektral saflıkta üretilemeınesidir. 

Ciöze üç rengin dengeli iist üste basımı sonucunda meydana gelecek olan siyah 
renk yerine, daha çok kırmızımsı bir renk yansır. Bundan dolayı röprodüksiy011 için 
orijinal kopyanın siyah kavili gereklidir Siyah yazıcı cyaıı. ıııageııta. sarıya 
eklendiğinde koyu gölge alanlarını daha koyıı yaparak son röprodüksiy onda 
kontrastı arttıracaktır. Üç renk röprodüksiy onu üzerine siyah basmak beyaz 
olanların daha beyaz görünmesini sağlayacak ilaha detaylar ekleyecek ve gölgeli 
alanlarda kontrastlığı arttıracaktır. 
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V. ( i ( R-CR İ Tamamlayanını Yerleştirme 

Ali ıcnk çıkarması- l'ııder Color Removal ( l C R). siyah yazıcının gradasyonuna 
bağlı olan bu eski kavram yeniden güçlenmiştir, Gri Bileşenini Yerleştirme- (iray 
( ompoııcnt Replaeement (CiC'R) bu kavrama I "s basım endüstrisi taralından 
verilen resini ismidir. Modern tarayıcıların çoğunda ( iCR lonksiyonu dahildir. 
Scaııner üreticileri renk ayırım işlemlerinde G t ' R ' ıı iıı çeşitli terimlerini 
kullanmakladır. Örneğin: PCR ı rostield" in. l\>likromaiik Renk Ç ıkarması: İCR 
Daiııoppoıı Screeıı ' in . Kaynaşmış Renk Çıkarması: CCR ve PCR İleli in (iri 
Bileşenini Yerleştirme ve Programlanmış Mürekkep Röprodiiksiyoııu adı allında 
yerleşmiştir. 

50 yıl kadar önce. renk röprodiiksiyonlarının çoğu üç işlem mürekkepleri ile lipo 
baskı yoluyla renk yaratmak ve ayrıntı çoğaltmak çok /or okluğu için işlemler 
siyah la/la verilerek yapılıyordu. Fotoğralik işleme ek olarak alt renk çıkarması vc 
siyahı la/la vererek tonları oluşturmak önemli miktarda el becerisi de 
gerektiriyordu. Fotoğralik maskeleme yolunun bulunması ile renk dü/eltıııc. 
Fotoğralik işlemle yapılmaya başlandı ve negatif ile pozitiflerin elle röliişü 
kısıtlanmış oldu. fotoğralik işlemde, alt renk çıkarması bir splıt filtre (ay ırıcı liltre) 
ile siyah ayırımından siyah maske yapılarak sağlanırdı. Bununla birlikte bu yöntem 
üç işlem rengi için ortalama nötr değer sağlar ve bunun sonucunda eğer çok fazla 
miktarda siyah kullanılırsa siyah ayırımın bazı kısıtlamaları olur. koyu renkli 
kısımlarda renk karışıklığına yol açardı. Böylece fotoğralik maskenin kullanıma 
sunuluşu çok yoğunluklu siyah kullanımı kısıtlanmış oldu ve endüstri kopyanın en 
koyu loııltı kısımları için iskelet yada a/ yoğuıılu siyah kullanmak /orunda 
bırakıldı. 

I Icktroııik scaımerler koııvansiyoııel ayırımdaki basamakların pek çoğunun yerine 
geçmişlerdir: ancak konvaıısiyonel ayırımın bazı ilkeleri elektronik tarayıcılara 
transfer edilmiş ve elektronik taramanın potansiyelini kısıtlamıştır Bu 
kısıtlamaların biri iskelet siyahın kullanımıdır. Çok yoğunluklu siyahın iskelet 
siyaha göre daha laz.la avantajları vardır, yani ba/ı koyıı tonlu bölgeler cyaıı. 
magenla ve sarının iisi üste basılması yerine siyah mürekkep ile daha iyi üretilirler. 
I rikromik işlemde özellikle kahverengi, mor. kırıııı/ı ve diğer iki yada üç rengin 
üst üsle basılmasıyla meydana gelen renkleri kontrol etmek zordur. Mürekkeplerin 
dengesindeki belli belirsiz bir değişiklik tonları kaydıracaktır. Modern ofset 
baskının bulunmasıyla bazı tonların üç renklen ziyade bir y ada daha la/la trikroıııik 
renk ve siyah mürekkeple daha iyi üretildiği ortaya çıkmıştır. Yalnız son 
zamanlarda elektronik tarayıcılarda ki gelişmiş bilgisayar teknolojisi ile bu kavram 
yeniden canlanmış ve endüstriye akromatik sistem, gri tamamlayanını yerleştirme 
yada ( iCR olarak girmiştir. 
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\ I. Kromatik \ c Akromatik 

Renk 

( iC'R'yi anlayabilmek için öncelikle kromatik \c akromatik renk röprodüksiyoıııı 
arasındaki farkın anlaşılması gerekir, kromatik renk röprodüksiy onu endüstride 
kullanılan normal bir röprodüksiy 011 işlemidir. Mu röprodüksiy on herhangi bir renk 
üretmek için cyaıı. ıııageııta \e sarı mürekkeplerin basılması gerektiği ve gerek 
varsa üst iiste basılan renkleri güçlendirmek için siyah mürekkep kullanılmasını 
savunan teoriye dayanır. Siyah nötrlük \e derinlik verecek ve üç rengin maksimum 
yoğunluğunu genişletecektir. Pratikte üç renk tek başlarına tatmin edici bir siyah 
üretemezler ve siyah mürekkep de renkli mürekkeplere yardımcı olmak ü/ere 
kullanılır. Akromatiğin anlamı renksizliktir ve "akromatik renk röprodüksiy onu" 
terimi çoğunlukla Avrupa' da gri tamamlayanını yerleştirmek anlamında kullanılır. 
Akromatik renk röprodüksiy onu. siyah üretmek için tek bir siyah renk kullanmak 
yerine sarı. ıııageııta. cyaıı yada akromatik tamamlayanın kullanılmasını gereksiz 
bıılaıı teoriye dayanır. Akromatik kompozisyonda, birincil ve ikincil renkler 
kromatik renklerle aynıdır. Uç işlem mürekkeplerini karıştırarak elde edilen 
üçüncül renkler. ıkı renk ve siyahın maksimumu ile üretilir. Hu şekil l 'de 
açıklanmıştır. Hu örnekle, akromatik değer ıııageııta miktarı ile kontrol edilmiş ve 
yerine siyah konmuştur. Bir rcıık cyaıı . mageııla ve sarı birincil renklerin 
kombinasyonundan oluşuyorsa iki hakini renk o bölgenin parlaklık derecesini 
belirler. I 11 az baskın olan renk baskın tonun ayrıntılarını sağlar ve koy ulaştırır |5| 
belirler 

I I H I 

W 
xıı 
7(1 

MI 
5(1 
-10 
1(1 
2(1 
ııı 
o 
/II 

Şekil I. Akromatik Röprodüksiy011 kavramı Mageııtaııın Akromatik Değeri 
Yerine Siyah konmuştur 

Örneğin: kahverengi % 1(1 ıııageııta. % 55 sarı ve "<> 30 ( yan traııılı değerlerinden 
üretilir. C yaıı şekil 2"de görüldüğü gibi en az baskın birincil rcıık olur. Prensip te 
cyaıı kırıııızl bir bölgede. ıııageııta yeşil bir bölgede ve sarı ıııavi bir bölgede siyah 
gibi görülecektir. I çüııciil renklerin bu koyulaştırma etkisine gri değeri denilebilir 
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Bu vü/den cyaıı. magenta \c sarının basımı iki ayrı tamamlayana ayrılabilir: renk 
tamamlayanı \c gri tamamlayanı (ıC K' de belli bir rengin tamamlayanı yıkardır\e 
\erine si\;ıh koıutr. Şekil.2 kahverenginin geleneksel kromatik ve akromatik 
işlenişini karşılaştırmaktadır \e lıer mürekkebin rölatil değeri şekilde 
görülmekledir. 

I no 
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III 
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II 

.111% 4(1% 55% 11% 

< M V K 

lıııı 
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XII 
7ı ı 
M) 

Sil 
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i l i 

:o 
lu 
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11% 

< 

.15% 

M 

45% 211% 

• 

Şekil 2. kromatik se akromatik metotlarla kahverengi röprodiiksiyoıııı 

Şeklin \ kısmında . kahverengi: sarı . magenta ve cyaıı dengesi ile oluşmuştur. Bu 
normal bir kromatik ayrımdır. Akromatik aynında cyaıı mürekkep tamamen 
çıkarılır ve yerine siyahın hesaplanmış değeri konur. Boy lece akromatik ay ırıııı için 
kahverengi üretmek üzere gereken değerler şeklin B kısmında gösterildiği gibi sarı. 
magenta ve siyahtır. Şekil > dc kromatik vc akromatik metotlarla hazırlanmış iki 
gı i röprodiiksiy on gösterilmiştir. 
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IIİII 511"/., 5(1% 5(1% (1% MX> (1% 11% 11% 5(1% 
0(1 •>() 

XII 80 
7ı l 70 
MI MI 
Şİİ 5o mtmm 
III -10 
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21) 2o 
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II 

111 
0 

/ II < M \ K % < M 1 M 

Şekil V kromatik \e akromatik metotlarla gıi röprodüksiy onu 

VI I . ( . ( K Yüzdesi 

( i l K ' li ayrımlarda. iiçiinciil renkler yada en kiiçük mürekkep oranı ha/ı baskı 
ö/ellikleri için ya tamamen kaldırılır yada yü/deleri düşündür. ( î t R ' y i 
yorumlamanın bir yolu iiç renkteki üçüncül yüzdeleri yada en kiiçiik mürekkep 
miktarını ( i ( R yüzdesi olarak kabul etmektir. Bu mürekkep miktarı tamamen 
kaldırıldığı \e aynı oranda siyah konduğu zaıııan ayrımdaki "<> ( ı ( R bulunduğu 
\arsayılır.Yukarıda bahsedilen teoride. CiC'R' ııiıı farklı yüzdeleri üçüncül renklerin 
yada en kiiçük miktarının ne kadar azaltıldığına yada yerine ne kadar siyah 
konulduğuna bağlıdır. I.ğer kromatik değerlerde üçüncül renklerde dahil olıııak 
üzere azaltılırsa. örneğin "« 50 ye düşürülürse: G ( R değeri de ""50 olur. 
konvaıısivoncl kromatik örnekler \c CiCR" ııiıı değişik yüzdeleri Şekil 4'de 
gösterilmiştir. 
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Şekil I. Kromatiğe örnekler % 50, % 80 \e % 100 CıCK değerleri 
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VII I . (ielencksel Kromatik ve ( i( R Röprodüksiy onu Karşılaştırması O/eti 

K R O M A T İ K İŞLEM GCR 

BİRİNCİL RF.NK 

t yan. 

Mageııla. 

Yellim 

Koyulaştırma diğer ıkı aıı.ı 
rendin eşil miktarları ile 
gerçekleştirilmiştir 

Koyulaştırma siyah ile 
gerçekleştirilmişin 

İKİNCİL RKNK 

Kırnıı/ı. Ikı karşılaştırma için de aynıdır Vtagcnta' Sarı 

Yeşil. Mageııla Sarı ( yan • Sarı 

Mavi ( yan-t s.ırı 

Magenia • (. yaıı 

Magcııta• t yan 

Ü Ç Ü N C Ü L RF.NK 

K;ılı\erengi. 

Koy ıı Vtiiv i. 

KOMI V eşil 

Mor 

1 v loıııel renkle kromatik 
değerlere göre düzenlenir Ikı 
baskın ana renk. bir 
koyıılaşiırıcı renk. siyah bazen 
derinlik vermesi için kuıılıı 

İki lenıel renk • Siy alı 

Kahverengi M • y K 

Koy ıı nıa\ ı ı M • K 

Koyıı yeşil < V K 

SİYAHLAR VE NÖTR RF.NKLF.R 

t v leıncl renk derinlik için 
siy atı kalkışı ile kendi 
y ü/dclerinılcdır. 

teorik olarak sadece siy.ılı 
Baskı koşullarına bağlı 
olarak (İv loıııel rengin 
lamamlavını ilave edilir 

I X . ( ı ( K ' ı ı i ı ı A v a n t a j l a r ı 

l'kon om i k avantajlar 

Renkli mürekkep tüketimi a/alır: matbaacılıkta kullanılan işlem renklerinin 
yapısında pigment bulunur. Pigmentle mürekkep üretmek çok pahalı bir olaydır 
İşlem mürekkeplerinde en çok sarı. daha sonra ey an ve ıııageııta pahalıdır. Siyah 
daha ııeıı/ \c daha kolay elde edilir. Hu yü/dcıı ( i l R" li ayrımlarda, işlem renkleri 
daha a/ kullanıldığından daha ekonomiktir. 

Mürekkep Illııı kalınlığının daha a/ olması \c daha a/ kağıt stoku, normal işlemde 
ayrını sonucu nötr bölgeleri üretmek ıçiıı cyaıı. ıııageııta. sarı ve siyah iisi iisic 
basılır. Fakat ( i ( R ile yii/de değerlerine bağlı olarak nötr bölgeler sadece siyah ile 
yada çok a/ işleııı renkleri ve siyah ile basılır, labi kı buda iist üste baskıyı a/alltığı 
için kuruma daha lıı/lı gerçekleşir. Hu arada baskıda, iist üste oturma daha kolay 
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olacağı için kağıt israli da önlenmiş olacaktır. Bu arada unutulmaması gereken şey. 
matbaacılıkta kağıtta önemli bir ekonomik materyaldir. 

kağıl yüzeyinde daha a/ mürekkep yoğunluğu olması daha düşük gramaj İt kağıt 
kullanılmasına olanak verir. Kağıt yii/ey inde daha a / mürekkep oluşu sebebiyle 
baskı atöly esinde ek bir kurutma ünitesine ihtiy aç duy ulma/. 

Teknolojik Avantajlar 

Nokta ka/ancımıı iniş çıkışları çoğunun siyahla koy ulaştırılması sayesinde daha a/ 
önemlidir. Nötr griler nötr kalacaktır, çiinkii griler temel olarak siyah mürekkep ile 
yapılır. Dört renk ile ekle edilen kahverengide, ö/ellikle daha la/la olan moirc 
olayı ortadan kalkacaktır.Çünkü kahverengi koyuluklar G C R ile iki renk ve siyah 
ile yapılır. Bununla birlikte, ba/ı renklerde moirc daha da la/la belirgin olduğu 
unutulmamalıdır. 

Renk boşluğu daha iyidir: siy ah ile koy ulaştırılmış renkler, iiç birincil renkler ile 
koyulaştırma yapıldığında ortaya çıkan ton kaymalarına kıyasla ton değerindeki 
değişiklikleri daha iyi gösterir. 

Baskı, değişik ışıklandırma koşulları altında incelenirken görülen metameri/min 
etkileri en a/a indirgenir.Çünkü siyah metameri/mden etkilenme/. 

Ayar sorunları a/alır Çiinkii siyah hakim renktir ve dış çi/gilcrin çoğunu kapatır. 

Yaş üstüne yaş baskıdaki trapping problemleri, bütün renklerdeki mürekkep 
miktarları a/aldığı için en diişük düzeye iner. 

Dört renk işleminin tüm avantajlarım, daha hali) gramaj Iı kağıl kullanarak, 
azaltılmış mürekkep aktarımı sayesinde basmak mümkündür. 

Renk kontrolü genellikle daha a/ önemlidir. Çünkü renk: iki renk ve koyulaştırmak 
için siyahtan oluşur. Bununla birlikte ba/ı durumlarda (•( R reprodiiksiyonu daha 
la/la değişiklik gösterir |(>| 

\ . ( • ( K Renk Röprodiiksiy on Sorunları 

Röprodiiksiy011 işlcmindcki değişikler özellikle tanıdık iiç renk ayırım işleminden 
/orduı Prova baskıları farklı görünür vc prova baskılarını yorumlamak zordur. 
Baskı renklerini ilk ünitesinden son ünitesine kadar siyaha taşımak doğru mudur'.' 
Standart ve akromatik ayırımları birbirleriyle karıştırmak önerilmez. 

Siyah mürekkep daha yüksek yoğunluğa ihtiyaç duyabilir, nötr olmalıdır ve I 
mikron kalınlığındaki mürekkep filminde yeterli payı almalıdır. 

Yukarıdakilere ek olarak yakın /amanda yapılan araştırmalar işlem renk 
röprodiiksiy onunda Gt R kullanımı ile ilginç sorunlar ortaya koymuştur. GCR 
ayırımlarında baskı öncesi hazırlık daha a/ kıilik hale gelmiş ve daha az zamanda 
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yapılmaya haşlanmışın. Baskı makinesi çalışmaya başladığı /aıııaıı ıı/ıııı 
çalışmalarda daha la/la tutarlılık \e daha a/ renk kayması olduğu göriiliiı ( ı ( R 
daha yoğun renklerin \e renk doygunluklarının istendiği domates, yeşil seb/e se 
ette daha iyi sonuç şerir.Ko/melik reklamları gibi daha açık renklerde avantajlar 
y ine görülür ama bunlar çok değildir. 

( i C R ' ııiıı temel ö/ellikleriııden biri. diişük dii/eyde kağıl gramajları ii/eriııde 
kullanıldığı /aıııaıı. sonuçların çok iistüıı olmasıdır. O/ellikle koyu tonlu 
bölgelerdeki renk doygunluğu se ayrıntılar güçlenir. G C R diişük graınajlı kağıtlar 
ü/eriııe y üksek lıı/lı NV'eb baskıda başarı ile kullanılmaktadır. 

I ygulanaeak ( i C R "o'si atölyenin koşullarına kağıda, mürekkebe, konuya \h. 
şeylere bağlı olacaktır. Bu noktada "»40-60 G C R ' l i ayırımlar uygun görülür. I ger 
baskı kalıbı ii/erindeki ayarlama mükemmel değilse '\>I00 G C R bir objenin 
etrafındaki beya/ kısımlar gibi açık yerlerde problemler yaratabilir. 

Sonuç olarak. G( R miktarı baskıyı gerçekleştiren matbaanın şartlarına bağlıdır 
Bunlar kağıt, mürekkep, nemlendirme sııyıı. kauçuğun s e baskı kalıbının yapısı 
gibi etkenlere bağlıdır. Renk ayırımda % 4 0 -%60 arası G C R miktarı optimum 
olarak gözükmekledir. Buda demek oluyor kı baskı sistemli bir şekilde 
gerçckleştirileıniyorsa, objelerin etrafında beya/ bir alan olıışıır demektir. 
I ııdüstride standart olarak kullanılan ( i C R miktarları aşağıdaki gibidir |(>|. 

Kas ııak ()r:ııı 

G A I I 1089 %40-70 

S N A I' 1094 0 «60-80 

X I . Kay ı ı a k l a r 

| l | Molla. OR.K . : "1 leeiıoııie Color Sepaıation". Secoııd Printing. Chapıuan 
Printing Compaııy. Wcst Virgiııia. U :S :A. 1990. 

|2| Döleıı. I .: ' Reprodiiksiyoıı Kimyası. Siyah Beyaz fotoğrafının Kimyasal 
I emelleri". Marmara Üniversitesi, lekııik Lğiliın I akiiltesi Yayın No: 94/1 I. 
Matbaa F.ğitimi Bölüm Yayın No: 9. İstanbul. 1994. 
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[51 Mal. A.: "Scaııııerlerde Renk Düzeltme Sistemleri". Lisans le/i. Marmara 
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PORTABLE IKK UMENT KOR\1 AT"İN YAPISI 
VE MATBAA SEKTÖRÜNE 

GETİRMİŞ OLDUĞU YENİL İKLER 
THE S I RI K T I RE OF PORTABLE IKK UMENT 

FORM AT ANI) I I S 
NE W APPLICATIONS İN THE PRINTING SEC TOR 

A r ş , ( i ö r . l iiHi Ö / D F M İ R . Ö û r . ( , ö r . ( . i i l h n ı ı B 1 1 Y Ü K P E 1 1 L İ V A N , 
O ğ r . ( . ö r . Dr . O m c r B ü n y a n ı i n / . E I 7 . I . I K 
M a r m a r a Ü n i v e r s i t e s i T e k n i k B i l i m l e r M e s l e k 

Y ü k s e k o k u l u M a t b a a P r o g r a m ı 
I s t a n h ı ı l - T i i r k i \ e 

Sıını mart 

lıı the developıııent ol llıc printing ;ıııd publislıiııg \\orld. Ilıe presenalioıı aıul 
iransport of \isual ınaterials and priniings ha\e beeıı soıne of the ınosi iınporlanl 
goals. 

Man\ dilfereııt file fomıats ha\e beeıı de\cloped lor ılıis aiııı. Ilıe file Ibrnıats 
being iııseparable İroni otlıer liles and the diffiaılties tluıt oceıır in font lıave beeıı 
soıne of the iınporlanl probleıııs of toda\ "s \\orld. 

I'ortable Docnınent Fornıat ( PDF ) ıs the file fornıat. wlıiclı is developed lor 
Macintosh. Windo\vs. l'ııiv aıul Dos systeıııs ot the Adobe l irııı. llıc I'oılable 
Docuıııent Fornıat lıa-% sobed the searclı for the file fornıat in tlıc printing and 
pııblislıing uorld. 

lıı tlıis stııdy: tlıc PDI lormat w illi its ne\\ innovations. solııtioııs and e\amples \vill 
be inlroduced. 
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Özet 

Yayıncılık \c baskı dünyasının gelişine sürecinde: görsel malzemelerin, yazıların 
yüksek kalilede taşınması \e manyetik ortamda saklanması amacıyla olabildiğince 
az yer kaplayarak iirctilcbilirliği önemli bir amaç olmuştur. 

Bu amaç için pek çok yeni dosya Ibruıatı geliştirilmiştir. Dosya loımatlarının diğer 
ek dosyalardan bağımsı/ olmamaları \e font problemlerinin tanı anlamıyla 
aşılamamış olması günümüzde de en önemli sorunlardandır. 

I'ortable Document I ormat ( l 'DI ): Adobe firmasının Macintosh. \Vindous. l ' N I X 
\e DOS işletim sistemleri için geliştirdiği dosya Ibrmatıdır Yayıncılık se baskı 
dünyasındaki dosya lormatı arayışına iyi bir çözüm sunan I'ortable Document 
I orıııat (PDF) , yapısal özellikleri ile matbaacılık sektörüne önemli çözümler 
getirmiştir. 

Yapılan çalışmada: PDI Ibruıatı. getirdiği yenilikler, çözümler örneklerle 
karşılaştırmalı olarak açıklanacaktır. 

I. ( i ir iş 

Matbaa ve yayın sektörü için oluşturulan resim, grafik gibi görsel malzemelerin ve 
yazıların, bilgisayar onanımda yüksek kalitede üretilmesi sırasında doğrıı dosya 
lormatı kullanılmasının öııeıııi giderek artmıştır. Bu dosyaların taşıma \e saklama 
için olabildiğince küçük olmaları, bağımsı/ platformda çalışabilir olmaları \c font 
problemlerini aşmış olmaları gerekmektedir. 

Dosyaların taşınma \e basılması bu problemlerin başında gelmektedir İdeal dosya 
Ibruıatı arayışı program üreticileri tarafından geliştirilen çeşitli dosya lorıııatları ile 
çözülmeye çalışılmıştır. 

Bu arayış sürecinde pek çok dosya forıııatı geliştirilmiştir. Geliştirilen bu dosya 
lorıııatları genel çözümler ürelıııelcriııdeki zorluklar nedeniyle belirli amaçlara 
yönelmişlerdir. Geliştirilen dosya formadandın yapısı ile ilgili teıııel bilgiler PDI 
dosya Ibrmatının bu arayış içindeki önemini belirtecektir. 

II. Aınaç 

Matbaacılık sektörü baskı öncesi ve baskı süreçlerinde dijital görüntüyü işlerken, 
dosyaların geçirdiği değişimler \e dosyanın yaptığı yolculuk dosya Ibrmatının 
önemini arttırmıştır. Matbaa sektöründe kullanılan dosya Ibrmatlarmın kullanımı iş 
oluşumunu sağlayan programların sunduğu Ibrınatlar se kullanım tecrübeleri ile 
yaygınlaşmıştır. 
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Matbaa sektöründe dosyaların taşınma ve saklanma problemlerine çö/iiın getirıııcv i 
amaçlavaıı PDI dosva tbrmalıııın getirdiği avantajların, diğer dosva foıınal kırının 
anlatımı) la \e örnek çalışmalarla açıklanması amaçlanmıştır. 

III. Kav ıt Furıııatları 

UPS (l'.ncııpsulııted Postscript) 

I ps ıl ııcapsnlated Postscipt) lormalı \Vindows ve Mac ortamlarına ait grafik vc 
sav fa dü/enleıue programları taralından geniş biçimde desteklenen kavil 
lorınalıdır Patenti Adobe firmasına ait olan bıı forıııal'ı daha çok matbaa sektörii 
kullanmaktadır I ps vcklöıcl bazlı kavil formatıdır. I ps iletişim kutusunun DCS 
1.0 vc DCS 2.(1 versivoııu. C M Y K vc çok kanallı dosvalaı için renk avırımlarımu 
kavdedilınesinc i/iıı verir. I PS iletişini kutusunun 1)1 S 1.0 versi)onıı. t M Y K vc 
çok kanallı dosyalar için renk av ıl ımlarının kaydetmeye i/iıı vcıir. I X S 2.0 lormatı 
spot renk kanalları vc bir alfa kanalı içeren Photoshop ( M Y K görüntülerinin 
gönderilmesi için kullanılır. I PS lormatı a)rica görüntülerdeki bevaz alanları 
traıısparaıı olarak kavdetıııeve de i/iıı vcı ir. 

m r ı » - - . . *ı 
UüOEHS^nm^B t ] ' | 

Encodng | --. ı 3 \ 
I * tı H Ço etTı 
G TR f<fru:n 
17 h..i ift• ,.t._.ı r 1jragHir>irıt 
r 

Irr. 3 >r Ir.t̂  j. >:,•• j-, 

Şekil I I PS Options meniisii 

I ps. DCS 1.0 veya DCS 2.0 Save a copv komutlarını vererek Plıoloshop'la I ps 
Dcs 1.0 veva Dcs 2.0 Ibrnıalıııda dosva kaydedilebilir.Kğer göriintii Alpha Kanalı 
içeriyorsa vc save as komutu verilirse Photoshop I ps veva l)Cs 1.0 forıııaiında 
kavil edileveınecektir. Oıııııı verine save a copv seçeneği işaretlendiğinde 
Photoshop otomatik olarak I \lııde Alpha Clıaıınels kutusunu seçili hale 
getirecektir. DCS 2.0 lormatı kalınanı (l.aveı' ı ) olma)an vc Alpha kanalına sahip 
C M Y K dosyasını kav dedi lebi lir. 

Menfideki çoklu dosva seçeneklerinden biri işaretlendiğinde, program her C M Y K 
bileşeni için bir dosva oluşturur. Ana dosva diye adlandırılan beşinci bir dosva tipi. 
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bileşik görüntünün bir ön izlemesini içerir. Görüntüyü tekrar açabilmek yada 
basabilmek için her beş I X S dosyası da bulunmalıdır. 

(,alışılan doküman I PS olarak kavdeılilmek islendiğinde (Sa\e As \e Sa\e A 
Copy) "1 PS Options" iletişim kııtıısıı açılır Bu iletişim kutusu çalışan dosyanın 
kipine bağlı olarak farklılık gösterir. 

I PS Options iletişim kutusundaki "Previevv" vievv çek ıııenüsünde İ l l i I 
bit/pi\el seçeneği işaretlenirse ön i/leıne görüntüsü siyah heya/ olur I II I S 
bit pi\el seçeneği 256 renk \e gıi tonuna i/iıı verir. Macintosh işletim sisteminde 
bunlara ek olarak Machintosh I hit/pi.\ei. Macintosh S bil/pixel ve Maclıintosh 
(.İPİ ( i ) seçenekleri bulunmaktadır. 

I ııcoding çek ıneııü seçenekleri I PS dosyasının İkilik (Binaıv) veya ASC I I 
dosyası olmasını veya J P t ( i sıkıştırma forınalını kullanarak sıkıştırmasını seçmeye 
yarar J P I (i. dosyadan görüntü bilgilerini siler, bu da kalite kaybına sebep olur. 
İkilik (Biııarv) veva ASt II lormatları dosyadan veri silıııc/. İkilik (Binaıv) dosyası 
ASC I I dosyasından daha a/ ver kaplar PostScript bir yazıcı için. yazıcının dosyayı 
kendi renk evrenine dönüştürülmesi istendiğinde PostScript Color Management" 
kutusu onay laııır. 

IH S 1.0 

I PS iletişim kutusunun IX s 1.0 versiyonu C M Y K ve çok kanallı ıcnk ayırımları 
kaydetmeyi sağlar. IX S 1.0 iletişim kutusundaki renkli bir ön i/leıne istendiğinde 
72 pi\els/inelı color seçeneği, gri ölçekli ön i/leıne için 72 pi\els ineli (iıayscalc 
seçeneği işaretlenmelidir. "No Composite" seçeneklerinden biri işaretlendiğinde 
dosya parçalar halinde değil bütün olarak basılır. 

Bu formatın en belirgin ö/clliği. Plıotoshop'ia patlı çi/ilmiş bölgeyi I reelıaııd veya 
(,)ııark-XPress gibi programlara çağırıldığında, görüntüdeki patlı dışındaki bölgeleri 
göslerıııeıııesidir. Plıotoshop'ia görümü patlı çizme aracı ile patlı çizilir ve bu patlı 
kaydedilir. (Patlı paletinden save patlı) yine aynı paletten Clipping Patlı komutu 
verilir. Açılan ıııenüden islenilen piksel değerleri girilir ve onaylanır. Son işlcııı 
olarak da dosya I PS Ibrmatuıda kaydedilir. Kaydedilen bu dosya sayfa tasarını 
programlarına inıport edildiğinde sadece patlı çizilmiş alan içerisindeki görüntü 
gelir, patlı dışındaki görüntü görülmez. 

DCS2.II 

l )CS 2.0 lormatı. spot renk kanalları ve lek bir alfa kanalı içeren dosyaların 
kaydedilmesinde kullanılır. I X S 1.0 iletişini kutusuna benzer. IX S 2.0 iletişim 
kutusu da ayrılmış dosyanın çoklu dosyalar veya ayrı ayrı bir dosya olarak, gri 
ölçekli veya renklendirilmiş ön izlemelerle kaydedilmesini sağlar. 
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JPEG (Joiııl Photographic Esperts Groııp) 

lhc Joint Photographic I \perts Group ( J P f G ) lıeııı sıkıştırma lıcıııdc kavil 
formatulır. JPF.G veya J P G rormaimııı özelliği gerçek renk değerlerini içermesidir 
Web lasarııııeıları taranmış görüntüleri Weh ' e aktarmak için J P I X i dosya 
rorıııatım sıkça kullanırlar. 

.İPİ (ı. kayıplı sıkıştırma loımatıdır. Bu sıkıştırma yöntemi görüntünün algılanması 
için gerekli olmayan detayları etkili bir şekilde bulup atan ve dosyayı şekilde 
sıkıştıran bir lörıııal olduğundan kayıplı sıkıştırma lorıııatları arasında sıralanır. 
Yok edilen detay miktarı ve sıkıştırma oranı arasında orantı olduğundan bu dengeyi 
iyi korumak gerekmektedir. Daha fazla sıkıştırma daha fazla detay kaybı, daha a/ 
sıkıştırma daha biiyük dosya demektir. 

M»>Î '"tİKjfı; 
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Şekil 2 J P L G Options meniisü 

kaybedilen detayların geri getirilmesi söz konusu olmadığından dosyanın bir 
kopyasını kayıpsız bir yöntem ile korumakta fayda vardır. İler kaydedilip sırasında 
kayıp miktarı arttığından J P G dosyalan sadece ııilıai işlerin yaratılması için 
kullanılır. Ara kademelerde kullanılmaları uygun değildir. Maksimum kalitesi göz 
tarafından orijinalin aynısı gibi görünmesine rağmen yine kayıplar mevcut 
olacaktır. Ayrıca bu kayıt lormatı yakın tonları sıkıştırma derecesine göre lek bir 
ton olarak yazar. 

TIFF 

lagged-lmage l ilc Porıııal (işlenmemiş görüntü lormatı) farklı işletim sistemleri 
ve uygulamalar arasında kayıpsız, ve esnek bir dosya değişimi sağlaması nedeniyle 
tüm çalışmalar için uygun bir lörmat olarak bilinmektedir. I II I 'iıı desteklediği bir 
çok sıkıştırma vardır. Bunlar arasında en çok kullanılan kayıpsız I /\\ sıkıştırma 
yöntemidir. I II I ayrıca çok sayıda alfa kanalını desteklemektedir, kayıt sırasında 
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fotoğrafın kullanılacağı işletim sistemi olarak IH veya Mac seçilebilmekledir. 
I I I I dosyaları ikili dosva. iııdekslenmiş renk. gerçek renk R( iU. C M Y K . I ah gilıi 
tüııı renk evrenlerini destekler. İ l l i dosyalarında kalınan (I ayer) desteği 
bulunma/.. T İM lormatı dosyayı kaydederken sıkıştırma olanağı veren bir 
formadır. İ l l i Options iletişim ıneııiisünde l./\\ (l.eınpel /ıv \Velch) 
sıkıştırmasını çalıştıran bir onay seçeneği vardır. I /\\ kay ıpsız sıkıştırma sağlar ve 
bu sayede hiçbir görüntü verisi silinmez. 

B2J2.T. Ü) 
I I 
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Şekil ı İ l l i options nıeııüsü 

İ l l i bir dokümanı kaydederken: satır satır okuyarak kaydeder. I / W ise 
dokümanın bütününü aynı anda tarayıp aynı olan görüntüleri (pikselleri) 
gruplayaıak kaydeder. 

IV. Pdf l o r m a t ı ve İş Akışı 

Hasın ve yayın endüstrisi için dosyaların bilgisayarda çok yer kaplaması, 
taşinabilirliği vc bağımsız platforma sahip olmaları çözülmesi gereken öncelikli 
problemlerdi. Adobe llrmasi bilgisayarda çok yer kaplayan bilgileri saklamakta, 
dokümanı basmakta alternatifler sunan vc bilgisayarda çok az yer kaplayan PDI ı 
(Portatif I)oküınan I orıııalı) geliştirdi. 

(icliştirıııc çalışmaları uzun bir süredir devanı eden PDI (Portable Documenl 
fornıat) dosya lormatı. başla grafik tasanın, yayıncılık alanı ve matbaa sektörü 
olmak üzere Mac ( )S ve \Vindovvs gibi farklı platformlarda ortak kullanılan 
dosyalar için tasarlanmışın PostScript uyumluluğu, yani herhangi bir PS \a da 
I PS tabanlı dosyadan kolayea PDI üretilebilmesi, bu yayılmayı giderek 
arttırmakladır. PDI . bir Adobe Acıobat dosya forınatıdır vc Adobc'nin PostScript 
lınaging Model teknolojisini kullanılarak geliştirilmiştir. 

PDI . bilgisayarda az yer kaplayışı, kaliteden ödün vermey işi ve internet üzerindeki 
en hızlı transferi sağlaması açısından büyiik bir artı kazanç ve zaman sunar. PDI in 
matbaacılık sektörüne kazandırdığı başlıca avantajları şöyle sıralanabilir 

• I asarım zenginliğini koruma. 

• I asarımı devanı ettirebilme. 
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• Aıaşlırabilirlik. 

• I ekıar tasarlayabilmek. 

• Yüksek kalite ve lıı/da basını. 

Aerobat Disliller herhangi bir postscıipt dosyasını PD I "e çevirir. Yüksek 
çö/üııürlüklü imgeler \e çizim işleri yapılırken dosya Distill yapılmalıdır Dunun 
soıuıeuııda ila. bağımsı/ şayialar, kaliteli işler küçük dosya lormatı halinde 
gönderime lıa/ır olııı Aerobat Keader. disiil! yapılmış dokümanı görünlülenıııesini. 
ineeleıuııcsini ve çıkış alınmasını sağlar. 

Bütün ihtiyaç duyulan parçaları içeren elektronik bir doküman yaratarak paradan, 
/amandan, dağıtımdan \e kopyalanmış şayiaları saklamada biiyük bir avantaj 
sağlanır. Boy İçlikle daha erişilebilir \e dinamik bir bilgi elde edilir. 

Aerobat programı postseıipt dosyayı alır vc disiiil yapar, yeni lorıııata çevirir. Bu 
forınatta oluşturulan dosyalar bütiiıı platformlarda (Macintosh veya Pt . Dos. 
W iııdovvs. MacOS veya I ni\) görüntülenebilir. 

Itlı'iıl Dijilııl Dok imııııı 

Adobe, ya/ılıın vc basım piyasasının ihtiyaçlarını dikkate alarak geliştirme 
çalışmalarını sürdürmüştür. Bu ideal Dijital Doküman. Portatif Doküman formanın 
tarif etmektedir. PD I dokümanları: di/ayıı /enginliğini koruma, yetkileri önceden 
bildircbihııe kabiliyeti, tasarımı devam ettirme, araştııabilirlik, tekrar, 
tasarlayabilirlik. yüksek kalitede / hızda basım sağlar. 

Di/ayıı /enginliğini korumak kullanıcılım bakışının vc hislerinin sonuna kadar 
devanı etmesini sağlar. 

PüJ Dosy ularının Çalış ınas ı 

PDI dosya lormatı Postscript dil programı değildir. PDI Postscript kodu taşır 
fakat, ekstra PDI verisini dokümana işlemek için Kip engel olur. PD I dosyası 
Aerobat Reader'deıı veya I \ehange den Kip e yollanmalıdır. 

Püf Dos yası Oluşturmak 

PDI dosyası oluşturmanın iki yolu vardır bunlar. PDI Writer ya da Aerobat 
I)istiller'ı kullanmaktır. 

Profesyonel aıııaç içermeyen, küçük miktarda grafikli ıneliıı dokümanları 
iirelilecekse. PDI W riter iyi bir seçimdir. I ledef yüksek çö/ünürliiklü ürünler vc 
uygun kopya grafikler ise Disliller kullanılmalıdır. PDI W riter. Iıeıu Apple 
Macintosh bilgisayarları için lıeııı de Microsoft VV'iııdovvs'lar için uygundur vc 
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yazıcı olarak görev yapar. I 'DI \Vritcr Macintosh seçicilerde yazıcı penceresini 
gösterir, kullanıcı I'DI dosyası sapabilmek için "yazıcı" seçmelidir. Dosya I'DI 
W riteı'a ya/dırılır vc sonra da elektronik dosya oluşur. Diske kayıt basitçe yapılır. 
Daha ağır dokümanlar için I 'DI dosyası daha farklı bir şekilde yapılmalıdır. Bunun 
gibi durumlar için Acıobat Distillcr geliştirilmiştir Distiller uygulaması, tüm 
Postscript dosyaları kabul eder. Distiller. çeşitli nedenler için I 'DI W riter'daıı ilaha 
etkili I 'DI dosyaları üretir. I ger bir lilııı. baskı kalıbı veya yüksek çözünürlüklü 
dijital çıkışlar alıııacaksa Distiller kullanılmalıdır. 

I erahııl Pil/ H riler 

I 'DI W riler. seçenekler bölümünde "priııter" seçeneğidir. I 'DI dosyaları. I'age 
Selııp girişi ile yapılır. Dokümandaki ılialogları çıkışa göndermek, uygulamayı 
yapar I 'DI W riler için özel olan. I'age Setup dialog kutularında iki bııtoıı varılır. 
Bunlar sıkıştırma ve fontlardır. Bu özelliklerle kullanıcı I'DI dosyasının nasıl 
yapıldığını kontrol eder. 

Acıobat taralından kullanılan farklı sıkıştırmalar vardır. I /\\ sıkıştırmasına dayalı 
ya da / I I ' sıkıştırmasına dayalı sıkıştırma yapılabilir. 

Distiller İle Pil/ Oluşturma 

I 'DI dokümanları oluşturmanın birinci adımı Postscript dosyası oluşturmaktır. Bu 
noktada eğer sayfa yönlendirmesi yanlış ise dosya Distiller programında 
doğrulanmaz Doğru sayla ayarları seçildikten soıııa. ılosya mönüsünde yer alan 
"yazıcı" seçilir. Dest inat ioıı kutusunda tile butoıııı seçilerek Print bııtonu Save'e 
dönüştürülür, kaydedilecek Postscript dosyasının isini ve nereye kayıt edeceği 
yazılır Postscript I evci I ya da l.cvcl olacağı belirlenir. Nazı ayarlarının font 
Iııclusion kısmında hangisi olacağına karar verilir. 

Yazı alanı seçeneklerinden Ali; hart ölçüsü. Postscript dosyasında dosyanın 
içerisinde tanı olarak yerleşmesini istenilen durumlarda kullanılır. 

Ali but standart İ v Postscript yazıcılarında 13 tane yazı tipi varılır : (C'oıırier. 
( oıırier bold. Ilclvctiea. I iıııes. ete.) Bu Postscript, çıkış ayarlarında yer almayan 
biilün yazıcı tiplerini gönderecektir. Distiller için bir tane Postscript dosyasına 
ihtiyaç varılır vc Postscript dosyası ya bütün dosya tipleri yerleştirilmiş olmalı ya 
da Distiller programı bunları nerede ve hangi bilgisayar üzerinde bulacağını 
bilmelidir. Distiller seçeneklerinin bütün yazı tiplerini yerleştirmek için 
ayarlanması gereklidir. Postscript dosyası için biitüıı özellikler seçildikten sonra 
kaydedilir vc Postscript dosyası oluşturulur. Bu oluşturma sırasında dört parametre 
varılır bunlar; genel seçenekler, sıkıştırma, yazı tipi yerleştirme ve gelişmiş ayarlar. 

(ieııcl seçeneklerin çoğu I'DI \Vritcr içinde yer alır Bununla beraber varsayılan 
çözünürlük ve varsayılan sayfa ayarlarında yer alır. f.ğcr Postscript dosyası 
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içerisinde yer alan sayfa ayarı yapılmamışsa, burada ycı alan sayfa ayarı kullanılır. 
Hu ö/ellik herhangi bir sayfa ayarı içermeyen I PS dosyalarını Disiill etmek için 
kullanılır. I.ğer Postscript dosyasında sayfa ayarı belirtilmemişse. Disliller 
programı varsayılan sayla yapısı yerine bu ayarı kullanır. 

Sıkıştırma özelliği olarak Disliller'ııı iki tane / İ P seçeneği varılır: 4-Bit ve X-Bıt. 
Bu iş seçeneklerinin hepsi sıkıştırma filtresi olarak I /\\ I ncode'u ayarlar. Aıııa 
renk iıııge sırasıyla -4 Bit ya ila X Bit e ayarlar. 

Adobe bir s(K) ppi C M Y K imgesi alıp. onu bir sayfaya yerleştirmiştir. İler 
sıkıştırma ayarı için bir laııe olmak üzere. X farklı PDI yapıp filıııc çıkartmışlar. I n 
geniş dosya M Mh ve en küçük dosya 2 Mb olarak belirlenmiştir. 

Metinler 

Metin ver bilgisi için kullanılan sembol karekterlerdir. Bunlar font çizim bilgisi 
olarak kullanılmak üzere dönüştürülmüş son imgedir. Aerobat Disliller Postscript 
dosyalarını PC vc. Maciııtosh'a vc l )NIX"e dönüştürür. 

Dokümanların portatif olması, kullanıcının seçimidir. Dokümanlar ASCI I ve Kİ I 
dosyaları sayesinde portatiftir PDI bağımsız doküman fontları yapmakta yeni 
çözümler sağlar, fontları yerlcştirici veya tanımlayıcı olarak kullanılmış olabilir, 
l oııl tanımlayıcısı font isini metrik karakter ve stil bilgisi içerir. Bu bilgide eksik 
fontları oluştururken gereklidir. I.ğer doküman bilgisayarda göriiııtülenebiliyorsa 
kullanılır. I ğer görüntülenelim orsa iki taııc Adobe Mıılıiple Mastcr fontları orijinal 
fontun ağırlık vc genişliğine göre karakter taklit eder. 

I ont yerleştirmek dokümana ilave gerektirir, bununla beraber dokümanında 
portatilligi sağlanır. PDI deki değişimler le\i louck-Up denilen Aerobat 
I \change yolıı ile yapılabilir. PDF vektöre dayalı vc font isini ile karakter 
Matri\'leri ve stil bilgileri içerir aıııa küçük değişiklikler olabilir. Bazen yanlış 
hecelenmiş kelimeler, yanlış telefon numarası veya fiyatlar gibi önemli 
değişiklikler Aerobat I \clıange"ıle veya I'its Siop'da yapılabilir. 

lontlnr 

I ğer Disliller dosyayı oluştururken ihtiyaç duyulan bir fonta giderse ve bu font 
PDI dosyasına göınülmcnıişse. damıtıcı bu Ibııtıı sistemde yiiklii veritabanında 
aramayı dener. Aerobat bulamadığı fontlar için "laklil" font görünüşleri oluşturur 
Bu vesileyle görüntü ekrandadır vc basılabilir. Disliller oluşturulan dosyayı 
kullanırken kesinlikle belirtilen yetkilere izin verilebilir 

I 15 
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I ant (îönımı' 

Acrobal lorıııatlannıiş bilgileri yani eklenebilir ıııelin lorınatıııda lutuluyorken 
büıiin belge fontu bilgilerini hali/ada tutma kabiliyetidir. Bu belgenin göriinüşiinü 
sürdürebilmesi için mecburidir. I'DI yazıcısı. belge görüntülendiğinde ya ila ö/el 
fontlar yüklenmemiş başka bir bilgisayardan ya/ılııdılığuıda. ihtiyaç duyulan font 
bilgilerinin hazır olmasını sağlamak için belgede kullanılan fontları gömebilir. Söz 
konusu bilgisayar her zaman aynı font lornıatını kullanmayabilir. 

I'DI yazıcısı lönt eklemeyi iki farklı yolla ele alır. 

1- Biitiin fontu ya da fontun biralı kümesini göıııcr. 

2- ()ı ijinal Ibııt ölçülerinde ve stilinde lemellcıınıiş başka bir font kullanır. 

I ğer sayfa ayarı penceredeki font seçeneklerinde seçiliyse. I'DI yazıcısı orijinal 
belgede kullanılan fontları sonuçtaki I'DI belgesine gömecektir, (iönıiilcn her foııl 
liııal I'DI dosya ölçüsünde yaklaşık olarak 20K olacaktır. I'DI belgelerini 
taşınabilir tutmak için font alt kümeleri gönıülebilir. I inal I'DI dosyası ölçülerinde 
font başına ortalama IOk dosya saklama sağlayan alt kümeler sadece belgelerde 
kullanılan font karakterini içerir. I ğer allküıue fontları seçilmiş vc bir fonlun 
karakterlerinin %35'inden daha azı kullanılmışsa. I'DI yazıcısı o fontun bir alt 
kümesini göıııcr. I ğer Ibııt karakterlerinin %35'iııdeıı daha fazlasını kullanılmışsa. 
PDI yazıcısı otomatik bütün fontu gömer. 

Basımla ilgili doğruluğu sağlamanın en iyi yolu "bütün fontları göııı""ii seçmektir. 
Belgede kullanılan bütün fontlar sonuçtaki I'DI dosyasına doğru görünüm ve 
yazımla gömülecektir. 

Başka bir seçenek de her zaman gömülecek fontların ve hiçbir zaman 
gömülenıeyccek fontların bir listesini belirtmektir. I ğer biiıün fontların 
standartlaştırıldığı bir işletmede, kapalı İnternet sisteminde çalışıyorsa, bütün 
fontları asla gömülmeyecekler listesine yerleştirilebilir. Bu. dosya ölçülerini 
yaklaşık olarak belgelerde kullanılan her font için çok düşürecektir. 

Taklit Tatil 

1 ğer fontlar göıııülmezse PDF yazıcısı, siil ölçüleri ve ismi ile ilişkili olarak font 
hakkında bilgi toplar. Bu bilgi PDI dosyası ile birlikte korunur ve sadece I 
kilobyte civarında depolama yerine ihtiyaç vardır. Daha sonra PDI belgesi 
kullanıldığında eğer orijinal font ıılaşılabilirse o kullanılır. 1 ğer font ulaşılır 
değilse. Acrobat orijinaline mümkün olduğu kadar benzeyecek, yaklaşık taklit 
fonlu oluşturmak için kaydedilmiş foııl ölçülerini ve MIL bilgilerini kullanacaktır. 

1 4 6 
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V. Sonuç 

Matbaa sektörü içerisinde ideal dosya Ibrnıatı arayışı yeni fornıatlarııı doğmasına 
neden olarak pratik çözümler sunmaktadır. Baskı öncesi çalışmalarda, tasarımcı ile 
matbaa arasımla sıkça sorun olaıı resimlerin kaybolması ya da font uyumsu/luğıı 
gibi problemlerin ortadan kalkmasına en pratik çö/iimü Portablc Docıınıent I orıııal 
( l ' l ) l ı getirmiştir Kullanım alışkanlıklarına bağlı olarak yaygınlaşması gereken bu 
fornıat yapısal pratikliği ve yüksek kalitesi nedeniyle gelecekte dosya saklama vc 
dosya taşıma için vazgeçilme/ bir çözüm olacaktır. 

\ I. k a v n a k l a r 

|2| \dohe Sysiems lııcoıporated. "l'ortable Doeuıuent I orıııat Rcfcreııcc 
Maıuıal". 2000 

I 

|(»| A N D I R S O N M.. I ISI I Y W. . I 'DI Printing and Publislıiııg. 2ııd. fditioıı. 
Aufa-Micro Publislıim- Press. I ISA. I W 8 
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MANYETİK KAYIT ARAÇLARI İ L E ( DİCİTAL 

FOTOĞRAF MAKİNELERİ , KAMERALAR V.B.) P İKSEL 

TABANLI KAYDEDİLEN GÖRÜNTÜLER VE KLASİK 

Dİ A ÇEK İMİ ŞEKLİNDE ALINAN YARIM'TON 
GÖRÜNTÜLERİN NOKTA OLUŞUMUNA VE BASKI 

KALİTESİNE ETKİLERİNİN İNCELEN!\11 Sİ 

A d n a n S A Ğ L A M 
i z m i r - B u c a A n a d o l u l e k ı ı i k v c l ' ı ı d ü s t r i M e s l e k l i ses i 
M a t l ı a a B ö l ü m ü Ö ğ r e t m e n i \ e B i l g i s a y a r A t ö l y e s i Ş e f i 

İ / m i r - T ü r k i y c 

O / e t 

(iiinümii/ bilgisayar teknolojilerinin matbaacılık sektörünün baskı öncesi ha/ırlık 
aşamasında çok yoğun bir şekilde kullanılıyor olması bir yığın önemli kolaylıklar 
getirmiştir. 

İlk orijinali elde etine tekniği bilindiği gibi çok u/un yıllardan bu tarafa dia çekimi 
şeklinde uygulanmaktadır.Ve çekilen bu dialardaki görüntü kalitesi çekim yapılan 
makinenin türü. ö/ellikleri ve kalitesine göre değişmekle birlikte, tümünde 
görüntüler yarııntondur. 

Ancak son dönemlerde yaygın olarak kullanılmaya başlanan digital fotoğraf 
makineleri ve kameralar ile elde edilen görüntüler ise piksel tabanlı olarak, yani 
noktalara bölünmüş olarak kaydedilmekte ve makinenin ö/elliğiııe göre iııç karede 
kaç adet noktadan oluştuğu, görüntü kalitesini ve detayları etkilemektedir. 

Bit çalışmada lıet ıkı teknikle de elde edilen baskı sonuçları kıyaslanmakla 
ve hangi yöntemin daha efektif olduğu konusunda likiı edinilmeye 
çalışılmaktadır. 

U<> 
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I. ( . ir i ş ve Aıııaç 

Dia çekimleri çok larklı ü/elliklerdeki makinelerle yapılmaktadır. Bunlar 

0 5 ıııın çeken makineler 

(•>\(ı çeken makineler 

8\6 çeken makineler 
l>\ I ı çeken makineler 

1>\ IX çeken makineler şeklinde olabilmekledir. 

kullanılan çekim makinesi hangisi olursa olsun çekim kalitesini etkileyen ortak 
ö/ellikler de şüy le sıralanabilir. 

kullanılan İllinin tiirii 

kullanılan İllinin renk \c ışık duyarlılığı 

1 ilmin banyodan etkilenme hiçimi 

Buradan hareketle dia ııııı elde edilmesinden sonra baskı kalıplarına 
po/laııdırılaeak iramlı po/itif İlimlerin elde edilmesi aşamasına kadar geçen süreçte 
tarama işleminde kullanılan makinenin kalitesi ve ö/ellikleri \e İllin çıkış 
makinesinin kalitesi \e ö/ellikleri de sonueıı «.lirik olarak etkileyen faktörlerdir. 

İkinci yöntem olan digital teleeaınera ile görüntü alına işleminde ise yine çok 
çeşitli ö/ellikle ve kalitede makineler kullanılmaktadır. Odak u/aklıkları 37.5mm. 
70nun. I25mın. I5()nnn gibi olabilen bu makinelerde önemli ö/elliklerden biri de 
kayıl kapasiteleridir.kaydedilen görüntünün kalite ve detayı konudan yansıyan 
ışınların ne kadar nokta ile temsil edildiğine bağlıdır. A/ nokla sayısı daha a/ detay 
v e kalite, çok nokta say ısı ise daha çok detay v e kalite anlamına gelmektedir 

Digital kamera ile elde edilen görüntülerin klasik dia yöntemine göre önemli 
avantajları şunlardır. 

1 İnsanlar fotoğraflarını çok daha kısa sürede görebilmekledirler. 

2 fotoğraflar sadece albüm sayfalarında kalmayıp, yaratıcı biçimlerde 
kullanılabilmektedir. 

.V Yapılan çeşitli halalardan dolay ı fotoğrafların kay holma riski a/alınaktadıı . 

-I Internet ortamının genişlemesi sonucu çekilen fotoğraflar birkaç dakika içinde 
dünyanın öbür ucuna göndcrilebilıııekledir. 

5. Sunumda daha /engin olmakladır. 

(•> Dia fılnı maliyetini ortadan kaldırmaktadır. 

7 Banyo işlemine gerek yoktur 

150 
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S. I arama işlemine gerek yoklıır. 

Makinelerin belleğindeki görüntüler bilgisayar ortamına aktarıldıktan sonra yeni 
Vekilliler için kullanılabilir olmaktadır. 

10./amandan tasarruf edilmektedir. 

Yukarıda sözü edilen yöntemlerin uygulanması ve sonuçlarının kıyaslanahilmcsi 
açısından aşağıdaki materyaller kullanılmıştır. 

11. Materyaller 

(ieııel bııskı ekipmanları 

I. 50\70 ofset baskı makinesi 

2 I rikromi baskı mürekkebi 

V 115 gr/m2 kıışe kağıl 

Diıı çekim ımıkiııe\i 

\-700 ıııanuel löeuslıı fotoğraf ınakiııesi(50 ıııiıı objektif) 

Digilııl kameralar 

I 50nun 4\/.ooın digilal fotoğraf makinesi 

I I I . \ ("niteni ve l ' yg ı ı lan ıa 
Yukarıdaki araçlar kullanılarak avııı konunun dia çekim tekniği kullanılarak ve 
digilal fotoğraf alma yöntemi ile elde edilen görüntülerinden avııı kalıp, baskı 
makinesi, mürekkep ve kağıl kullanılarak yapılmış olan baskı sonuçları 
değerlendirilmiştir. 
kullanılan digilal makinenin çözüııülürlüğü artırıldığında klasik dia çekimi 
yöntemi ile elde edilen görüntüden hiçbir fark olmadığı görülmekle birlikte bilinen 
avantajlarına rağmen diadaki görüntünün yarııııton olması her baskı tekniği için 
istenilen nokta yapısı ve şeklini elde etine bakımından halen çok kolay 
vazgeçilebilecek bir lekııik olmaması bakımından önemlidir 

Ibalarda gördüğümüz renk dokuları kimyasalların asetat tabaka üzerine sıvanmış 
bir şeklidir, ve bu oluşum renkli görüntüyü ortaya çıkaran gerçek kimyasal 
alaşımların niteliğine bağlıdır. Burada noktadan söz edilemez.Açık. koyıı ve orta 
tonların oluşması söz konusu kimyasalların ışıktan az yada çok etkilenme biçimine 
göre farklı değerlerde kararmalarından ibarettir.'labiki banyo anında kullanılan 
kimyasal elementlerin miktarı, sulandırılma oranı. ısısı vb. I ıkeıılerde bu 
görüntünün oluşmasındaki diğer faktörlerdir. 
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Dia görüntüsünün basılabilmişi yarımtoıı olan bıı görüntünün liırklı değerlerde 
noktalara bölünmesi ile olanaklıdır, (,'üııkü kalıp yüzey indeki mürekkep ve SUN un 
ayrışması \e birbiri ile >akın temas halinde çalışabilmesi. ayrıca görüntüde derinlik 
ekle cime. açık. kovıı ve orta tonları ortaya çıkarmak için bu bir zorunluluktur. 
Diadaki bu yarımtoıı görüntünün baskıya kadar olan süreçle geçirdiği ev reler: 

- I laııgi baskı tekniğinin kullanılacağı. 

- Baskı boyulu. 

- Baskı materyali. 

- I arama aracının niteliği. 

- I ılın çıkış makinesi vc özellikleri gibi değerler dikkate alınarak belirlenmektedir. 

Bu siireç yukarıdaki değerlerin dikkate alınmasının yanında uygulayıcının kendi 
sanatsal yeteneklerini de işin içine katlığı bir süreçtir Bu bakımdan uygulayıcıdan 
uygulayıcıya değişen farklı sonuçlar elde edilebilir. Yani sübjektif değerler ıligital 
yönteme göre daha etkilidir. 

Şekil I. X700 maııucl focuslıı 50 111111 objektifli bir fotoğraf makinesi ile çekilmiş 
bir diadaıı taranan görüntünün ofset baskı tekniği ile basılmış hali 

Digital fotoğraf Makinesi Seçiminde Dikkat Edilmesi Gerekenler 

Digital fotoğraf makinesi ıııarka ve modellerin çoğalması ile birlikte en çok sorulan 
sorulardan biri haline gelen "Nelere dikkat etıııeliyinı?"sorusuıuııı yanıtı aşağıdaki 
özelliklerdir. 

1. I laliza karlı. 

2. Bağlantı şekli. 

3. Platform. 
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4. ()ptik \c digilal /ooııı, 

5. Makro çekim ıııoılu. 

6. I ' ıv ölçümü. 

7 l'o/dü/ellıııc. 

S. Beya/ ayarı. 

Seli liıııcr. 

10. Nelleme 

l l . l la>. 

12. I C I). 

I v Bo\ııllar. 

14. Aksesuar \e garanti. 

Bu ö/elliklerin en önemlisi olan çö/üııülürlüğü kısaca açıklamak gerekirse: 

( özuniiliirlük 
Digilal fotoğraf makinelerinin çö/ünülürliiğü her geçen gün artmakladır. 
Daha kaliteli görüntü alınması makinenin çö/iiniiliirliiğiiniin yükselmesi ile 
doğrıı orantılıdır. Digilal fotoğraf makinelerinin fiyatını ila aşağı yukarı bu 
çö/üniilürlük ö/elliği belirlemektedir, (,'ö/ünülürliık çekilen bir görüntünün 
kalitesini doğrudan etkiler. Diişiik çö/iinülürlüklü örneğin 640x4X0 bir 
makine ile çekilen bir görüntünün genişliği 640 piksel, yüksekliği de ISO 
piksel demektir Bir fotoğrafta iııç başına diişen piksel sasısına ppi ( pi\els per 
ineli) denir. I'iksel sasısı ne kadar artarsa görüntü kalitesi o kadar yükselir. Diişük 
çö/ünülürlüklü bir fotoğrafta, piksel sasısı a/ se doğal olarak büyük olacağı için 
görüntü kötü görünür. Aşııı /amanda ila piksel yalnı/ca bir renk görüldüğünden 
keskinlik de kaybolur se ayrıntılar almama/. 

CDD Boy mu : 

(.1)1)' ler (charge-coııpled desiee) ıligital fotoğraf makinesi içerisinde görüntülerin 
kaydedildiği sensörlerdir. Bu sensörleriıı büyüklüğü ile göriintii kalitesi açısından 
önemlidir. Ilcnii/ 35 inin lilııı Ibruıatı büyüklüğüne ulaşamadıkları için klasik 
İlimlerin kalitesi yakalanamamıştır 
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Şekil 2. Düşük çöziinülürlükte kdc fornıat ıııda kaydedilmiş köıii hir digilal görüıılii 

Şekil K Daha yüksek çöziinülürlükte yine kde forumunda kaydedilmiş hir başka 
görümü 

IV. Sonuç 

* Çevremi/deki sanal ortamın her geçen gün genişlemesi nedeniyle matbaacılık 
baskı öncesi lıa/ırlık sektörü de bu doğrultuda ilerlemektedir. 

* Dia mı".'. Digital fotoğrafını? Sorusunda henii/ tam anlamıyla tercih yapına 
şansımız yoktur. Çünkü bu tercih işin özelliğine göre değişebilmekledir 

* Klasik dia görüntülerini her baskı tekniği . materyal vc boyut için adapte eline 
olanağımız her zaıııan vardır. Digital fotoğrafta ise bu olanak çekim makinesinin 
özelliğine göre değişim göstermektedir. 
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* liaskı kalitesi acısından ise ideal koşullar sağlanması bakımından farklı mali 
portreler ile ancak a\ııı kalile \akalanabilmcktedir. 

* Digilal fotoğraf ola\ıııiıı ba/ı dc/a\antajlarıııa rağmen gelecekte bir çok e\ıc\i 
orladaıı kaldırması bakımından vazgeçilme/ olacağı kesindir. 
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RENK YÖNETİM SİSTEMİNDİ; KULLANILACAK 
MONİTÖRLERİN SEÇİMİ VE KALİHRASYON 

YÖNTEMLERİ 
MONITORS KOR C OLOR MANAGEMENT ANI) 

C ALIBRA I ION TEC IINIQUES 

()j»r. C;ör. Ti irkün Ş A I I İ N B A Ş K A N 
Marmara l nivcrsitcsi , I ckııik İ dilim Kakültcsi, 

Mathaa İ ş i t imi Bölümii . 
İstanbul-1 iirki\ c 

Abstract 

Moııilors. ııseıl lor prepress sysieıns lı;ı\c to lıave soıııe e\tıa special leatuıes. İn 
prepress moııilors arc ııscd lor soll proolol tlıc İmal priııl. I lıc si/c ol'lhc pıepıess 
moııilors do not less ılıcn l () inch lor iıııposing tlıc page aıul retouclıiııg t lıc iıııage. 
Moııilors lıave lo lıavc laıge color spacc aıul lıiglı ılclail ılcfiııition. Besides ol'llıcsc 
spccillcatioıis llıc moııilor has 10 hc calibrated. llıc R G B clıaııııcK of ıltc moııiior 
slıoıılıl lıc accııralc ÎIIKI adjustablc I lıc calibratioıı slıoıılıl ıııakc according lo llıc 
pıinting svsteııı and llıc papcr ııscd. II ali llıcsc adjıislmeııts arc ıııadc coırectlv 
moııilor can siııııılatc llıc priııl. 

Ö / e t 

Monitörler arlık bilgisayarların ayrılına/ bir parçası olmuştur. Monitörlerin standart 
kullanımının yanında matbaacılık acısından ba/ı ekstra ö/ellikleıi vardır. I kraıı 
provası alarak kullanılan ekranların bu görevlerini vcıiııc getirebilmeleri içiıı dikkat 
edilmesi gereken hususlar vardır. Monitörler, savla mizanpajının rahat ve dii/gün 
yapılabilmesi için 20 iııç civarında bir büyüklüğe sahip olmalıdırlar. \vrıca renk 
dü/cltıııe işlemlerinin vapılabilıııesi içinde ekranların gcııe büyük ebatta 
olmalıdırlar. Renk evrenleri geniş ve d et av hassasiyetleri yüksek olmalıdır. 

Bütün bu ö/elliklerinin haricinde kalibrasyoııa ila uygun olmalıdırlar. Kenkleriıı 
doğru olarak görülebilmesi için ekranlar kalibre edilebilir olmalıdır, kalibrasyonıııı 
vapılabilıııesi için ekranın RCiB kanallarının ve beyaz noktasının avarlaııabilıncsi 
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vc İni ayarların kararlı olması gereklidir. Kalibıasyon yapılırken baskı \e kullanılan 
kağıl çeşidine göre farklı asarlar sapılır. I ğer bütün bıı çalışmalar doğru bir şekilde 
sapılırsa renk yönelimi şasesinde de ekran, baskının simiilasşomımı doğru olarak 
sapabilir. 

I.(i iris 

Monitörler bilgisayarların aşrılıııa/ parçaları olmalarını sanı sıra matbaacılık 
açısından bilgisayarların ınulli medya se yayıncılık sektörüne girmesiyle beraber 
yüklendikleri göres lerde artmıştır. Yayıncılıkta ekranda görülen görüntü "sol't 
p roof adı ile anılır "Softproof" terimi bir yazıcı yada lilııı yardımı olmadan elde 
edilen provayı yani ekran provasını tanımlamakladır. Bu kadar önemli bir göres i 
üstlenen monitörlerde de ba/ı ö/ellikler aranmaktadır. Baskı lıa/ırlık aşamasında 
monitörlerde temel olarak iki ö/ellik aranmaktadır. Birincisi tasarımı yada 
mizanpajı yapılan saylanın rahatça görülebilmesi gibi fi/iksel şartlar ikincisi ise 
renk güvenirliliğidir. 

II. Monitör lerde Bulunması Gereken Teknik Ö/e l l ik ler 

Masaüstü yayıncılıkta çalışılan sayfanın tamamının görülebilmesi için 2(1 ve 21 iııç 
monitörler kullanılmalıdır. Bu ebattaki monitörler yan yana iki A4. yada bir A.1 
sayfayı tanı olarak ekrana sığdırır. Bu operatöre çalışına kolaylığı sağlar. Kiıııi 
/aıııaıı fiyatlarının ııcu/ olması sebebiyle 17 ve ll> inçlik monitörlerde 
kullanılabilmektedir. Bu monitörler tek A-4 sayfayı tam olarak gösterebilirler. 
Mizanpaj ve tasarını açısından bu da kabul edilebilir 14. 15 iııç monitörlerde 
çalışılan sayfanın tamamının görülmesi ancak büyütme küçültme işlemleri ile 
mümkün olmaktadır. Ancak bu işlemler /aıııaıı alıcıdır. Ayrıca görümü kiiçiik 
olduğu için ekrana çok yaklaşımı gerektirmektedir. Bu da "1 ve Ntrein" adı da 
verilen gö/ rahatsızlıklarına sebep olmaktadır 

Bu konuda anlatılanların yanı sıra eğer renk dü/eltıııe işlemleri (color correctioıı) 
yapılıyorsa monitör kesinlikle 21 iııç olmalıdır. Masaüstü yayıncılık sistemi yüksek 
çö/üıüirlüklcr gerekmektedir. Bu da yaklaşık }()() ppi (dpi) civarındadır. Doğru bir 
renk ayarlaması dosya ve ekran çözünürlüklerinde bire bir piksel oranı 
istemekledir. Yani belge üzerindeki her bir piksel ekranda gösterilmelidir, ancak bu 
sayede doğru renk görülüp daha etkili ayar yapmak mümkün olur. Monitörler 72 
ppi çözünürlüktedirler. Pikseller birebir görülmek istendiğinde düşük ebatlardaki 
ekranlar görüntünün sadece küçük bir kısmını görüntüleyebilirler. I kraıı 
ayarlarından siiksek çö/ünürlük seçilse bile bu yöntemle iııtcrpolasyoıı ile yani 
birkaç pikselin bilgisini lek piksele yükleyerek simide ederler. Yöntem nispeten 
başarılı olsa bile gerçekçi bir renk ve ton düzeltmesi için yeterli değildir. 

Monitörler için gerekli bir başka donanını parçası ıhı gıalik kartlar ve 
VRAM' l e rd i r (iralik kartlar temel olarak görüntü üzerinde hızlı işleııı 
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yapılabilmesini sağlarlar. \ R A M ise monitörün renk gösterebilme kapasitesini 
belirler. Düşiik V R A M ekranın düşük miktarda renk \e ton seviyesi göstermesine 
neden olur. Buda renk güvenirliliğini bo/ar. Monitörün renkleri doğru 
gösterebilmesi için ayarlarından milyonlarca seçeneğinin seçilmiş olması 
gerekmektedir. 21 iııç monitörler dört ila altı megabyle V R A M ile milyonlarca 
renk ve ton seviyesini gösterebilirler. 

III. Monitör knl ibrasvonıı 

kalibıasyon bir cihaz örneğin monitör için. gerekli olan leınel ayarların yapılması 
veya herhangi bir b.iskı işleminin baskı kararlılığının sağlanarak her seferinde aynı 
sonuçların alınmasına yönelik yapılan faaliyetlerdir. 

Monitörde doğru renkleri görebilmek ve renk yöneliminin gerektirdiği profiller 
üretebilmek için. moııilor düzenli aralıklarla kalibre edilmeli ve çalışına ortamının 
aydınlatması kontrol altında olmalıdır. Monitörde gösterilen renkler orlaın 
aydınlatmasından kolaylıkla etkileııebilmekledir. Monitörün içinde bulunduğu 
onanını aydınlatması gün içinde değişirse bu direki olarak monitörde görülen rengi 
de değiştirecektir. Bir çok çalışına ortamında aydınlatma gün içinde oldukça 
değişiklik göstermektedir. Ortam ışığının problem yaratınanıasinın ilk adımı 
mümkün olduğu kadar sabit kalmasını sağlamaktır İdeal olan sistem, parlaklığı 
kararlı olan suni aydınlatmadır Bum ek olarak endirekt yumuşak oda aydınlatması 
ve duvarların ııalürel renklerde boyanmış olması görülen rengin etkilenmesini 
nıiııimi/e edecektir Son olarak monitör /eıninini-baekgrouıul ııalürel gri olarak 
ayarlanması -R ( iB değerleri ile 127 .127 . 127- insan gözünün monitörün renk isi 
derecesine adaptasyonunu kolaylaştırır. Vyrıca monitörde açık olan çalışmaya 
/emindeki renklerin karışmasını ve dolayısıyla ila rengin görünınesindeki 
sapmaları önler. 

Monitör kalibrasyonu için kullanılan üç yöntem vardır. Bunlar kullanıcının gö/ ile 
yaptığı uıaıuıcl kalibıasyon. moniiöriin kendi kendine yaptığı otomatik kalibıasyon 
ve ölçüm cihazları yardımı ile yapılan kolorimetrik ölçüm kalibrasyoıuıdur 

Mtıııııel Kıılihrusyon 

Maııııel yöntemle kalibıasyon için Adobe Ciamıııa ColorSync gibi çok bilinen 
yazılımların yanında kullanıcıya yardımcı olacak başka birçok programda vardır. 
Programlar kullanıcının parlaklık ve kontrastlık ayarlarının yanı sıra R ( ı B renk 
dağılım dengesinin ayarlanmışı için tesi alanları sunar. Bu ayarlar görsel 
gözlemlere dayanır ve bu yüzdende çok güvenilir değildir. 1 ğer kalibıasyon da bu 
sistem kullanılıyorsa tavsiye edilen kalibıasyon işleminin birden fazla kişi 
tarafından beraberce yapılmasıdır. 
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Otomatik Kalibrasyoıı 

Apple firmasının ürettiği ColoıSyne monitörlerinde girilen kriterler doğrultusunda 
kendi kendini kalihıo etme ö/elliği mevcuttur. Ayrıca başka üretici firmalarda ba/ı 
ürünlerine bu ö/elliği katmaktadırlar. Sistemin monitörün koııdiisyonu \e çevre 
aydınlatması gibi faktörleri hesaba katlığı söy lense de otomatik kalibıasyon sonrası 
yapılan kolorimetrik ölçümler ba/ı kiiçük sapmalar belirlemişlerdir. Ancak gene de 
bu yöntem oldukça iy ı sonuçlar verebilmektedir. 

Kolorimetrik Kıilibrasyon 

Kalibıasyon ya/ılımı öncelikle gamma, renk ısısı ve aydınlatma değeri gibi bir 
lakım temel ayarlan kullanıcıya sorar. Kullanıcı bunları sistemine göre 
ayarladıktan sonra program ekrana bir di/i renk demeti yollaı Bunlar bir 
spektrolbtometre yada kolorimetre ile ölçülür ve programa geri bildirim yapılır 
Program bu veriler doğrultusunda monitörün R G B ışın dengesini ve buna bağlı 
olarak da renk ısısını vcıir. (iörülen sapmalar kullanıcı tarafından monitörün K ( i B 
kanallarından ayarlanarak düzeltilir. Andından program kolorimetrik ölçüm 
ciha/ına başka renk demetleri daha yollar ve monitörün renk ve ton dağılım 
eğrisini hesaplayarak ayarlar. Böylelikle kalibıasyon işlemi tamamlanmış olur. 
Program çeşitlerine göre işlem ba/ı farklılıklar gösterse de teıııel yapı aynıdır 

Bu yöntemin avantajı monitörün ölçümünün hassas bir şekilde yapılması K ( i B 
fosfor değerlerinin doğru şekilde ölçülmesi ve bunlar doğrultusunda kalibıasyon 
işlenin göreceli olmadan hassas bir şekilde yapılmasıdır. 

IV. Sonuç 

Renk yönetimi baskı ha/ırlık aşamasından baskı sonuna kadar renk güvenirliliğinin 
sağlanmasıdır. Sistemin en önemli parçalarından birisi baskı simiilasyonumııı 
sağlanmasıdır. Bunu da prova cihazları ve monitörler sağlamaktadır. Kullanılacak 
monitörler en a/ 20-21 iııç boyutlarında olmalı. V R A M ' l e ı i en az (t M B olmalıdır. 
Ayrıca R G B kanalları ayarlanabilmeğidir. Monitörün tipi CR I yani elektron 
tabancalı olmalıdır. I C l ) monitörler henüz, istenilen hassasiyette ıcıık doğruluğunu 
ve keskinliğini sağlayamamakta ve CR I monitörler gibi lineer sonuçlar 
verememektedir. İler ne kadar I CO monitörler için ö/el kalibıasyon ve prolilleşıne 
yazılım ek parçaları sunulsa da. renk yönetim sistem geliştiricilerinin kabul ettiği 
gibi hcııiiz bu monitörlerin yeterliliği istenilen seviyeye gelmemiştir. 

Monitör kalibrasyoıuına başlamadan önce cihazın 30 dakikadır ayık olmasına 
dikkat edilmelidir. Ortam aydınlatması fazla parlak olmayan ve direk ekrana 
yönelmemiş eıulirek bir aydınlatma olmasına dikkal edilmelidir. Mümkünse ortanı 
doğal gri renge hoyaıımalıdır. 
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Monitörün renk IMM seçiminde basılan materyal gö/ önüne alınmalı \e eğer parlak 
kağıtlara basilıyoısa I)ö5staııdardı yanı 6500 kek in scçilnıcliıliı l.ğcr basılacak 
ka-iıl sarımsı \ada grimsi tonlarda ise 1)50 yani 5000 kek in seçilmelidir. 

(.alışına ortamında birden la/la monitör varsa kalibrasyon sırasında belirlenen 
aydınlatma yani kaıulcla değeri ayarı bıı değeıiıı en diişiik olduğu monitöre göre 
ayarlanır Böy İçlikle her monitörde görüntünün aynı görünmesi sağlanmış olur. 

(lamına değeri olarak baskıya en uygun değer 1.8 gammadır. \ııcak ba/ı W indo\\s 
tabanlı l'< 'leriıı gamması I S'c ayarlananla/. Hıı takdirde Macintosh"laıda 
Winılo\\s IH "leriıı standart değeri olan 2.2 gammaya ayarlanmalıdır kı monitörler 
arasında fark oluşmasın. 

Bütiin bunların sonucunda unutulmaması gereken monitörün R ( ı B yani işiksal ıcıık 
sisteminde çalıştığı ve bu nedenle C M Y K yani maddesel renk sistemini kullanan 
baskı sistemi ile fi/iksel bir farkı olduğudur. Bu fark rengin görülmesinde de 
farklılıklar yaratır, kalibıasyon ve renk yönetimi bu farkı çok küçük biı orana 
düşülse de bir miktar farklılık illaki olacaktır. Baskı ha/ırlık için ö/el olarak 
üretilmiş monitörler C M Y K simiilasy oıııma daha iyi iıııkan tanırlar Ancak iyi 
kalibre edilmiş daha ueıı/ monitörlerde oldukça iyi ıcıık \c toıı röprodiiksiyoııu 
sağlarlar. 

V. Kaynaklar 

| 11 Biıulcr kate. Alspach led. Photoshop -\ Coıııplete. Ilayden Books. A B I ) -
B)<)7 

Agfa-( ievaert N.V.. Aıı Introdııclioıı to digital Scanniııg. Belgilim - l lW4. 

| i | Doıınic o'Ouinıı. Malt I cClaiı uitlı Steve kıırtlı. I ıın Plıımcr Digital 
Prepress Coıııplete. Ilay den Books. IW6 . I SA. 

| l | l'ıol Dr. Briies Stefan. May I iane. I ııclıs Dietıııar. Postscriptuııı on Color 
Management. CîrctagMacbeth. I () () () 

151 ProlileMaker I 'ser Maııuel 

161 





POSTER SUNUMLAR 

POSTER RE VIE W 

163 




