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S u m m a n 

\Vithin ılıe food industiA. ılıe salety ol H u r prodııels ıınisi uithoııl c|iıesiioıı he 
eonsidered lop prioritv. C Tırreııtk ılıe HAC ( I' (l la/aıd Anal) sis C ritical c oıılrol 
Poinl) sNsteııı is ılıe ıııosl reliable anıl eosl effeetive approaelı lo eıısure ılıe safcl\ 
of löod NalioııalK aıul ihterııalioııalk food regıılalions maıulaleıl I IAC'CP 
inıplenıenlatioıı in food processiııg establishınents. II \C ( P is a s\steın of food 
eoıılrol baseıl on preveıılioıı kıiımıı safet\ lıa/.arıls I lıis uoııld rei|iıire eoııtrol o\er 
ılıe ıa\\ ınalerials. ingredieııts and packaging ıııaterials. ılıe process. ılıe 
eıı\ ironmeııl. persoııııel. siorage and dislrihıılion hegiııning as earl\ ııı ılıe svsieııı 
as possible. Packaging ınalerials are a possible soıırce of coıılaıııinalioıı ol löod s 
w itli biological. clıeınical and plışsical ha/aıds. Ali packaging ınalerials shoııld be 
proteeted Iroııı coııtaminalion w itli dıısl or otlıer sources of ııiicroorganisnıs in 
haııdling. Packages ser\e as a proteetne coseriııg lo linıil or prevenl ıııicrohial. 
plnsical and clıeınical coııtaminalion. Also ılıe package ıııusi be durahle enoııglı lo 
maiıılain ils integrit) duriııg siorage and distribution. On ılıe otlıer lıaııd clıeınical 
ınigratioıı Iroııı food packaging shoııld not be occurred. According lo regıılations a 
löod is deemeıl lo be adııllerated il İN conlaiııcr is eoınposed. iıı ulıole or ııı part. 
of an\ poisoııoııs or delclerious substaııce ulıiclı reııder ils conleııis iııjıırioıis u> 
lıealllı \ll iııpuls v\ere looked al as uell as eaclı slage of löod processing. Iıı order 
lo do tlıis. sııppliers lo löod manufactıırcrs shoııld appl) I IAC'CP Origiııalk 
I IAC'CP s\stems \vere largeted al proeesseıl löod producls. l loue\er iııclusion of 
produetion of a \ariet> ol rau agricultııral conıınodities and packaging ıııaterials 
occurred iıı rcceııl \ears. I IAC'CP systems are iııcreasingk beiııg cMended lo 
eııeonıpass food sııppliers in deneloped couııtries and I urke) 

Ilıe sııccesslül applicalioıı of I IAC'CP rcıpıires specillc lıa/ard anal) sis and 
ınııltidisciplinaiA approaelı: tlıis ınultidisciplinar) approaelı shoııld incinde. 
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e\pertisc in ıııierobiology. packagiııg teclıııology aııd food cngineeriııg Iıı ılııs 
speeclı. llıc effecls ol packagiııg nıalcrials on llıc löod and potential ha/ards relalcd 
w illi diffcreııl packaging nıalcrials and packagiııg syslems w ili hc discıısscd. 

Özet 

liııgün I IACC'P ( Iclılike Anali/i \c Kıiiık Koıurol Noktaları) gıda güvenliğini en 
iv i sağlayan bir sistem olup. I iirk iv e dahil bir yok ülkede IIAC ( P'iıı uygulanması 
/orunlu hale gelmiştir. IIAC ( I', gıda üretiminde güvenlikle ilgili büliiıı tehlikelerin 
oluşmadan önce önlenmesini amaçlar 11 ret ilen gıdanın sağlıksi/ olmasına yol açan 
önemli tehlikelerden birisi, hammadde, ambalaj materyali, baharat, renk maddeleri, 
koruyucu vb. katılan ve kullanılan girdilerin sağlıksi/ olmasıdır. Paketleme 
materyalleri gıdaların biyolojik, li/ikscl ve kimyasal tehlikeler ile bulaşma kaynağı 
olabilir. Bütün paketleme materyalleri işleme sırasında to/ ve diğer ınikrobiyal 
bulaşma kaynaklarından korunmalıdır, \mbalaj. ınikrobiyal. li/ik^cl ve kimyasal 
bulaşmayı önleyen bir koruyucu kılıliır. Paketleme materyalleri depolama ve 
dağıtım sırasında bütünlüğünü koruyabilecek kadar dayanıklı olmalıdır. Diğer 
taraftan ambalajdan gıdaya kimyasal geçiş sö/ konusu olmamalıdır, (uda 
kanunlarına göre ambalajın tamamen veya kısmen bo/uhiıası. zehirli veya sağlığa 
zararlı maddelerin gıdaya geçmesi tağşiş olaıak tanımlanır, (odaların üretim 
aşamalarının kontrol edildiği kadar titiz bir şekilde bütün girdilerde incelenıııeliıliı 
Yukarıdaki tehlikeleri önleyebilmek için gıda üreticileri tedarikçilerinden I IA ( ı P 
uygulamalarım islemekle ve hu özellikle balı ülkelerinde olmak ü/eıe. lürkiyc dc 
de yaygın bir hale gelmeğe başlamış bulunmakladır. 

Başarılı bir I IAC'CP uygulaması çok iyi bir tehlike analizini gerektiril Bunun yolu 
Iıeııı ambalajın Iıeııı de gıdanın yapısını vc üretimini iyi bilen bir grup 
çalışmasından geçer. Bu bildiride daha çok gıdalardaki değişik ambalajlama 
sislenilen ve ambalaj materyalinin üretiminden gelen muhtemel tehlikcleı ü/erinde 
durulacak ve ambalajın gıdayı nasıl etkilediği tartışılacaktır 

l . (>ir iş 

Kaynakların sınırlı olduğu vc nüfusun giderek arttığı günümü/de toplumların 
refahı biiyük ölçüde yeterli miktarda ve sağlıklı olan gıdaların bulunmasına 
bağlıdır, (uda ve ambalaj ilişkisi sürekli gelişmeye ve geliştirmeye açık bir koıııı 
olmuş ve birbirini etkilemiştir. Ambalajdaki gelişmeler gencide kullanım kolaylığı 
vc lıı/lı tüketimi karşılayabilme yönündedir, (odadaki gelişmeler ı>e. toplu 
beslenme vc güvenli gıda üretimine yöneliktir Bu bağlamda dinamik bir yapı vc 
yeni ürünler ortaya çıkmakladır. Alınan bütün önlemlere rağmen, çeşitli nedenlerle 
sağlıksi/ olan gıdalardan etkilenen kişi sayısı giderek artmakta ve bu durum 
(ilkelerde biiyük ekonomik kayıplara yol açmaktadır. Son tahminler, gıdalardaki 
mikroorgani/ıualaı nedeni ile AB IVde her yıl X0 milyon kişinin hastalandığını. 
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bunlardan 9000 kişinin öldüğünü ortaya koyınuştur| 11 Bunların iilkc ekonomisine 
gelinliği ekonomik kaslnıı yılda I I milyar dolara ulaştığı belirtilmiştir (odaların 
neden oldıığıı hastalıklar yalın/ mikroorganizmalardan kaynaklanmamakladır, 
(odalarda canı. taş. ıııetal gibi H/ik-.cl maddelerin bulunması veya deterjan, 
dezenfektan kalıntısı, zirai mücadele ilaçları, antibiyotik gibi kimyasal tehlikelerin 
olması \e gıdalarla temasına izııı verilmeyen ambalaj malzemelerinin kullanılması 
tüketiciye zarar vermekledir. İler geçen gün dışarıda yemek yeıııe alışkanlığının 
giderek yaygınlaşması, tüketime hazır gıdalara talebin artması, uluslar arası 
ticaretin gelişmesi gıda üretimi sırasında yapılan halalardan geniş kitlelerin 
etkilenmesine yol açmaktadır. (îüııümü/de geleneksel kalite kontrolünün yeterli 
olmadığı, gerek üretici, gerekse tüketici açısından büyük riskler yarattığı 
istatistiksel olarak ispatlanmıştır. Yapılan hesaplamalar. % l 5 kusurlu örnek ünitesi 
içeren bir gıdanın kabul olasılığının 0<>-4-4 olduğunu ortaya koymuştur, (iıdaların 
sağlığa uygunluğunu son ürün lesii ile veya ara sıra işletmeye yapılan yüzeysel 
ziyaretlerle belirlemeye çalışmak Iıeııı üretici Iıeııı de tüketici açısından güvenilir 
değildir[2| (iüniimüzde gıda güvenliğinin sağlanmasında en güvenilir ve ekonomik 
yolun proses kontrolünü esas alan I IAC'CP (Tehlike Analizi ve kıiı ik Kontrol 
Noktaları) sisteminin uygulanması olduğu kabul edilnıektedir|.>| Codex 
Alinıentariıis Komisyonu. IW> yılında IIAC'CP sistemini programına alınış ve 
gıda güvenliğini sağlamak için uluslararası kabul görmüş hiı yaklaşım haline 
getirmiştir. Avrupa lopluluğıı. üye ülkelere I IAC'CP uygulamasını zorunlu 
tutmaktadır. Ih Kasını l lW7"de yayınlanan I ürk Cnda Kodeksi ile Türkiye'de de 
gıda işletmeleri I I ACCP uygulamak zorundadır, (iıdaların üretim aşamalarının 
kontrol edildiği kadar liliz bir şekilde bütün girdiler de iııcclcnınelidiı I izikscl. 
kimyasal ve biyolojik tehlikeleri önleyebilmek için gıda üreticileri 
tedarikçilerinden I I A C C P uygulamalarını istemekte ve bu özellikle balı ülkelerinde 
olıııak üzere. I iirkiye'de de yaygın bir hale gelmeğe başlamış bulunmaktadır 

Bu bildiride HACCP ' i n öııeııü ile gıdalardaki değişik ambalajlama sistemleri ve 
ambalaj materyalinin üretiminden gelen muhtemel tehlikeler üzerinde durulacak ve 
ambalajın gıdayı nasıl etkilediği tartışılacaktır. 

II. I I A C C P ve Ö n e m i 

Avrupa loplulıığunda ticari engellerin kaldırılarak lek bir pazara ulaşılması ancak 
bazı kurallara uyulması halimle gerçekleşebilir. Ürün spesilikasyoını. kalite 
yönetimi ve performans değerlendirmesi üreticinin isteğine bağlı konulardır. 
Üreticinin teknik yeteneklerini tüketici beklentilerine uydurabilmesini sağlamak 
için uygun bir kalite yönetim sisteminin esas olduğu düşünülmekledir. Bu alandaki 
ilk çalışmalar kalite sistemlerinin ve kalite sağlama tekniklerinin geliştirilmesi için 
kuruluşların kendilerinin seçtiği rehberler aracılığı ile olmuştur. Bunlar uluslar 
arası olarak kabul edilen ISO 9000 standartları olup. Avrupa Staııdardizasyoıı 
Komitesi tarafından I N 29000 serisi standartlar olarak adapte edilmişi» Bunların 

•401 



k \ ( , l I k A k l O N . M İ k i k k l I ' , M \ I B A A 

uygulanması /orunlu değildir LC komisyonu halk sağlığını vc güvenliğini 
korumanın ötesinde bir şey islememcklcdir|4|. Bu nedenle gıda kuruluşları önce 
genel hijyen kurallarını!') ? I V I | ( ı. daha sonra önleyici güvenlik sağlama 
yaklaşımım esas alan I I ACCP prensiplerini uygulamak /orundadır. Bunlar 
olmadan uygulanan bir kalite yönetim sisteminin güvenliği sağlamadığı açık olarak 
bilinmekledir. H M ( I': biitün tehlikeleri belirler, tehlikelerin oluşmasını önlemek 
için önlemler alır. prosesin önemli aşamalarım i/ler vc kontrol eder. tehlikelerin 
oluşma şansını en a/a indirir. I IACCP . çiftlikten solraya kadar gıda /incirinin her 
aşamasına: hammaddelere ve paketleme materyallerine, üretim hatlarına, 
depolama, taşıma vc dağıtıma, perakende saliş ve servis aşamalarına uygulanır. 
I IAC'CP. 7 prensibi ile gıda üretiminde güvenlikle ilgili bütün tehlikelerin 
oluşmadan önce önlenmesini amaçlar. HAC C P'iıı 7 prensibi: 

I ehlike anali/i 

Kıiıik kontrol noktalarının belirlcnınesikrilik limitlerin bclirleııınesil/lenıe 
yönteminin oluştııı ulnıasıDii/eltici işlemin bclirleıııııcsiKanıtlama yönteminin 
oluşturulması 

Kay ıtlarııı tutulmasıdır. 

Üretilen gıdanın sağlıksi/ olmasına yol açan önemli tehlikelerden birisi, 
hammadde, ambalaj materyali, baharat, renk maddeleri, koruyucu vb. katılan ve 
kullanılan girdilerin sağlıksi/ olmasıdır. Bir gıda işletmesinde IIAC ( P uygulaması 
yapılırken, katılan ve kullanılan biitün maddeler için ayrıntılı bir tehlike anali/i 
yapılır. Böylece her bir maddeden kaynaklanabilecek tehlikeler belirlenir. 
Paketleme materyalleri gıdaların biyolojik. Il/ikscl ve kimyasal tehlikeler ile 
bulaşma kaynağı olabilir. Bütiiıı paketleme materyalleri işleme sırasında to/ ve 
diğer ınikrobiyal bulaşma kaynaklarından korunmalıdır. Ambalaj. ınikrobiyal. 
li/iksel ve kimyasal bulaşmayı önleyen bir koruyucu kılıftır. Paketleme 
materyalleri depolama ve dağıtım sırasında bütünlüğünü koruyabilecek kadar 
dayanıklı olmalıdır. Diğer taraftan ambalajdan gıdaya kimyasal geçiş sö/ konusu 
olmamalıdır. Ciıda kanunlarına göre ambalajın tamamen veya kısmen ho/ulması. 
zehirli veya sağlığa zararlı maddelerin gıdaya geçmesi tağşiş olarak tanımlanır. 
Ciıda üreticisi paketleme materyalinin güvenli olduğundan eıııiıı olıııak için. 
paketleme malzemesi üreticisinden garanti mektubu vermesini ve I IAC' l 'P 
uygulamasını istemektedir. 

I I I . A m b a l a j \ c A m b a l a j M a l / c m c l c r i ile (âıda B o z u l m a l a r ı A r a s ı n d a k i 

İ l işki ler 

Ambalajın temel fonksiyonları: koruma, içerine, performans ve bilgi verine 
şeklinde gruplaııdırılabilir. Kuşkusu/ bunlardan en önemlisi, ambalajın koruma 
görevidir. Diğer bir deyişle: işlenmemiş la/e ürünleri ta/c halde, işlenmiş ürünleri 
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ise. işlem sonrası ö/elliklerim koruyarak islenilen kalitede tüketiciye ulaştırmaktır. 
İçindeki ürünü çeşitli dış etkenlere karşı koruyan ambalajın oluşturulmasında 
kullanılan ambalaj ıııal/emesi özelliklerinin belirtilen fonksiyonlarla uyumlu 
olması gerekir[5]. ISO l)()()2 standardında yer alan tasarım konusunun en büyük 
yanlışların yapıldığı kısım olduğu belirlenmiştir. 1 ger tasarını yanlış ise. en iyi 
üretim sisteminin uygulanması ve kalite yönetim prosedürlerinin en iyi şekilde 
dökiinıante edilmesi bile, hataları dii/eltmez. Örneğin İngiltere'de bir süre önce 
meyveli kek ve fırın ürünleri üreten bir işletme aynı fabrikada et ürünleri üretmeye 
karar vermiştir. İşletme, ön pişirme yapılıp kızartılmış, lek katlı ambalaj ile 
paketlenmiş lıaınburgerlerin sunumunu bisküvilerle birlikte yapmıştır. 
I laıııbıırgerdeki yağ. ambalaj materyalinden emilerek paket üzerindeki renkli 
baskıyı bozmuş ve üriin 2 hafta içinde geri toplanmış, dikkate değer bir ekonomik 
kayıp söz konusu olınuştur|4|. Ambalajın koruma görevini yönlendirebilmek için. 
ambalajlanan ürünü olumsuz etkileyen etmenlerin belirlenmesinde yarar vardır. Bu 
etmenlerin önem düzeyleri ürünün çeşidine ve özelliklerine göre değişmektedir. 
(, i/elge İ den de izlenebileceği gibi gıdalar, özelliklerine göre ııeııı. oksijen. ışık. 
koku gibi etmenlerin bir ya da bir kaçına karşı duyarlılık göstermektedir]51. 
Örneğin yoğurt, meyveli yoğıırl. ayran, kefir gibi fermente siil mamulleri çeşidine 
göre değişmekle birlikte, genelde aşağıda belirtilen olgular ile içicedir; 

Maya ve kütler taralından kolayca bozulurlar 

IO"C niıı üzerindeki sıcaklıklarda çabuk ekşirler 

Işığa duyarlıdırlar 

()ksijen elkisi ile oksidalif değişikliklere uğrarlar 

Yabancı kokuları kolayca çekerler 

Kefir, kımız gibi içecekler C'O üretimini ambalajda da sürdürebilir. 

Meyveli yoğurtların içerdiği meyvelerde bulunan organik asitler ambalajda 
korozvona ııedeıı olabilirler 

Bu durumda bu tür süt mamullerinin ambalajlanmasında yararlanılacak 
malzemenin aşağıdaki özellikleri içermeleri gerekir: 

Su geçirmemeli, neııı direnci y üksek olmalı 

Koku geçirmemeli 

()zclliklc yoğurt ambalajları yeterli form stabilitesine sahip olmalı 

Işığı olabildiğince geçirmemeli 

Ambalajın gerek gövde gerekse kapakları olabildiğince mikroorganizma 
içermemeli 
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(ieri dönüşümlü ambalajlar kolay \e M>II derece etkin bir şekilde 
temi/lcnebilmcli 

COy'li ürünlerin ambalajlanmasında kapak belirli bir ga/ basıncına 
dayanmalı 

I urunçgil mey veli yoğurtların ambalajları, uçucu nitelikteki aroına 
maddelerine karşı dayanıklı olmalı, bu maddeler l'S ve ben/eri plastiklerde yii/ey 
koro/y onuna neden olmaktadır. 

Meyvelerde bulunan organik asiller, meyveli yoğurt ambalajlarında 
koro/y ona yol açabilecekleri için. kullanılacak aliıninyuın kapaklar aside dayanıklı 
lakla kaplanmalıdır.. 

Ambalaj ii/eriııdeki baskılar suya ve seyreltik laktik aside karşı dirençli 
olıııalıdııj 5]. 
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Tablo I. Ambalajın geçirgenlik ü/ellikleri ili ilintili iiriin rcaksi\oııları|5j 

Alına (içreğinden ta/la Verme/Eksik 
alına 

•Yuıııuşaına/ge\ -reklik • Kuruma 
kay İn 

•Sertleşme 
• 1 opaklanına aka-hilirlik 
kay bı • 1 falanına 

• 1 opaklanına iıı-stant 
çözünürlük kaybı 

•Yağ emülsiyonlarında MI 
kay bı 

• 1 riıne S U IU I I A K I • Derin dondurulmuş • 1 riıne 
ürünlerde don yanığı 

• Kristallenıııe • S n darda konsantrasyon 
• Kimyasal reaksiyonlar değişiklikleri 

• 1 n/iıııalik reaksiyonlar • Mikrobiyolojik 

• Mikrobiyolojik 
reaksiyonlar 

reaksi\onlar 

•( )ksiılasyon • Redoks potansiyelinin 

•Aerob mikroorganizma O K S İ J E N değişmesi 

gelişiminin hızlanması •Aerob mikroorganizma 

• Kimyasal 
gelişiminin durması 

reaksiyonlar/yağ • l Irüıı dayanıklılığının 
oksidasyonu uzaması 

• Renk kusurları/et 

•Mikroorganizma K A R I K )N- •Mikroorganizma 
gelişiminin baskılanması D İ O K S İ 1 gelişiminin kolay laşınası 

• l Irün dayanıklılığının •1 Tün dayanıklılığının 
uzaması kısalması 

•Ambalajda gaz kısmi 
basınçlarında 
değişiklikler (ie\şek-
yumuşak paketlerde 
vakum etkisi 
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•( Iksidatil tepkimelerin 
başlamasını ve 
hızlanmasını teş\ ik 

•Protein değişiklikleri 

• 1 at kusurları 

IŞ IK 

•Yabancı kokuları çekme 

• 1 ıız i malik etkileşimlerle 
ürüne özgü aroınada 
olumsuz değişiklikler 

A R O M A / K O k l l • 1 ipik aromaııuı kay bı 

tereyağının ambalajlanmasında kullanılacak ambalaj malzemesi ise. ııcmc dirençli 
olmalı, yağ, ışık. oksijen ve koku geçirmemeli, bakır, demir, mangan gibi ağır 
metal iyonları içermemelidir. Belirtilen aıııaca yönelik olarak uygulamada 
yararlanılan materyaller : bitkisel parşömen kağıdı. Pl -filmler, iiriinle temas eden 
tarafı parşömen kağıdı I D I ' I ya da PVDC dispersivonlarıyla kaplanmış 
alüminyum lölyo ve PVC veya PP kaplardır. Sonuç olarak değişik gıdaların 
ambalaj malzemelerinde farklı özelliklerin bulunması islenir. Bu ambalaj 
maddelerinden kaynaklanabilecek tehlikeleri önlemek için kıiıik limitler 
huhıııınaktadır[5]. 

IV . A m b a l a j d a n K a y n a k l a n a n Bazı Tehl ikeler 

llerhaııgi bir gıda maddesinin ambalajlanması sonucunda "gıda-anıbalaj ve 
çevreden oluşan bir model ortaya çıkmakta ve belirli bir süreçte birbirleriyle 
etkileşim halinde bulunan ilişkiler ve madde geçişleri gerçekleşmektedir. Sonuçla 
gıda güvenliği ve gıda kalitesi bo/ulabilıııekte. ambalajın bazı özellikleri 
değişebilmekte ve hatta ambalaj koruvuctı işlevlerini yGirebilmektedir, (odalarla 
temas eden madde \c malzemelerden gıdalara geçen maddeleri tanımlamak için 
ınigrasyon sö/cüğii kullanılmaktadır. A B yönetmeliklerinde; gıdayla temas halinde 
olan materyallerin yapılarında bulunan maddelerin, normal koşullar allında insan 
sağlığına zararlı olmayacak ya da gıdada kabul edilemeyen değişikliklere ve 
duyusal özelliklerinde bozulmalara yol açmayacak miktarlarda gıdaya 
transferlerine izin verilmektedir. Ioksikolojik açıdan önemli olan her madde için 
özgül ınigrasyon değerleri belirlenmiş ve bunlara ilişkin analiz yöntemleri 
yayımlanmıştır. Canı kaplardan iz miktarda silikal geçişi: melal ambalajların 
korozyona uğramaları sonucunda ıııetal geçişi; kağıl esaslı materyallerden 
çözülebilir özellikteki yardımcı maddelerin ve dolgu maddelerinin geçişi örnek 
olarak verilebilir. Plastiklerin içerdiği çeşitli bileşenler de. işleııı sırasında veya 
gıda maddeleri ile temasın devam ettiği süre içerisinde gıdalara geçebilirler. Bu 
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nedenle gıda maddeleri ile temas edecek olan plastik malzemelerin imalatında 
kullanılan poliıııerlerin saflığının belirlenmesi şarttır. Gıdaların ambalajlanacağı 
plastiklerden gıda maddelerine geçen madde miktarlarının da belirlenmesi gerekir. 
Bütün bunlar I IACCP kapsamında kimyasal tehlike olarak yer almaktadır! (>]. 

Gerçekte bir diliizyon sorunu olan ınigrasyoıuın büyüklüğü ve hızı çeşitli etkenlere 
bağlıdır. Söz konusu etkenlerden önemlileri şunlardır: 

Ciıda ile ambalaj materyalinin temas alanı 

Temas süresi 

Sıcaklık 

Ambalaj materyaliııdeki ınigrantın çeşidi ve konsantrasyonu 

Ambalaj materyalinin li/iksel ve kimyasal özellikleri 

Migrasyona hazır maddelerin miktarı 

Ciıda maddesinin yığışım dıırumu(tane, toz. MM veya hamur kıvamında 
oluşu) 

(odanın özelliği (yağlı, sulu, asitli vd) 

llrün öğelerinin migrantlara olan ilgisi 

Diğer taraftan gıdaların ambalajlanmasında kullanılan çeşitli ambalaj 
materyallerinden kaynaklanan \e gıdanın kalitesini olumsuz yönde etkileyen koku 
sorunları ila vardır. Bunlar genelde ambalaj materyalinin üretiminde kullanılan 
hammaddelerden ve katkılardan ileri gelebileceği gibi. ambalajın üretimi sırasında 
gerçekleşen çeşitli tepkimeler sonucunda da ortaya çıkabilir veya ambalajı 
çevreleyen atmosferden kaynaklanabilir. Ambalaj/gıda sisteminde bazı kokular çok 
yavaş oluşabilir. Bazıları ise iiriin ambalajlanıp satışa verildikten sonra yavaş 
difıizyonla gıdaya geçebilir ve tüketici şikayetlerine yol açabilir. Örneğin ambalaj 
folyolarının basını işleminde kullanılan metoksi proponal veya bu maddenin 
içerdiği her hangi bir kirlilik etmeni kokuya yol açabilir. Hatta bazen ambalaj 
materyalinin basını işlemi tamamlandıktan ve çözücü ıııadde buharlaştıktan sonra 
bile çeşitli kokular gelişebiliri51. Bu gibi tehlikeleri önlemek için ambalaj 
malzemesi üreticileri de kullandıkları maddelere tehlike analizi uygulamalı örneğin 
saflığından eıniıı olmalıdır. 

V. Sonuç 

Ciıda kanunlarına göre ambalajın tamamen veya kısmen bozulması, zehirli 
veya sağlığa zararlı maddelerin gıdaya geçmesi lağşiş olarak tanımlanır, 
(odaların üretim aşamalarının kontrol edildiği gibi gıda ambalajı üreticileri 
de bütün girdileri ve işlem aşamaları için ay rıntılı bir tehlike aıuıli/i yaparak 
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tiikclici sağlığına /arar verebilecek biyolojik, fiziksel ve kimyasal tehlikeleri 
belirlemelidir. Başarıl ı bir I I A C C P uygulaması çok iyi bir tehlike analizini 
gerektirir. Bunun yolıı hem ambalajın hem de gıdanın yapısını \e üretimini 
iyi bilen bir grup çalışmasından geçer. Tehlike analizi, ürün 
spesillkasyoııları ve kullanılan maddeler değişliğinde, üretim halımda 
kullanılan makineler değişliğinde \e personelde önemli değişiklik 
olduğunda tekrar gözden geçirilmelidir. I I A C C P planı her iirün için ayrı 
yapıldığından özellikle yeni geliştirilen ürünlerin ü/erinde durulması ve 
doğru I I A C C P planının uygulanması önemlidir. 

Yİ . Kaynaklar 

111 Daniels. KAV. 1998. Iloıne food safety. l ood leehnology 52(2)54-56. 

|2| vaıı Selıollıorst. M. 1994. Mierobiologieal safety of food s in tlıe I ıııope of 
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(14)8. 473-476 

131 Mayes. I 1994. H A C C P traiııiııg. l ood Coııtrol (5)3. 190-195. 

| l| l ıınçel. (i. 1999. ISO 9000 serilikasma sahip firmalar güvenli üriin üretiyor 
ııııı? I )üııya Ciıda ( I ) 66. 

|5| l çüııeü. M. 2000. (iıdaların Ambalajlanması, Ege Üniversitesi Basımevi. 
Borııova-İzmir. 

|6| Mortiıııore. S.. VVallaee. C. 1994. HAC ( P a praetieal approaelı. C hapıııan 
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GIDA AMBALAJI UYGULAMALARI 
FOOD PACKAGING APPLICATIONS 

M ü g e M c n g ü h e r t i 

l ) \ o M a t b a a M ü r e k k e p l e r i San . T ic . A .Ş . 

İ / ı n i r - T ü i kiye 

Ö / e t 

Ülkemi/in Avrupa Birliği'ııe katılması \e üriiıılerimi/in serbest dolaşıma 
geçmesinin gündemde olduğu bu dönenule matbaacı, kağıt ve mürekkep üreticisi 
Ilımalar olarak hem iç piyasa Iıeııı de ihracat için lıa/ırladığımı/ ürünlerimi/in 
dünya normlarına uygun bir şekilde hazırlanması hepimizin sorumluluğudur. Hu 
bakış açısıyla gıda. ilaç ve sigara ambalajlanması konusunda dünyada uygulanan 
kural ve yönetmelikler: bu tip ambalajların baskısında kullanılan mürekkep su-
laklarda aranan özellikler: gıdaya uygunluğun belirlenmesinde mürekkep ve laklara 
uygulanan testler ve bu testleri yapmaya yetkin firmalar: gıda ambalajı baskısı 
sırasında dikkat edilecek hususlar incelenecektir 

Abstraet 
Nouadays. joiııiııg to kU and İrce llou ol tlıe goods lor our couııtry is ıııaiıı 
sııbject. As priııter, paper and priııtiııg iııks ıııaııuraclurcr compaııies it is our 
rcspoıısibility that our produets botlı lor doınestic and e\portation ıııııst be 
prodııccd aeeordiııg lo tlıe interııalioııal ııorms. İn tlıis poiııt of vievv, interııational 
regıılatioııs and direclives aeeordiııg to food. drııg and cigarette packagiııg: 
rci|uirenıents on iııks and ovcrpriııt lacc|iıers tısed lor llıc priııtiııgs of meııtioııed 
packages: suitability eoııtrol tesis lor food packagiııg applicatioııs and accredited 
llrıııs: rııles lor food packagiııg priııtiııg w ili be discusscd. 

I. k u r a l ve Y ö n e t m e l i k l e r 

Dünyaca kabul görmüş. Avrupa Birliği'niıı X9 |()9/f| ( kuralına göre gıda. ilaç ve 
sigara ambalajlarında, ambalajlanmış iirüııe zararsız olarak kabul edilmiş bile olsa 
ambalaj malzemesinden ve mürekkepten oluşacak liıigrasyoıı belirli limitlerin 
altında olmalıdır. Amerika'da ise bu konuda I DA ( f ood and Drııg Admiııistration. 
Ulusal Ciıda \e İlaç Demeği) yönetmelikleri geçerlidir. Bunun yanı sıra gıda 
maddeleri ile ambalajın birbiri ile temasını belirleyecek başka yasalar da 
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bulunmaktadır. Örneğin: Avrupa l'laslik Yönetmeliği 90/128/IT.C; kağıl ve plaslik 
ile ilgili olarak FDA 175-177 maddeleri. I-Yansa, Almanya. Hollanda. İtalya gibi 
pek çok Avrupa ülkesi tarafından ülkenin yasaları çerçevesinde toksikolojik 
testlerden geçirilmiş hammaddeleri içeren pozitif listeler yayınlanmakladır. Hu 
listelerde gıda ambalajında kullanılacak baskı materyali ve mürekkebin yapısında 
bulunabilecek reçineler, rcııklendiriciler. katkı maddeleri bulunmakladır ( T I P I . 
Ilıe I rench Po/itivc I isi gibi). Dünyaca yaygın olan ba/ı gıda üreticilerinin de 
(Coca-Cola. McDonald's gibi) gıda ambalajı konusunda sıkı kuralları vardır. 

Ciıda ambalajında kullanılacak olan baskı materyali yalnızca bu listelerde yer alan 
hammaddelerden lıazırlanabilmcktcdir. Ancak baskıda kullanabilecek mürekkep ve 
laklara özel olarak hazırlanmış listeler ve kurallar bulunmamaktadır. Hu konuda 
belirlenmiş kuralların ve tüzüklerin olmaması, bir gereklilik olmadığı anlamına 
gelmez. Gıda ambalajının dış baskısında kullanılan mürekkep de ambalajın bir 
parçası olduğundan, ambalaj materyali için geçerli olan kurallar mürekkep için de 
ııy gulanmalıdır. 

Gıda ambalajı baskısında kullanılan mürekkepler ve lakların gıda ile ilgili kural ve 
tüzükler kapsamında değerlendirilmesi için mürekkebin gıda maddesine iııdirekt 
olarak katılıp katılmadığının belirlenmesi gerekir, l-ğer gıda maddesi geçirgenliği 
olmayan fonksiyonel bir bariyer tabakası ile kaplı ise mürekkep kurallar kapsamına 
girmemektedir. Ancak ambalajlar asidik. yağlı veya sulu gıda maddelerinin 
ambalajında kullanılması durumunda bariyer tabakası olsa bile bu iiriin için 
yeterince fonksiyonel olmayabilir. Hu durumda mürekkep, gıda maddesinin 
iııdirekt bir parçası olarak kabul edilir ve mürekkebin yapısında bulunan 
kimyasallar gıda ile ilgili kurallar kapsamında değerlendirilir. 

I üıkiye'de gıda ambalajları konusunda 16 Kasını 1997 tarih \c 560 say ılı K I I K ile 
yayınlanan Tiirk Gıda Kodeksi Yönetmeliği geçerlidir. Hu yönetmeliğin 
sorumluluğu farını ve Köy İşleri Bakanlığı'ndadır. Yönetmeliğin 9.Dölümü 
"Ambalajlama ve Ht i ket leıııe-İşaretleme" gıdaların ambalajlanması ile ilgilidir. Hu 
yönetmelikte gıda ambalajı hakkında gereklilik ve sınırlamalar ayrıntılı olarak 
belirlenmiştir. Ambalajda kullanılacak olan kağıt, metal, plastik ve canı 
malzemelerin yapılarıyla ilgili ayrıntılı bilgi verilmiş olmasına rağmen ambalajın 
baskısında kullanılacak olan mürekkep ve lakların yapısı ile ilgili sınırlamalar \c 
gereklilikler konusunda yelerince ayrıntılı bilgi verilmemektedir, (iıdaların üretimi 
tüketim ve denetlenmesine dair yönetmeliğin Ek-3 maddesinde "gıda ile temasla 
olan ambalaj üretim izin başvurusıfıııın detayları bulunmaktadır. Bu maddede, 
ambalajlamada kullanılacak olan boyar maddeler konusunda teknik ayrıntılar \c 
ınigrasyon. toksikolojik ve geçirgenlik gibi test sonuçları da istenmektedir. 
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Avrupa Konseyi gıda ambalajında kullanılacak mürekkep ve laklarla ilgili olarak 
yasal düzenlemeleri hazırlamaktadır. Bu yasalarda temci konunun ıııigrasyon 
olacağı kesindir. 

II. M ü r e k k e p ve L a k l a r d a A r a n a n Öze l l ik ler 

Ciıda ile direkt temas edecek ambalajlar için hazırlanan mürekkeplerin yapılarında 
kullanılan hammaddeler belli özelliklere sahip olmalıdır. 

Bu özellikler: 

• gıda ile direki teması konusundaki "pozitif liste'Merde yer alması 

• ürünün organoleptik özelliklerini etkilememesi 

• ambalajdan gıda maddesine nüfus etmemesidir. 

kullanılan her bir hammadde zararsız olarak listelenmiş ve kabul edilmiş olan 
hammaddelerden seçilmelidir. Bunun anlamı toksik ağır metal, aromatik aıııin. 
polisiklik hidrokarbon, dioksiıı. polikloro bifenii gibi zararlı kimyasalları 
içcrıııeınesidir. 

Avrupa Baskı Mürekkepleri Derneği ( ( ' EPE . llıc I uropean C'ouııcil of tlıe Paiııt. 
Priııtiııg bık and Artisls' Coloıırs lııduslry )'nin yasaklılar listesinde bulunan zehirli, 
kanserojen ve çevreye zararlı sınıfına gireıı hammaddeler de mürekkep 
formiilasyonunda bulunmamalıdır. 

(iıda maddesinde, ambalajdan kaynaklanan ürünün özelliklerini etkileyecek tat. 
koku vc artık solvent kalmaması gerekmektedir. Seçilen hammaddeler gıda 
maddesinin tat \e koku gibi duyusal özelliklerinin etkilenmemesi için kokusuz 
özellikte olmalıdır. 

Mürekkebin kokusuzlıık özelliği, özel olarak seçilen hammaddeler sayesinde 
sağlanır. Bu hammaddeler yapılarına, organoleptik özelliklerine ve mürekkebin 
kuruması sırasında ortamdan ayrılan uçucu maddelere göre belirlenir. Organoleptik 
özellik birtakım duyusal test metotları ile kontrol edilir. Bu metotlardan en bilineni 
"Kobiıısoıı Test 'tir. Yeni geliştirilmiş olan bir yöntem ise "Elektronik Burun "dur 
(I Icctroııic Nose). Migrasyoıı ise bir takım kroıııotografi ölçümlerle kontrol edilir. 

(iıda ambalajında kullanılan mürekkep solventteıı arındırılmış olmalıdır. Eğer UV 
ile kuruyan özellikte bir ınürekkepse kuruduktan sonra yapısında ınonomerler 
kalmamalıdır. Matbaa şartlarında bu özellikler tespit edilemeyeceği için gıda 
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ambalajında kullanılacak mürekkebin gıda güvenliği açısından güvenilir bir 
tedarikçiden teıııin edilmesi gerekir 

Mürekkep lirelieileri kokusuz ıv zararsız olarak oınıy/anıııış ürünlerini, onaylanan 
reçele ile lııçbır silisizlik olmadan üretmeyi garanti elıııelidir 

I I I . G ı d a A m b a l a j ı n a l ygı ın l ı ığu Kon t ro l l l ı ı ı c k için N apı lan Testler 

Robinson Duyusal (Organoleptik) leşti 

(D İN 10955 Standardı - Sensory Aııalvsis) 

Kalıcı Sobeni leşti 

(89/109/ F.C Direktilı - Residual Şokeni) 

Robinson Duyusal lOrgaııoleplik) Testi 

(Pl.V 10955 Standardı - Seıısoıy Aııalvsis) 

Bu test metodu iki iirün örneği arasında dııvusal olarak (lal ve kokul belirlenebilir 
bir lai k olup olmadığının tespit edilmesini içermektedir. 

koku ve tai değişimi ö/elliklerinin metrik bir yöntemle ölçülebilecek değerler 
olmadığı açıktır. Bu ö/elliklerin ölçümü için yeni geliştirilmekte olan " I leklronik 
Burun" yöntemi de henüz tam güvenilir sonuçlara ulaşamamıştır. Bununla beraber 
bilimsel olarak nesnel değerlendirmelerin yapılabilmesi için 60 lı y ıllarda Münih 
Gıda Teknolojisi ve Ambalajlama T.ıısiitüsii (Municlı Institııte Tor looıl 
Technology and Packagings) "Robinson lest' i geliştirmiştir. Bu test tai ve koku 
algılama duyularının kullanımı açısından ö/el olarak seçilmiş ve eğitilmiş ıı/ınan 
kişiler taralından ürünlerin tat ve koku ö/ellikleriniıı değerlendirilmesine 
dayanmakladır, leşti yapacak olan kişilerin sağlık ya ila ruhsal durumları bozuk 
olduğunda kişiler test yapmaya yetkin değillerdir. Bu lesi DİN standartlarında DİN 
10955 "Sensorial l esting Methods / Testing of packaging ıııaterials and packaging 
aceessories lor food" adı ile standartlaştırılınıştır. 

Testin yapılışı 

İler bir test 10 u/ıııan kişi ve 10 materyal kullanılarak yapılmakladır. Referans 
numune olarak: baskı materyali test edilecekse ambalajlanacak ürün. mürekkep 
veya lak lesl edilecekse baskısız materyal ile sarılmış iirün kabul edilir. Referans 
örnekle birlikte test edilecek olan örneklerin tai ve koku ö/ellikleri denekler 
tarafından değerlendirilir. 
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Koku Tesri 

10 dm baskılı materyal, oda sıcaklığında belirli hacimdeki kapalı bir kavanozda en 
az 24 saat bekletilir. Hıı süre sıcaklığın bir saat 40 C ye çıkarılıııasıy la kısaltılabilir. 
Koku laikı derecelendirme ile belirlenir. 

Koku Icstinin değerlendirilmesi: 0 : Aşırt edilemeyen koku farkı 

1 : Belirlenmesi güç kokıı farkı 

2 : Zayıf fakat belirlenebilir koku farkı 

3: Belirgin koku laıkı 

4: Keskin kokıı laıkı 

liıt Testi 

Bu test için "sütlü çikolata" kullanılır. Çünkü sütlii çikolata, ambalajdan 
kaynaklanan kokuyu en kolay şekilde geçiren \c tat değişimlerinden en hızlı 
etkilen hassas bir gıda maddesidir 15 g sütlü çikolata ile sarılan baskılar IX saat 
oda sıcaklığında bekletildikten sonra tat laıkı. derecelendirme ile belirlenir. 

lal I eslinin değerlendirilmesi: 0 : I at farkı yok / referansla aşnı 

1 : Belirlenmesi güç tat larkı 

2 : Algılanabilen tat laıkı 

3: Keskin tat farkı 

Kıılıcı Solvent Testi 

<S9 109 IX' Direklili - Kesnlıuıl Solvent) 

Migrasyon küçük moleküllerin (ınonomcr. plastiklcştirici gibi) bir materyalden 
diğerine geçmesidir. I V şada oksidasşoııla mürekkebin kuruması sırasında şada 
bir ürünün ambalajı ile ıııikrodalga fırında ısıtılması sırasında açığa çıkan bir takını 
küçük tanecikler baskı materyalinden gıda iirüniine geçerek ürünün duyusal 
özelliklerini bozar \e hijyenik riskler oluşturur. Uygulanan mürekkep veya lakın 
uçucu ıııadde içeriğinin yüksek olması bu riski arttırır. Migrasyoııu kontrol etmek 
için önerilen analitik metot, mürekkebin yapısında kullanılan solveıılin baskılı 
yüzeyde kalan miktarının tespitine dayanmakladır. Kalıcı solvent miktarının 
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ölçülmesi "lıead space saıııpling" örııek lıa/ırlaıııa metodu kullanılarak < İC VMS 
veya IIP1.C analitik yöntemleri ile sapılmaktadır. 

Testleriytıpmııyıı yetkili kurumlar 

İngiltere'de IMKA International. Almanya'da I S I ( i A firmaları adı geçen testleri 
yapan yetkili firmalardan ikisidir. 

• PIRA. kağıt, ambalaj, baskı ve yayıncılık endüstrileri konularında 
uzmanlaşmış ticari danışmanlık şirketidir. 

faaliyet alanları: strateji ve teknik danışmanlık 

Analitik ve fiziksel testler 

Konferans \e eğitimler 

Yay ııııcılık 

Pazardan haberler \e bilgiler 

Üyelik 

İlgi alanımız olan analitik vc fiziksel testler konusunda, yasal düzenlemelerin 
artmakta olduğu ortamda. P IRA ekonomik, çevre, yasal, güvenlik ve müşteri 
sınırlamaları konularında rehber olıııa açısından deneyime sahiptir. Pek çok konuda 
özelleşmiş test laboratuarları vardır. 

• I S E i J A . bağımsız test enstitüsünün yaııı sıra danışmanlık hizmeti 
vermektedir. İlgi alanları: kağıt, karton, plastik, ambalaj ve tüketim malları ile 
danışmanlık işleridir. 

faaliyet alanları: I i/iksel vc kimyasal analiz çalışmaları 

t, ev re 

Mikrobiyoloji 

I koloji 

Belgelendirme vc ürün oııayı 

I irnıaya ait test raporları uluslararası vc ticari alanda kabul görmektedir 
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Gıda \mbalajı Bııskısııulıı Dikkat Edilecek llıısııslar 

• (iula maddesi ile baskılı yüzey direkt olarak temas etmemelidir: yani 
ambalajın iç yüzeyinde baskı olmamalıdır. 

• Ambalajlanacak ürünün ö/elliğine göre mürekkep seçilmelidir. 

(iıda \e sigara ambalajlarında duyusal gereklilikler direki olarak iirün kalile ve 
ö/elliklerini etkilediği için önceliği çok yüksektir. Bu tip uygulamalarda 
ambalajlanmış ürünün tat s e kokusunda herhangi bir değişiklik olmaması 
gerekmektedir. Dolayısıyla bu ambalajların baskısında kullanılacak olan mürekkep 
en düşük duyusal ö/elliklere sahip olacak şekilde formüle edilmiş olmalıdır. 

(iıda ambalajı baskısı yapan matbaacı, ambalajın kullanılacağı ürünün ö/elliklerini 
gö/ önünde bulundurmalıdır. Yüksek sıcaklık \e ııeııı koşullarında mürekkebin 
yapısında bulunan moleküller daha hızlı ınigrasyon yapacağından sterili/e edilecek 
yada ıııikrodalga fırında ısıtılacak ürünler için ö/el önlemler alınmalıdır. 

• Kullanılacak baskı materyali dikkatli seçilmelidir. 

(iıda ambalajında, gıda maddesinin kokusunun değişmesi sadece baskıda 
kullanılan mürekkep ve lakla ilgili değil, baskı materyali ile de ilgilidir. Baskıda 
kullanılan kağıdın liflerinin saf ya da geri dönüşümlü olması, kartonun kaplaması 
\e iç yapısında kullanılan maddelerin ö/elliği gibi etkenler de "Duyusal leşi" 
sonuçlarını etkiler. 

• (iıda ambalajına uygun olarak hazırlanan mürekkeplerin yapılarında özel 
seçilmiş hammaddeler bulunduğu için. mürekkebe üretici firmanın onay ı olmadan 
herhangi bir kalkı maddesi ilave edilmemelidir (kurutucu, inceltici gibi). 

• fonksiyonel bir bariyer tabakası kullanılmalıdır. 

Mürekkep İlimi ile gıda maddesi arasında fonksiyonel bir bariyer tabakası 
olmalıdır (uygun bir fılııı veya alüminyum folyo). İç yüzeyin herhangi bir vernik 
ile kaplanması ııügrasyonu önlemek için yeterli bir bariyer katmanı olarak kabul 
edilmemektedir. Bariyer özelliği olan bazı su bazlı vernikler bulunmaktadır. 
Özellikle sulıı ve yağlı ürünlerin ambalajlarında kağıl ve PE de zayii bariyer 
özelliğine sahiptir. 

Doğru mürekkep seçimi ile nüfuz etıııe riski minimize edilmelidir. I ğcr ambalaj 
materyali bobin halinde saklanıyorsa iç yüzey baskılı yüzey ile direki temas 
halinde olacaktır. Bu durumda baskı materyalinin iyi bariyer özelliği yoksa ürünün 
orgaııolcptik özellikleri olumsuz etkilenebilir. 
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• C i ula güvenliği açısından kullanılacak mürekkep vc baskı materyali 
güvenilir Ilımalardan temin edilmelidir. 

Güvenli gıda ambalajı üretimi için mürekkep üreten firmaların sorumlulukları 
olduğu gibi matbaacıların da bu konma bilinçli olarak yaklaşmaları gcrckıııcktcdiı 

İhracata yönelecek olan firmalar için ö/ellikle Avrupa ve Amerika'da gıda 
güvenliğine gösterilen hassasiyet nedeniyle ihracat öncesinde belli başlı 
yönetmeliklere uygunluğu gösteren belgeler gerekmektedir (C'learence I orm gibi) 

liirkiye'de faaliyet gösteren gıda ile ilgili çok uluslu firmaların, iş ilişkisinde 
bulundukları I ürk firmalarından, ilgili yönetmeliklere uygunluğu gösteren belgeler 
talep etmektedirler. Örneğin McDonalds ve C oca-( ola firmalarının danışmanlığını 
yapan İM KM ( O lirması bu markalara ait ambalajları kontrolü allında tutmaktadır 

I'I KSI ( '(). ^n/ti re içecek eııdiıslrisiııde ambalajlama iv tedarik zinciri servisinde 
lider kanalınla ulaıı bir Amerikan fırıııasnlır. Tedarik zincirimle hıılıımm üretici 
dağıtıcı, taşıyıcı tv lojistik lirmu/aıı ile olaıı ilişkileri sayesinde beraber çalıştığı 
fırımılara yaratıcı ve etkili çözümler ummaktadır Diıımıııın en yavsın restoranlar 
sısieını olaıı McDonald's de aınbalıi/laıııa iv tedarik zahiri konıısıımhı 
çalışmakladırlar. 1994 ten heri ('octi-C 'ola ile ambalaj/aıııa konıısıımhı çalışmaları 
vardır 

IV. Soııııç 

Dünyada gıda uygulamalarında oluşan bilincin liirkiye'de de yaygınlaşması, bu 
konuda tüketici bilincinin artması ile mümkündür. Ayrıca oluşan bu bilinç 
sayesinde uluslararası platformda baskı sektörümü/ dünya çapında karşılaşacağı 
engelleri dalıa kolay aşarak kabul görecektir. Bu aşamada ambalaj konusunda 
inisiyatif sahibi olan matbaacılar bilinçli olarak uygun malzemeleri kullanmak 
suretiyle tüketiciyi korumuş olacaklardır. 

V. kay ııaklar 

Pira International "Odoııraııd taiııt (by direct contact) test repon 

(ref: 0 IAI3J0125) 

Pira International researeh report "Investigatioıı of residııal solvent levels 
iıı printed labels" (ref: 01 A l 3JOI I I) 

I DA 175 .>00 maddesi 

l- l 

l-'l 

|4| 
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|5| I DA Coııeerns lor ıııks aııd ( oatitıgs - I'atıl I Sirege. Stanley I 
Sutlıerland American lıık maker Maga/iııe - kasım 1992 

[6| : Standard test Meilıod lor Seıısor\ AnaKsis 
171 89/109/IIC Couııcil Direclive of 21 Deceıııhcr 1988: on ılıe 

appro\imatioıı ot tlıe laus ot tlıe Member Slates relatiııg to ıııalerial and 
articles inteıuled to eoıııe iııtoeoıılaet \\itlı foodstıılTs. 

|X| 1 ııropean ( ommission Health & Coıısıımer l'rolcction Diıeetorate Oııick 
Kefereııce hooklet "Oııestioııs and aıısuers oıı lood eoııtael ıııaterials 
legislalioıı" (15 Ocak 2002) 

[9| t I İM I \clıısion lisi lor priııting iııks and related prodııct. Nisan 1999 

•417 





MATBAA SEKTÖRÜNDE MESLEK HASTALIKLARI 

HEALTH AND SAFETY IN PRINTING SEC TOR 

•419 





KAĞIT, MATBAACILIK VE SAĞLIK 

PAPER INDUSTRY, PRINTING ANI) HEALTH OF THE 

YVORKERS 

Y a r d . D o ç . D r . A l p Kı «ör 

D o k u / Ey lü l lüniversitesi T ı p l akiiltesi 

Ha lk Sağlığı Anah i l i ı n Dal ı 

İ z ı ı ı i r -Tü rk i ye 

Sunımary 
Paper iııdustry and priııting is oııe ılıe ınost iınportant aııd w idespread eeononıie 
sectors ihroııglıoııt tlıe vvorlıl. Ilıe iııdustry eonsists large. sınaiI anıl ıııeıliınıı si/e 
\vorkplaees. leclıııology ııtili/atioıı. types of employ ıııcııl and ıııaııy otlıer uork 
life detcrıniııants preseni a complex diversity. I herefore lıealtlı oııteoıııes of tlıe 
iııdııstry eoııld he deilned in a w i ile speetrum. 

Kisk laetors of oceııpational healllı outeoınes of tlıis seetor eoııld he diseussed 
ııııder 2 ıııaiıı groııps: 

Work enviroııınent faetors sııelı as elıeıııieals. plıysical faetors. ergoııonıies. 
psychosocial laetors ete. 

Woıkiııg eoııditions sııelı as workiııg tiıııe. \\ages. risk groııps. types of 
employ ıneııl ele. 

Conseqııeııtly. oceııpational lıealtlı problems of paper and priııting iııdıısiries need a 
multidisciplinary approaelı. \\ell-establislıed lıealtlı (and safety) organi/alion anıl 
collahorali\e \\ork ofdilferent actoıs as well. 

Ö / e t 

l.koııonıik ayıdan dünyada önde gelen sektörlerden olan kağıl endüstrisi \e 
matbaacılık işkolu Iıeııı işletmelerin büyüklüğü Iıeııı ile kullanılan teknolojiler \e 
bunlara bağlı risk etmenleri açısından çok geniş bir yelpazede incelenmelidir Bu 
zengin çeşitlilik çalışanlarda ortaya çıkan mesleğe bağlı sağlık sonuçlarının da son 
derece geniş bir spcktıırıımda karşımıza çıkmasına y ol açar. 
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Sektörün iş sağlığı (ve güvenliği) ile ilgili çıktıları ile ilgili risk etmenlerini 2 temel 
başlık allında irdelemek olasıdır: 

Çalışma ortamı ile ilişkili etmenler: kimyasal, fiziksel, ergonomik. psikososyal vb. 
(.alışına koşulları ile ilişkili etmenler: çalışma süresi, ücretler, risk grupları, 
istihdam biçimleri \ b. 

Ortam, koşullar ve sağlık sonuçları ile ilgili bu çeşitlilik sektörün sağlık sorunlarına 
çok disiplinli bir yaklaşımı, ilgili tarafların eşgüdümlü çalışmasını \c işi 
düzenlenmiş bir sağlık (ve güvenlik) örgütlenmesini gerektirmektedir. 

I. ( . iriş ve Amaç 

Basıııı ve matbaacılık ekonomik açıdan dünyanın önde gelen endüstrilerinden 
biridir. Küçük ticari işletmelerden ileri teknolojik donanını ve sistemleri barındıran 
dev işyerlerine, haııı madde üreticisinden ara ürünü oluşturan taşeronlara kadar solı 
derece zengin bir çeşitlilik içeren sektör, çalışma yaşamı açısından onlarca alı 
birime ayrılarak incelenebilir. Sektörün yapısal özellikleri nedeniyle çalışına 
yaşamı ile ilgili sağlık sorunları da çok geniş bir yelpazede karşımıza çıkmaktadır. 

Bu endüstriler, üretim aşamalarında ortaya çıkan \c çalışanların sağlığı açısından 
zararlı etmenlerin yanında çevresel kirleticiler yönünden de önemlidirler, Çevre 
kirliliğini çalışanların sağlığından ayırmak doğru olmamakla birlikte bu yazının 
içinde ele alınmamıştır. Yazı, çalışanların sağlığı ile çakışan ve üretim sürecinde 
ortaya çıkan zararlı etmenler ekseninde sınırlı tutulmuştur. 

II. Y ö n t e m 

Çalışan sağlığı açısından kağıt ve matbaacılık sektörleri 2 bölüm olarak 
irdelenmiştir. Birinci bölümde ulusal ve uluslararası veriler ele alınmış, ikinci 
bölümde ise sektörlerin temel sağlık sorunları irdelenmiştir. 

I I I . D ü n y a d a ve T ü r k i y e ' d e D u r u m 

Sektörlerin, özellikle de matbaacılığın çalışan sağlığı ile ilişkisi çok eski 
dönemlerden bu yana bilinmektedir. Özellikle kurşun, çözücüler ve gürültünün 
yeri iyi tanımlanmıştır 11 |. Bununla birlikte, yeni teknolojiler ve sağlığa etkileri 
konusunda yeterli veri olduğu söylenemez. 

Ülkelerin gelişmişlik düzeyleri ve iş sağlığı kavramının uygulamaya geçiriliş 
biçimine göre sektörlerin sağlık göstergeleri de (arlılık göstermekledir. Örneğin 
doksanlı yılların ilk yarısında I inlaııdiya'da. diğer üretim sektörleri ile 
karşılaştırıldığında kağıt endüstrisi iş kazası sıklığı açısından daha iyi durumdadır. 
Ayııı dönem verilerine göre kağıt endüstrisinde kaza sıklık lıı/ı Kanada'da diğer 
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sektörlerle ben/erlik gösterirken, Amerika Birleşik Devletleri ( A B D ) . İsveç ve 
Almanya'da ortalamanın %20-%7() üzerinde gerçeklemiştir [2|. 

Türkiye'de 2000 yılında biitüıı işkolları bir arada değerlendirildiğinde iş ka/ası 
sıklık lıı/ı binde 14 olarak gerçekleşmiştir. Aynı yıl içinde kağıt ve matbaacılık 
sektöründe iş kazası sıklığı binde 31 olarak kayıtlara geçmiştir [3]. Sektörde 
görülen kazaların büyük bölümünü ağır malzemelerin çarpması, hareket halindeki 
mal/eme, makine ya da sistemlerin "içinde, arasında, altında" kalma, malzeme 
çarpması, ağır kaldırmaya bağlı kas iskelet sistemi travmaları, elektrik kazaları, 
termal ya da kimyasal yanıklar ve sıcak ile akut karşılaşmaya bağlı sorunlar 
oluşturmaktadır [2. 4 j. 

S S K tararından yayımlanan 2000 yılı verilerinde sektörde tanımlanmış hiçbir 
meslek hastalığı yer almamaktadır |3). Oysa. bu sektörlerde sık rastlanan bir 
zararlı etmen olan gürültü ile ilgili ulusal/uluslar arası verilere baktığımızda (lanı 
konmuş) meslek hastalığı sıklığının yüksek olmasını bekliyoruz. İşyerlerinin 
sağlık riskleri yönünden incelenmesini ve izlenmesini yürüten temel kuruluşlardan 
İ S G Ü M tarafından yapılmış yayınlarda her iki sektörde de gürültü riski olduğunu 
gösterilmektedir [2. 5. 6. 7|. Gelişmiş ülkelerin izlem sonuçlan da bu işkolunda 
gürültü riskinin yüksek olduğunu vurgulamaktadır, örneğin ABD 'de kağıl 
endüstrisinde yer alan işyerlerinin %75'iııde gürültü seviyelerinin 85 d B A 
değerinin üzerinde olduğu bildirilmektedir [2|. 

IV . Risk A l t ındak i ( î r u p l a r 

İ ler iki sektörde de yalnızca üretime katılanların değil, bakını - onarını işçilerinin 
ve taşeron çalışanlarının da riskleri paylaştıkları görülmekledir | l . 8|. Risklere 
yönelik oluşturulacak politika ve eylem programları bu nedenle liiııı çalışanları 
kapsamalıdır. Planlamada, salı risk alanı ve etkileşim içindekilerin gö/ önünde 
tutulması uygulamada aksaklıklara ve koruma programının işlevini yitirmesine 
neden olacaktır. 

V. Riskler ve Sağlık Etk i ler i 

Sektörde çalışanları ilgilendiren sağlık sorunları iki temel başlık allında 
irdelenebilir: 

I. (,'alışma ortamı ile ilgili sorunlar 

a) Kimyasal: organik çözücüler, polisiklik hidrokarbonlar, alkol ve türevleri, 
pigmentler, asit w bazlar 

b) l iziksel: gürültü. ısı. ııeııı. kazalar 

e) l.rgoııomik: aydınlatma, uygunsuz konumda çalışma. ıığır kaldırma, yiııeleyiei 
hareketler 

•4 2 3 



K A Ğ IT -K A R T O N , M1 KI K KEP, M A T B A A 

d) Psikososyal: voğıın iş temposu, voğıııı dikkat 

e) Diğer 

2. Çalışına koşulları ile ilgili sorunlar 

a) S i i ıe : ıcıııı ça/ışıııa sıire/eri, vardiyalı çalışma 

b) Ücret 

e) Risk grupları 

d) Diğer 

Bu işkolunda en sık karşılaşılacak sağlıkla ilgili sonuçlar ve temel korunma 
önlemleri aşağıdaki tabloda özetlenmiştir. 

Tablo I. Kağıt ve Matbaa Endüstrisinde Risk Etmenleri, Zararları , korunma 
(Milimleri 

İ lmen ()lası sonuç Korunma önlemi 

kimyasal Dermatoz. astına, alerjik 
alveolit. gö/ mukozasında 
irritasyon. çeşitli kanser 
türleri (akciğer v b) 

Etmenin değiştirilmesi 

Hijyen önlemleri 

kişisel koruma 

1 i/iksel 
ergonomik 

Mesleksel işitme kav bı 

Kas-eklem-kıkırılak 
hasarları, stres 

Yalıtım 

Makine vc sistemlerde 
alınacak önlemler 

kişisel koruma 

VI. Soııııç-Tartışma 
Sonuç olarak elimizdeki verilerin her iki sektörde de çalışanların sağlığı ile ilgili 
durumun iç açıcı olmadığım vurgulamaktadır. İş kazalarının yüksek hızlarda 
olması, meslek hastalıklarının ise hiç tanınmaması bu sektörlerde çalışanların, 
üretime katılanların sağlıklarını korumak için bütüncül bir anlayışla ivedi 
planlamalar yapılması gerektiğini v urgulaıııaktadır. 

V I I . k a v n a k l a r 

111 l ongııç E. Meslek Hastalıkları Kılavuzu. I I B Yayınları. Ankara. 1993 

[2| S.Kennedy. K.Toreıı. " I N J U R I E S A N D N O N - M A E I G N A N I D I S E A S E " . 
Paper and Pıılp Indtısiry. Etıcyclopedia ol Occııpatioııal Health and Safety. 
Vol. 3 - Pages 72.1-72.19 (Printed Versioıı). lEOGeneva. 1998. 
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1 S S K İstatistik Yıllığı. Ankara, 2000. 

|-4| K.feschke. ct ali. "OCC't P A T I O N A L HA/.AKDS A N D C O N T R O L S " , 
Paper and Pıılp IndtKtıy Ineyclopedia ot"Occııpational Health and Safety. 
Vol. 3 - Pages 72.1-72.19 (Priııted Versioıı). II OCİeııeva. 1998. 

|ş| A.Öztürk. N. lapyı. 2000-2001 Y I L I N D A İ / M İ R İSCıÜM D I . Y A P I L A N 
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Sağlığı ve İşveri Hekimliği Günleri. 22-24 Mart 2002. l/mir. . 

|6| O/kan Köse et ali. Assesnıent of hearing loss aıııong vvorkers vvorking iıı 
noisy env iroıımenis. International Pııhlie Health C ongıess. Oetober 8-12 
2000. İstanbul 

G.Vural et ali. Ilıe effeets of industrial noise on hearing. International 
Public Health Congress. Oetober 8-12 2000. İstanbul. 

|8| I aDoıı .1. Oceııpational Medieiııe. Appleton & l.aııge. 1997 





İ Ş Ç İ S A Ğ L I Ğ I V E İ Ş G Ü V E N L İ Ğ İ N D E K İ Ş İ S E L 

K O R U Y U C U M A L Z E M E I . I R 

İ N V V O R K E R H E A L T H A N D O C C U P A T İ O N A L S A F E T Y -
P E R S O N A 1 . P R O T E C T I V E K O I 1 1 P M E N İ 

Kim. M ü h . E R O L K l R A İ . 

Mcska V a k f ı İktisadi İşletme (.cııel M ü d i i r i i 

I s tanhu l -Tü ıkiy e 

Su ııııııar> 

Iıı mır day. coııtiııııoıislş developıııeııt. persoııal proteetive equipnıeııt in lıumaıı 
body in aeeordiııg to proleelioıı. seetioııs sııelı as to. 

Respiralory vvays. eyes. and face. lıead. ear. Iıaııd. foot. body proteetors. 
w itli vvarııing sigıı and baııd. 

\Vorker lıcaltlı and occııpatioııal safety orgaııizalion. occııpatioııal safety 
respoıısibilitics. 

General kııovvledge aboııt daııgeroııs occurred uoık place. 

O/et 

(üiniimii/dc sürekli geliştirilen kişisel koruyucuları, insan vücudunda korudukları 
bölgelere göre sıralaması şöy ledir. 

Solunum yolları, göz ve yiiz., baş. kulak. el. ayak. gövde koruyucuları ile 
ikaz levha ve şeritleridir. 

İşçi Sağlığı \e İş Güvenliği Organizasyonu. İş Güvenliği Sorumlusu. 

İşyerinde oluşan tehlikeler hakkında genel bilgiler. 

I. ( . i r i ş 

Sanayileşme ile birlikte oluşan yeni makineler birçok riskleri de beraberinde 
getirmişlerdir. Bu riskleri azaltmak için bazı koruyucu önlemler alınmıştır. 
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Hu önlemler sırası ile. Tehlikeyi kaynağında yok etmek, lelılike kaynağını 
kapatmak ve engellemek. Kişisel koruyucu vermek ve kullandırmak. 

kişisel koruyucular genelde insan bedeninin belli yerlerini, işyerlerindeki 
çalışmalar esnasında bir takım tehlikelere karşı korumak için geliştirilmişlerdir. 

İşçiyi tehlikelerden korumak için verilecek kişisel koruyucularda esas iki ilke: 

1. Verilecek kişisel koruyucunun yapılacak işe uygun olması. 

2. Kullanılacak kişiy e rahatsızlık vermemesi. 

İşçiye verilen kişisel koruyucu yapılan işe uygun olmazsa koruyucu görevini 
yapamaz, ayrıca işçiye zarar da verebilir. Örneğin, gerilim altında çalışan bir işçiye 
alüminyum harcı verilmesi o işçiye korumaktan öle zarar verir. 

(icııellikle işçilerin kullanmayı zor kabullendikleri kişisel koruyucular, kullanım 
esnasında işçiyi rahatsız ediyorsa, bu kişisel koruyucuları kullanmak istemezler. 

Sürekli geliştirilen kişisel koruyucuları insan vücudunda korudukları bölgeye göre 
şöy le sınıflaıulırahiliriz. 

I Baş ve Yüz Koruyucuları. 2. Kulak ve Göz koruyucuları, .>. Solunum Yolları 
Koruyucuları. 1 I I ve Ayak Koruyucuları. 5. Gövde Koruyucuları. 

II. Baş ve Y i i z K o r u y u c u l a r ı 

liııret 

İşçi Sağlığı \e İş Güvenl iği Tii/.üğü'nde içinde bir ayar kayışı. İlle veya 
bantlar bulunan ve başı darbelere karşı koruyan sert bir başlık biçiminde 
tanımlanan baret. başlarına bir cismin düşmesi, çarpması veya vurulması 
tehlikesi olan işlerde çalışan işçilerin kullanması gereken, başa iyi oturan, 
yanmaz veya ağır yanar malzemeden yapılmış bir kişisel korunma 
malzemesidir. Elektrik tehlikesi olan yerler için tamamen iletken olmayan 
malzemeden yapılmış olmaları gerekmektedir. 

Baretler, fiber, plastik ve alüminyum yapılmış olabilir, barctleriıı kullanımını 
sağlamak için giyen kimseleri rahatsız etmeyecek ağırlıkta ve her başa uyacak 
ayarlı baş bantlı olmalıdır. Baretiıı iç kışını çapraz baııd arasında 2 cııı boşluk 
bulunmalı dış etkileri başın her taralına aynı biçimde dağıtabilmek için. barctleriıı 
normal ağırlığı >0(1 gr. dır. 

Baretler düşme mesafesine göre başı 10-15 kg.'lık düşen parçalardan korurlar. 
Plastik bir baıelin ömrü 5 yıldır. Güneşin altında çalışan işçilerin baletlerinde 
hovıın koruvucıı bulunmalıdır. 
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Kullanım Yerleri: İnşaatlar, trafo ve İ T İ hal hakim ekipleri, çelik 

konstrüksiyon ve montaj işleri, elektrik santralleri, maden ocakları, demir 

çelik sanayiinde, vinçlerin çalıştığı bölgelerde v.h. yerlerdir. 

Şapkalar ve Kasketler 

Saçları dönen makinelerden \e kirlerden korumak için giyilir Kaynak işlerinde 
torna işlerinde, dokuma işlerinde, asil ve kı\ilcim sıçrayabilecek işlerde, 
marangozhanelerde vc tozlu işlerde kullanılır. Asit işleri için aside dayanıklı 
kıv ilcini sıçramalarında ateşe dayanıklı malzemeden yapılmalıdır. 

Başörtii ve Saç l ilesi 

Daha ziyade kadın işçiler kullanırlar, saçlarını dönen aksamlardan korumak için 
bilhassa dokuma makinelerinde bu tehlike mevcuttur. 

Yiiz Siperi 

Ayarlı bir bantla başa tespit edilebilen. ınafsallı şekilde indirilip kaldırılabilcıı. 
yüzii kısmen veya tamamen dış etkilere karşı koruyan saydam malzemeden 
yapılmış bir kişisel korunma aracıdır. Kimyasal ve metalik sıçramalar ile 
kıvılcımlara karşı yiizü ve gözleri korumak için kullanılır. IMcksiglastaıı imal edilir. 

Isı Siperi 

Genellikle demir çelik sanayi, haddehaneler ve lav fırınlarında kullanılan ısı 
siperleri krom-ııikel veya paslanmaz çelik telden örülmüş kafes şeklinde harclc 
monte edilmiştir. Yüzii ısıya karşı korur. 

Kaynakçı Yüz Siperi 

I I ile luüılan veya işçinin müdahalesi olmadan gerekli bir yere tespit edilerek 
gözleri ve yüzü koruyan saydam siperdir. Gövde kışını fiberglastan veya kralı 
kağıttan yapılmıştır. Kaynak ışınlarından yiizü ve gözleri korur. 

. İ v/7 Başlığı 

Başı vc yiizii kimyasal maddelerden özellikle asit sıçramalarından korumak üzere 
kullanılır. Omuzları da örten aside dayanıklı malzemeden yapılmış olup. yüz tarafı 
geniş görüş sağlama için şeffaf vc aside dayanıklı malzemeden yapılmıştır 
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I I I . K u l a k vc ( î ö z K o r u y u c u l a r ı 

Kıılııklık ve Kıılıık Tıkaçları 

İşçi Sağlığı vc İş Güvenliği lü/.üğii'nde "Ağır ve tehlikeli işlerin 
yapılmadığı yerlerde, gürültü derecesi 80 desiheli geçmeyecektir. Daha çok 
gürültülü çalışmayı gerektiren işlerin yapıldığı yerlerde, gürültü derecesi en 
çok 95 desibel olabilir, ancak, bu durumda işçilere başlık, kulaklık veya 
kulak tıkaçları gibi uygun koruyucu araç ve gereçler verilecektir 
denilmektedir. 
Gürültünün insan kulağına /arar vermemesi için kullanılan kulaklıklar lincan 
tipinde, özel plastikten yapılmış vc kulağı tamamen örten kulak İlticanı, yastığı vc 
baş bandından oluşmaktadır. Gürültüyü çeşitli frekanslarda 15-40 desibel a/altırlar. 

kulak tıkaçları ise slikoıı kauçuktan yapılmış olup. gürültüyü 15-30 desibel azaltır, 
kulaklık veya kulak tıkaçları, biiyük kazan vc laıık üretilen atölyelerde, kompresör 
veya havalı tabancalarla çalışılan yerlerde ve dokuma tezgahlarında çalışanlar 
tarafından kullanılır. 

(iözlük ter 

(iü/ler zararlı ışınlara, tozlara, asit buharlarına karşı korunur. Gözlükler rahat, 
hatasız, göze zarar vermeyecek şekilde olmalıdırlar. Ichlikcli sıvılar ve gazların 
göze kaçmasını önlemek için kullanılanları tamamen kapalı olmalıdırlar. Parça 
sıçraması vc ışığa karşı kullanılanlar yanlardan açıktırlar. Şayet yanlardan ışık 
gelme tehlikesi varsa, gözlük yandan da kapalı olmalıdır. 

(iö/liik camları renkle veya beyaz olabilirler, işin şeklini göre hillı assa ışığa karşı 
kullanılanları renklidirler. I ırınlara yüksek sıcaklıkla bakmak için kullanılan 
camlar ıııavi veya yeşil olmalıdır. Halen gözlük takanlar için gözlüklerinin 
üzerinden kullanılan çerçeveler vardır. 

koruyucu gözlükte kullanılan caııı veya saydam plastik mal/eme işe uygun ve 
dayanıklı olmalı ve normal görmeyi bozacak duruma gelen gözlükler 
kııllandırılmamalıdır. 

(iözliik Çeşitleri 

Atölye Gözlüğü 

kırılmaz camlı, yanlarında üçgen şeklinde pleksiglas koruyucuları bulunan 
gözlüktür. Bu gözlükle, atölyelerde . kesme, zımba, perçin, raspa ve kuru taşlama 
işlerinde çapaklara, sıçrayan parçalara ve kıvılcımlara karşı gozii korur. 
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Tam Koruyucu Gözlük 

Bu gözlük. gö/leri. lo/. alkali \e asitlere karşı korumak ii/.ere cam etrafındaki 
çerçeveleri yti/e kolayca uyan yumuşak ve şeffaf kauçuktan, üzerinde bulunan 
havalandırma delikleri sıçrayarak sıvının girmesini önleyecek biçimde y apılmıştır. 

Gaz ve Duman Gözlüğü 

Ciö/leri rahatsı/ eden. ga/. duman, ve buğuların bulunduğu zararlı ortamlarda 
çalışan işçilere, çerçevesi gö/leri sıkıca çevreleyen ve ii/erinde havalandırma 
delikleri bulunmayan ga/ ve dumana dayanıklı kauçuktan ve buğulanmayı 
önleyecek biçimde yapılmış koruyucu gözlük kullandırılır. 

Kaynakçı ve Dökümcü Gözlüğü 

Oksijen kaynağı, kesme, ocak veya döküm işlerinde çalışan işçilere verilen bu 
gözlüklerin çerçevesi gö/lere iyice oturmuş yumuşak kauçuktan olmalıdır, (iö/lük 
camları beyaz \e ii/eriııde hareket edebilen renkli camlardan yapılır. Oksijen 
kaynağı ve kesine işlerinde gözlük caıııı koyıı kahverengi, fırın ve döküm işlerinde 
ise ıııav i veya yeşil olmalıdır. 

IV . S o l u n u m Yo l la r ı K o r u y u c u l a r ı 

Kendimi/ zararlı ga/lardan korumak istiyorsak onların solunum yolu ile 
vücudumuza girmesini önlemeliyiz. I o/lar da solunum yolu ile akciğerlere girer ve 
meslek hastalıklarına neden olurlar. Özellikle serbest silis, siliko/is dediğimi/ bir 
pııomokonyoz hastalığına neden olur. 

Iclılikeli ve zehirli ga/lar kiıııya sanayiinde ortaya çıkmaktadırlar. I n tehlikeli ga/ 
olarak karbon monoksit. sı\ı olarak da beıı/eıı bilinmektedir. 

İşçileri bunların etkisinden korumak için işin niteliğine göre ve ortama 
yayılan zararlı veya zehirli maddeye göre maske verilir. 
Maskelerde amaç. zehirli ve zararlı ortamda akciğerlere temiz hava girmesini 
sağlamaktır. Aynı anda gözii ve yüzü de korumak gerekiyorsa yarım yii/ maskesi 
kullanılır. 

Solunum yollarım korumak için gerek duyulan tehlikeli ortamlar şunlardır. 

Oksijen eksikliği olmayan, ancak toksit gazların bulunduğu ortam. 

Oksijen eksikliği. % 17 den az veya yokluğundan zehirli ortanı. 

Havadaki rahatsız edici veya zehirli partiküllü ortam. 
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Maske ile çalışmak işçiye zor gelir, ve eğer toz veya gazın kısa sürede zararlı etkisi 
belirgin değil ise. işçi maskeyi kullanmak istemez. İşçinin kullanmamakta 
direnmesi bilgisizliğinden başka bir şev değildir. 

Maskeler rahat olmalı, nefes almayı engellememeli. 

hııllıınıltııı Gaz ve Toz Maskeleri 

Tam Yiiz daz Maskesi 

Çeşitli gazlara karşı gözleri, yüzii ve solunum organlarını korur, konuşmaya ve 
duymaya engel değildir. Geniş görüş açılı panoramik, kırılmaz akı iI camlıdır. 
Üzerinde bir nefes alma, bir nefes verme ventili bulunmakta, ucuna büyük tip gaz 
veya toz filtresi takılmalıdır. Ayrıca hortum takıldığında basınçlı hava tüpü veya 
kompresörden alınan hava ile kullanılabilir. 

Yaran Yiiz Maskesi 

Zehirli veya rahatsız edici gaz, duman, tozlara karşı solunum organlarını korumak 
için kullanılır, sadece burun ve ağzı kapatır, kirli havayı atmaya ve buharlaşmayı 
önlemeye yarayan iki adet nefes verme ventili bulunur. Hava şebekesine 
bağlanabilen hortumla da kullanılabilir. 

Gaz Fililreleri 

Her türlü zehirli gaza emprcnye edilmiş aktif kömürlü lllitrelerdir. Zehirli 
maddelere göre tiplere ayrılmıştır. Kullanım süresi kullanıcının akciğer yapısına, 
ortamdaki zehirli maddelerin yoğunluğuna ve havadaki neme göre değişir. 
Örnekler: 

A Tipi: Organik gaz ve buharlar ve çözücüler. 

Aseton, benzol, fenol, trikloretilen. tolııen, metaııol v.h. 

li Tipi: Asit gazlar (İnorganik) gaz ve buharlar. 

Arsin. bronıin, klor. fostiıı. halojenler, nitrik asil. v b. 

E Tipi: Kükürt dioksit. hidrojen siyanit (piirsik asit), siilfirik asit. 

k Tipi: Amoııyak'a karşı Y E Ş İ L R E N K L İ I İL İ I RE . 

CO Tipi: Karbon moııoksite karşı. 

IIG Tipi: Cıva buharlarına karşı. 

NO Tipi: Nitroz gazları, nitrojen oksit. ozon. 
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F Tipi: Yangında oluşan /eli iri i dumanlar, karbon dioksit. hidrojen sülfür, 
süllürdioksit. hidrojen siyanid. 

Z Tipi: Zirai ilaçlara (pcsıisitlerc) karşı. 
I» I. P2, l>3 rİPİ: Zararlı, zehirli ve inert tozlara karşı. 

Kullanırken göz önünde bulundurulacak en önemli nokta, havadaki oksijen 

miktarının %16 'dan az olmaması, zararlı gaz veya buhar oranının "<>0.5 

geçmemesi ve karbon monoksitin hiç bulunmaması gerekir. 

Küçük tipleri, kısa süreli, büyük tipleri ise uzun sürelidir. 

Ciaz filtrelerinde kullanım süresi, gazlı ortamda gazın kokusu duyulduğunda, toz 
filtresinde ise solunum zorlaştığında bitmiş olacağından atılıp yenisinin takılması 
gerekir. 

Caz filtrelerinin depolama süreleri: A 1 ipi 5 y ı l . B tipi 4 y ı l . I . k. l ig . tipi 3 y ı l 
dır. Mühürlü bandı ve tapası açıldığında. Kullanılmasa bile en fazla 6 av sonra 
atılmalıdır. 

Hortumlu Maskeler 

Hortumlu maskeler, yüzü ve solunum sistemini koruyucu cihazlardır. İki çeşidi 
vardır. Birincisinde kompresörden filtre edilmiş basınçlı temiz hava. dayanıklı ve 
fleksbil hortumla kullanan işçinin maskesine gelir, belde bulunan hava ayar ventili 
ile kompresörden gelen basınçlı havanın kontrolü sağlanır. Genellikle, atmosferin 
çok kirli olduğu veya oksijen yetersizliği bulunan yerlerde ve özellikle, tankerlerde, 
silolarda, kanalizasyon vc lağımlarda, gemi ambarlarında kullanılır. 

Bu sistemde kompresörden hava gelmemeni olasılığına karşı gerekliğinde otomatik 
devreye girecek ayrıca bir basınçlı hava tüpü bulunur. 

İkincisi ise. ucunda filtre takılmış, en az 4 cm. çapında ve 7.5 m. Uzunluğunda 
hortum ile tam yüz maskesinden oluşur. Hava normal olarak solunum ile hortum 
içerisinden maskeye gelir. Ayrıca hava kay nağına yani kompresöre gerek yoktur. 

Basınç Tiiplii Maskeler 

Sırtta taşman ve içinde hava veya oksijen bulunan tüp. fleksibil hortum, hava vey a 
oksijen akımını sağlayan regülatör vc tam yiiz maskesinden oluşur. I ıı az >0 
dakika şiire ile kullanılır. 

Regülatörü, değişik kişilerin ciğer yapısına göre nefes almada ihtiyaç göstereceği 
kadar temiz havayı veya oksijeni, sırtında taşıdığı tüpe göre verebilecek şekilde 
kendiliğinden ayarlıdır. Nefes vermede, oksijen veya hava akımı kesilerek 
harcanması önlenmekte ve tüpiin dana uzun şiire kullanılması sağlanmaktadır. 
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Genellikle oksijensiz ve zehirli atmosferlerde kullanılır. 

Kendiliğinden Oksijen Sağlayan Maskeler 

Tahlisiye C ihazları: Basınçlı oksijen liipü bulunan bu cihazda ayrıca 
solunum torbası, solunum hortumları, kirlenen havayı (karbondioksit) temizleyen 
(absorbe) filtresi, havca uiıiş ve çıkışı ayarlayan regülatörü, soğutucusu ve tanı yüz 
maskesi bulunur. 

Bu cihaz kapalı devre sistemle atmosfer havası ile ilişiği bulunmadan solunumu 
sağlar. Verilen nefes önce filtreden geçerken içindeki buhar \c karbondioksiti 
absorbe eder. Sonra nefes torbaya geçerken eksilen oksijen tüpten tamamlanır. 
Oradan, soğutucudan geçerek maskeye girer. Bu işleııı solunum oranına göre 
otomatik devam eder. 

I tipteki oksijen bitene kadar 4 saat süre kullanılır. Genellikle, yer altı madenlerinde 
ve itfaiye kuruluşlarında kurtarma ekipleri kullanır. 

Kimyasal Reaksiyonla (Oksijen Üreten) C ihaz: Bu cihaz, zehirli gazlar 
bulunan atmosferlerde veya yetersiz oksijen bulunan yerlerde kullanılır. Bu cihazda 
tahliyesine cihazında bulunan oksijen eden s e maskeye kimyasal reaksiyon sonucu 
oluşan oksijen veren kanişler vardır. Kaııisterden geçen temiz hava solunum 
torbasında soğuduktan sonra maskeye girer. 

Köıııür madenlerinde patlama, yangın se göçtik sonrası havasız kalan kişilerle 
kaçıp kurtulmada kullanılır. Kullanım süresi '/? saattir. 

Yangından Kaçış Maskesi 

Hastane, otel. okııl. ofis gibi insanların toplu olarak bulunduğu yerlerde hazır 
durumda bulunur. Yanan binaların yoğun se zehir dumanlı odalarından kaçış için 
kullanılır. Bu maske hem alev, Iıeııı 1000 "C sıcaklık. Iıeııı de zehirli gazlardan 
(karbondioksit, hidrojen sülfür, sülfiir dioksit. hidrojensiyanit gibi) korur. 

Toz ve Duman Maskeleri 

Mekanik I ilİreli 

Asbest, çimento, gübre, metalürji sb. sanayi dallarında işyeri ortamında oluşan toz 
s e sis altında çalışan işçileri korumak için kullanılır. Nefes maskenin filtresinden 
alınır, ayrı bir verniklen dışarı atılır. Filtresi özel olarak dokunmuş elyaf keçeden 
yapılmıştır. Kirlendiğinde değiştirilir. 
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Aeresol Filtreli 

Daire ve labirente benzeyen selüloz lifleri birbirine sakıtı sık mikroskobik 
aralıklarından havanın siizülüşünü sağlar. Nefes alındığında hasada uçuşan sert ve 
kiiçük mikron düzeyinde parçacıklar halinde tozlar ve dumanlar (aeresol) mekanik 
olarak filtre tarafından tutulur. Genel olarak zararlı tozlar için kullanılır. 

Silis tozları, kurşun ve metal dumanları gibi. 

Siiıtger Toz Maskesi 

Gövdesi süngerden yapılmıştır, kaba s e rahatsız edici tozlar maskenin dış 
yüzeyinde tutulur, hatiftir, sık sık temizlenebilir. Nefes verme ventili ile ıslak nefes 
dışarı atılır. 

Kömür, tahıl. deri. çimento, un. kireç, tekstil sanay iinde kullanılır. 

V . E l ve A y a k Ko ruyucu l a r ı 

İş kazalarında ve meslek hastalıklarında en çok etkilenen insan organı el se ayaktır. 
Bu nedenle, bu organların isi korunması gerekmektedir. İşçi Sağlığı ve İş 
Güvenliği fiizüğü niin 530. 531. se 532. maddeleri bu organların korunmasına 
ilişkin hükümleri içermektedir. 

Eldivenler 

I I ve kolların korunması için kullanılacak eldivenler, işçinin ellerine ve 
yapacakları işe tıygım seçilmiş olmalıdır. Örneğin; saç kıvırma ve kas nak işlerinde 
deri. kimyasal işlerde plastik, elektrik işlerinde kauçuktan yapılmış eldiven 
kullanılır. Ayrıca astarlı olanlar, ellerin terlemesi sonucu oluşan koku dolay ısı ile 
üreyebilecek bakterileri barındırmayan yapıya sahip olmalıdır. 

Matkap, pres. torna gibi döner akşamlı tezgahlarda çalışan işçiler eldiven 
kullanmalıdır, /.iıa makinenin dönen kısmı eldiveni yakalayıp, kolun kopmasına 
veya kırılmasına neden olabilir. 

Kimyasal Maddelere Dayanıklı Eldiven 

Mekanik etkiler ile aşındırıcı, y ıpratıcı, zehirli maddelerle veya sürekli olarak sıı 
içinde el ile yapılan çalışmalarda kullanılır. Yapılan işte kullanılan kimyasal ham 
maddenin cinsine göre eldivenlerin malzemelerinde farklıdır. Özellikle. PVC den 
ve sinil kauçuktan yapılmış eldivenler, petrol yağları, parafin, asit kostik ve 
alkalilere dayaıııklıdır. 
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Ncoprcıı \e nitıil kauçuktan yapılmış eldivenler ben/eıı. linci gibi çözücülere 
dayanıklıdır. İler iki tiirde pamuk örgii ü/eri kalın kaplamalı olursa kesilmeye, 
aşınmaya veya y ırtılınaya dayanıklı olıır 

IIçıık ıv Yiiksek Gerilim Eldiveni 

I lektrik işlerinde en çok kullanılan ve kullanılması gereken biı ki>i>cI koruyucu 
mal/emedir kullanılan gerilimin değerine yalıtılmış olmalıdır. 2500 voli ile .»5(MI(I 
voli arasındaki gerilimlerde çalışanları korumada kullanılır I leklıikçileı. elleri ile 
çalışırken elektrik akımının viicuda girmesine eldiven taktıklarında engel olunur 

I leklı ikçileı in plastik bulaşık eldiveni kullanmaları sik rastlanan yanlış 
uygulamadır. Yalıtkan eldivenlerin üzerinde kullanma gerilimleri ile yalıtkan 
eldivenlerin üzerinde kullanma gerilimleri ile yalıtkanlık özellikleri belirtilmelidir 

I ateks malzemeden yapılmış ölüp. et kalınlığı gerilime göre 0.9 mııı "den 2.2 nıııı 
ye kadar değişiktir Yalıtkan eldivenler, sik sik muayene edilmeli ve kullanmadan 
önce bunları iyi durumda olduklarından ve çatlama, yırtılma, hatla küçük deliklerin 
bile olmadığı tespit edilmedikçe kullanılmamalıdır. 

Isı Eldiveni 

400 C deıı 2000 ( ye kadar olan sıcaklıktaki çalışmalardan aşırı sıcaktan ve 
mekanik etkenlerden elleri korur, özellikle, itfaiye teşkilatlarında, dökümhanelerde 
ve yüksek fırınlarda kullanılır. Hu eldivenler canı elyal iizeri ali'ıminizc kaplamalı 
kumaştan veya keçe kumaştan imal edilmiştir İki veya beş parmaklı olarak 
yapılmış iki türü bulunmakladır. 

( elik Örgü Eldiven 

Özellikle, cam. ıııetal ve ambalaj sanayi ile el kesim işlerinde kullanılır, 
kesilmelere, mekanik ve kimyasal etkilere dayanıklı olması için çelik tel iizeri 
naylon ve kev lar kaplanmış özel bir iplikten dikişsiz olarak örülmüştür. 

\tiilye İş Eldiveni 

Mekanik etkilere, örneğin, kesilmelere, pürüzlü ve keskin yüzeylere, delinmelere 
karşı elleri korumada kullanılır. I I içi ve parmaklar kromlu deriden yapılmıştır, 
kısa ve uzun koııçludur. 

Kaynakçı Eldiveni 

kaynakçının, kaynak ışınlarına, ultraviyolc ve enfraruj ışınlarına karşı ellerini 
korumada kullanılır lamamı kromlu deriden yapılmıştır, avuç içi. mekanik 
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etkilere, aşınım, delinme, yırtılmaya karşı deıi takviyelidir, konçları ıı/ıındıır. 
Standart boy. 46 cııı. d ir. 

Parmak koruyucuları 

Parmakları aşındıran ba/ı işlerde, ö/ellikle kiiçük metal parçaları ile çalışılan 
işlerde deri veya lastikten yapılmış parmak koruyucuları kullanılır 

Bitek Koruyucuları 

ka/nıa. deline işlerinde, pııomatik çekiçle yapılan işlerde bileği korumak için 
kullanılır ( anı kesine işlerinde, kesilmeye karşı çelik öıuiilü bileklik kullanılır 

kolluklar 

Vtcşe. suya. yakıcı sıvıların sıçramasına karşı \c canı kesme işlerinde kesilmeye 
karşı kolluk kullanılır. Işınlara karşı olanlar deriden, aşırı sıcağa karşı olanlar 
alümini/c kaplı cam elyaf kumaştan, yakıcı \c aşırı sıvılara karşı olanlar d7a 
plastik mal/cmcdcn yapılmıştır 

/> iyakkabıları 

\gıı ve yuvarlanabildi mal/emenin kaldırılıp taşındığı işlerde, çivi balinalarına, 
erimiş metal sıçramalarına karşı emniyet ayakkabısı kullanılır 

t, ıvi batmalarına karşı ayakkabının ayakla taban arasına alüminyum veya 
çelik altlık konulur. 

Dökümhane ve i/abe fırınlarında çalışanların ayakkabılarının allı tahtadır. 

Düşen ağır parçaların olduğu işlerde işçilerin ayakkabılarının ii/erine metal 
bir koruyucu takılır. Ayakkabının burnuna konan bu metal bombeler, lııı. 

iikseklikteıı düşecek 20 ku. ağırlığına dayanıklı olmalıdır. 

I leklrik işlerinde çalışan işçilere yalıtkan ayakkabı verilmelidir Hu 
ayakkabıların altı yüksek gerilime dayanıklı lastikten olur. I lektiıik işinde 
çalışan işçilere çiv ili veya kabaralı ayakkabı giydirilme/ 

Asit ve kostuklcrle çalışan işçilere, lasiik veya ben/eri mal/eıueden 
yapılmış vc bu maddelere dayanıklı, çi/ıııe veya ayakkabı verilir 

kıvılcımın tehlikeli olduğu işlerde çalışılan işçilerin ayakkabılarında, çelik 
veya deıııir çiv i. kabara, burun demiri, nalça gibi ıııetal kısımlar bulunma/. 
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I.ııstik Çizmeler 

Nemli. ıslak veya su içinde çalışanlar ile asilli veya çöziicülü şerlerde çalışanların 
ayaklarını korumada kullanılır. İnşaatlarda kullanılacak olanların tabanı ve hunimi 
çelik takviyelidir. Asite dayanıklı olan PVC ınal/emeden. solsentlere dayanıklı 
olan N İTR İ I ınal/eıneden yapılması gerekir. 

Titreşim Giderici iyakkııhı 

Delıııe işlerinde, basınçlı hasa ile çalışılan işlerde titreşimden viicul içi organlarını 
korumada kullanılır. I abanı, vibrasyonu azaltıcı özel geliştirilmiş plastikten 
yapılmıştır. 

Tozluklar 

Bacakları ateşe se sıçrayan kısıklına karşı korur, kaynak işlerinde, 
dökümhanelerde se izabe fırınlarında çalışan işçiler için kullanılır, lo/luklar. 
pantolon veya tuluııı s e ayakkabı üzerine giy ilir. 

Paça Bağı 

Pantolon paçasının hareketli parçalara takılmaıııası. tozlu ortamda pantolon 
paçasından tozların girip cilt hastalığına neden olmaması için kullanılır Rahatlıkla 
u/ayahilen siyah se kırınızı lastikten iıııal edilir, (ienişliği 5 cııı ıı/uııluğu. 25 cııı. 
ucunda kopçaları bulmaktadır. 

Tırmanma Mahmuzu "Aytıkçık " 

Direklere çıkmak için kullanılan demirden yapılmış, ayakkabıların altına giyilen 
tırmanırken düşmemek için kullanılan bir malzemedir. Bunların uçlarının sisı i s e 
keskin olarak saklanması gerekir. Ayakçakların kayış se tokaları Mk Mk kontrol 
edilerek kayış delikleri kenarında yırtık olup olmadığı, tokaların şekilleri nin 
bozulup bozulmadığı araştırılmalıdır. Bo/ukluk görüldüğünde kullamlmaıııalıdıı 

VI . G ö v d e K o r u y u c u l a r ı 

İşçilerin vücudunu iş yerinin se çesrenin zararlı etkilerinden korumak ıçiıı. ayrıca 
kendi elbiselerine zarar sererek bunları sokakta giyilmez duruma getirecek işlerde 
işin özelliğine göre koruyucu giyim eşyası iş elbisesi serilir. 
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Ceket-Pantolon 

Genellikle atölyelerde çalışan işçilere verilir, işin türüne ve çevre koşullarına göre 
pamuk, keten, yün ve sentetik kumaştan olabilir. Yünden olanlar soğuk ve sıcak 
işlerde çalışanlara verilir, işçinin beden ölçüsüne uygun olmalıdır. 

Ttılıım 

Teıııi/leyiciler. marangozlar, kaynakçılar giyer, inşaat işçilerine bahçıvan tipi keten 
veya blucin kumaştan yapılmış tulum verilebilir. 

Önlük 

İşçinin vücudunun ön yüzünü ısıya, aside, kıvılcım sıçramalarına, ıslaklığa karşı 
korur. Ateş karşısında, ocak önünde, kızgın veya erimiş madenlerle çalışan işçiler 
ve kaynakçılar için önlükler, yanmaz veya deri gibi zor vanan malzemeden yapılır, 
asitlerle çalışına yapan işçilere kauçuk önlükler, radyoaktif maddelerin etkisinde 
kalan işçilere de göğsü de örten kauçuk önlükler verilir. 

Işık Yansıtan Uyarı Elbisesi-Yeleği 

Bu tür elbise ve yelekler yol yapım ve onarımlarında trafiğin durdurulamadığı 
duruııılarda kullanılır, kolsuz. Kafadan geçen. ışığı yansıtan şeritleri bulunan elbise 
veya yeleklerdir. Işığı yansıtan şeritler, beyaz. sarı. turuncu renklerde olur. 

Isıya ve Aleve Dayanıklı Elbiseler 

Aşırı ve zararlı ısı radyasyonundan vücudu korumada özellikle itfaiye 
teşkilatlarında, dökümhanelerde kullanılır. Bıı elbiseler, üç kat kumaştan 
oluşmuştur. Üst kat. yangına yaklaşım elbiselerinde 700 "C"a dayanıklı, yangına 
giriş elbiselerinde 1200 "C'a dayanıklı cam elyaf üzeri alüminizc kaplı kumaş, orta 
kal ısı geçirgenliği az 400 "C-600 "C dayanıklı ııome\ keçe kumaş, alt kat ise 
nonıex astar kumaştır. Yangına giriş elbiseleri, temiz hava tüplü maske ile 
kullanılan yekpare tiptedir. Başlıkta içinde baret ve ön kısmında yüksek ısıya 
dayanıklı cam bulunmaktadır. Bu elbiselerde S O I . A S kuralları geçerlidir. 

Yağmurluk 

İşçiyi yağmurdan ve ıslak ortamın zararlarından korumada kullanılır, yağmurluk, 
kaynak dikişli ve dayanıklı fcrımıarlıdır. Boyu diz kapağının hemen alımdadır, 
kumaşı P V C kaplı pamuklu dokumadır, kesinlikle sudan ve soğuktan 
etkilenmemesi gerekir. 
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İtfaiyeci Yağmurluğu 

Alev alma/. PV( kaplı pamuklu dokıınuı kumaştan yapılmış. sırt. göğiis vc 
kolonlarına reflektil yani yansıtıcı şeritler ılikilıniş illaiye teşkilatlarında kullanılan 
palto şeklinde bir koruyucu ınal/eınedir. Kumaşı alev almaması için. kıvılcımdan 
tutuşmayacak şekilde emprenye edilmiştir 

/elıiıli dazlara Dayanıklı Elbise 

Zehirli ve zararlı gazların bulunduğu ve oksijensiz ortamlarda vücudu vc solunum 
yollarını korumada kullanılan koruyucu elbisedir. Temi/ hava liiplii maske ile veya 
dışarıdan basınçlı tenıi/ hava şebekesine bağlı ınaskc ile kullanılması gerekir. 
I İbişe, başlık, tulu. eldiven, çizme, tam yü/ maskesi vc hava sisteminden oluşuı 
I Ihiscııin kumaşı işyeri ortamındaki gazın tiiriine göre değişil 

Emniyet Kemerleri 

Yüksekliği tabandan 3ın den daha fazla olan düşme veya kayına tehlikesi bulunan 
yerlerde çalışanlarla, kiremit döşey icilerine. oluk vc her türlii diş cephe boya işleri 
yapanlara, gırgır vinçleri çalıştıranlara, kııyu. lağım, galeri gibi derinliklerde 
çalışanlara emniyet kemeri verilmeli, ve kullaıulırılmalıdır. Ayrıca, elektrik ve 
telefon direklerinde çalışmalarda da emniyet kemeri kullanılmalıdır. 

V I I . İkaz L e \ l ıaları ve Şerit leri 

kazaları ve meslek hastalıklarını önlemek ii/ere uyarıcı ve eğitici olarak kullanılır, 
bu levhalar, ilk bakışta açık ve seçik, anlaşılır olmalıdır. Renk kompozisyonu, göze 
hoş gelecek şekilde, yazıları ise rahat uzaktan bile okunabilınelidir. İkaz levhaları, 
yapılan araştırmalara göre. belirli bir süre sonra alışkanlık yaptığından işçiler 
tarafından fark edilemezler, bu nedenle, özellikle öğretici olanlar sık sık 
değiştirilmelidir. 

İkaz lieııklcri 

A B D İşçi Sağlığı ve İş Güvenliği kanunu OSMA ya göre: 

Sarı-Sarı Siyah Şeritler: I iziksel ve mekanik tehlikeyi. 
Mar-San Şeritler Radyoaktif tehlikey i. 

) eşil /•'on: İlk Yardımı. 

Kırınızı-Heyaz. Kırınızı loıı. Yangın ve I utuşına tehlikesini. 

Mavi Şerliler. Bozuk malzemeleri belli etmesi için kullanılır. 
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Renk kullanmasının, kurallara bağlanmasından hu yana. iş kazalarımla azalış, 
verimde ise artış görülmüştür. 

Sanayide kullanılması gereken renkleri şöyle sıralayabilirsiniz. 
Sarı I ızıksel tehlikelerin bulunduğu yerler, çarpına, tökezlenme, düşme \eya 
sıkışıp ezilme ile bu tip tehlikeleri yaıalahileeek nitelikteki makine\e ekipmanlarla 
eşil genişlikle sarı \e siyah renk kullanılır. 

Örneğin: Makine ve tezgahların tehlikeli bölgeleri ile hareket halindeki 
kesici, \urueu kısımlarında \e kapakların açık bulunması halinde dişli kayış 
koruyucuların herhangi bir tehlikeye neden olabileceği düşünülerek turuncu 
renk kullanılır. 

Kırınızı Yangın söndürme istasyonları ve ekipmanlarında kırınızı renk 
kullanılır. 
)t'.>•// İlk yardım malzemeleri, ilk yardım çantaları, göz duşları, çeşmeleri, sedyeler 
ile ilk yardım levhalarında yeşil renk kullanılır. 

Mavi Mozıık malzeme \e cihazların kullanılmaması zorunluluğu bulunan yerlerde 
inşaat iskelelerinde, kazanlarda, asansörlerde, bakım ve tamirde kullanılır. 

Mor. Radyasyon tehlikelerine karşı uyarmak için mor renk kullamlıı 

İİMIZ. Levha ( eşitleri: 

İkaz levhaları, üzerindeki renklerine \e işaretlerine göre 5 sınıfa ayrılır. 

1- Yasak ifade eden işaretler: /emin beyaz, şekiller kırmızı, yazılar siyah. 

2- l ka r ı ifade eden işaretler: /cinin sarı. şekiller ve yazılar siyah. 

ı- /orunlu kullandırma) ı ifade eden işaretler: /cinin ınav i. şekiller beyaz. 

4- Acil yardım yerlerini gösteren işaretler: /eıııin yeşil, şekiller beyaz. 
5- Yangın söndürücüleri gösteren işaretler: /emin beyaz, çerçeve ve lıaıl 

kırınızı. 

I III. İşçi Sağlığı ve İş Güvenliği Organizasyoııu-lş Güvenliği Sorumlusu 

Bir işyerinde çalışan işçilerin, sağlığının ve güvenliğinin sorumluluğu ve bu işlerin 
yürülünuinün yetkisi bir kişiye verilmelidir, (,'ünkii. üretimde yer alan sorumlular 
ve yetkililer, sadece üretimi düşündüklerinden işçilerin sağlığına ve güvenliğine 
yönelik tehlikeleri göremezler, (iörseler de gidermek için zaman ve parasal kaynak 
av namazlar. 
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Bu nedenle, iş güvenliğinden sorumlu ki>ı İş Güvenliği Mühendisi işyerinin çeşitli 
birin leıi ve bu birim başkanları arasında işbirliği sağlayarak işveriıule çalışan 
işçilerin sağlığının ve güvenliğinin korunmasını sağlar. 

/.V. İşyerinde Oluşun Tehlikeler Hakkında Genel Bilgi 

Çalışanların işyerlerindeki /.aıarlı olabilecek üretim prosesleri, üretim araçları, ham 
maddeler \e üretilen maddeler hakkında bilgilendirilmesi gerekir. 

Kişisel koruyucu malzeme kullanma zorunluluğunu getiren etmenler genel de ikiye 
ay rılır. 

1- İşyeri ortamında oluşan kimyasal ve biyolojik etkenler, zararlı, zehirli ve 
tahriş edici gazlar, buharlar. si\ dar. katılar, tozlar veya bunların karışımı. 

2- İşyeri ortamında oluşan liziksel ve çevresel etkenler.. Gürültü, vibrasyon, 
ışıma, aydınlatma. ısıyı mekanik- kesilme, düşme, darbe gibi etkiler. 

X. Referanslar 

111 Mine Safety Appliances Coınpany. 

|2| İşçi Sağlığı ve İş Güvenliği fiiziiğü. 

| Safety aııd Health Reguirmeııts ıııanual. 

|1| II O Eııcyclopedia of Occopatioııal Health and Safety. 

Çalışına Bakanlığı. Sanayide İşGüvenliği Eğitini Rehberi. 

|(>| National Safety and Health Ne\\s. National Safety C'ouncul. 



BASIM İŞLETMELERİNDE GÜRÜLTÜNÜN İŞGÖRENİN 
PERFORMANSI ÜZERİNE OLUMSUZ ETKİSİNİN 

İNCELENMESİ 

THE INVESTIGATION OF NEGATIVE EFFECTS OF 
T H E NOISEON THE W O R K E R S PERFORMANC E İN 

THE PRINTING HOUSES 

M e r i İ I L ( ; K N * , A r i f ÖZC'AN**,Ö/ı»iiI Y A M A N * * * 

A k i f K e m a l K A R A T E P E * * * 

* M a r ı ı ı a r a ( niversitesi Eczacıl ık Fakültesi 

* * M a r m a r a ( niversitesi Feıı B i l imler i Enstitüsü M a t b a a Eğit imi , 

* * * M a r n ı a r a İ niversitesi T e k n i k Eğ i t im Fakültesi 

M a t b a a Eği t imi Böl i i ınü 

İstanbul T ü r k i y e 

Su ınmary 

Noise is defiııed as a \oice-level. \\hich ıııakes tlıe hıınvatı uııeonıfortable. l or a 
person. tlıe ıııost iıııportaııt tlıiııg is his enıotioııal aıul physieal healtlı Distribııtioıı 
of vvorkers' healtlı w ili afleet botlı tlıeir perlbrıııaııee iıı tlıe uoıkiııg atıııosplıere 
and tlıeir hclıavior iıı tlıeir private life. 

Iıı tlıe last fılteen years. t here lıave beeıı physieal. elıeınieal. biologieal and 
psyclıological faetoıs. uhielı affeet tlıe healtlı ol priııtiııg \vorkers ııegalivcly as 
tlıey lıa\e a progressi\e iııdustrial re\ahıatioıı w itli. big maelıiııes. Iıı tlıe 
iııvestigalioııs earried oııi ııı tlıe priııtiııg lıotıses. tlıe ıııost eoıııınon. physieal elfeet 
\\hich \\as eaıııe aeross is tlıe noise ( above X5 db ). 

Iıı tlıe preseni investigation. Ilrst. tlıe level of noise 011 tlıe priııtiııg lıotıses (20 
differeııt) vvas nıeasııred soııoıııetrieally aıul a questioııııaire \\as perforıııed to tlıe 
uorkers related lo noise. Ilıeıı. pıactieal pıe-hearing tesis w ere earıied out. Iıı tlıe 
evalııation of resıılts. tlıe audiometrie lıeariııg tests on 20 uorkers \\lıo uould ha\e 
probable lıeariııg-loss problem I lıe deerease iıı tlıe perforınanee related lo noise 
and tlıe lıeariııg loss uere deterıııined. Iıı ılıe priııtiııg lıotıses. tlıe persoııal and 
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cnv ironmental precaıılions ucrc dcscribed in ılıe liglıt ol ılıe related aıliclcs ol ılıe 
vvoıkers hcalllı aml ılıe sceurılv of vvork regulatioııs. 

Ö / e t 

(üiriiltü istenmeyen. insanı nihaisi/ eden se> düzeyi olarak tanımlanmaktadır. Bir 
insan için en önemli değeı hiç şüphesi/ bedensel \c ruhsal sağlığıdır. İşgöreniıı 
sağlığının bo/ıılınası. gerek çalışma ortamındaki performansını gerekse ö/el 
yaşamındaki davranışını olıınısıı/ etkilemekledir. 

Son 15 yılda büyük makinelerle sanayileşen basını işletmelerinde işgöreniıı 
sağlığını olıınısıı/ etkileyen ll/iksel. kimyasal, biyolojik ve psikolojik etkenler 
bulunabilmektedir, hasını işletmelerinde yapılan incelemelerde ll/iksel bir elken 
olan gürültüye (85 db ü/eri) çok fa/la rastlanmaktadır 

Yapılan çalışmada, öncelikle orta ve büyiik ölçekli 20 basını işletmesinin 
işgörenlerinc giiriillü ile ilgili bir anket uygulanarak bu işletmelerin sonomelre ile 
gürültü düzeyleri ölçüldü. Daha sonra işgöreııler ii/erinde pratik ön işitme testleri 
yapıldı. Sonuçların değerlendirilmesinde işitme kaybı ihtimali olan 20 kişinin 
odiyomelrik işitme lestleri yapıldı. İşiiıııe kaybı ve gürültüye bağlı performans 
düşüşleri tespit edildi. İşyerlerinde işçi sağlığı ve iş güvenliğinin ilgili maddeleri 
çerçevesinde alınabilecek kişisel ve çevresel önlemler belirtildi 

I. ( . i r i ş 

Hepimizin ortak ar/ıısıı. yaşamımızı etkileyen en önemli faktörlerden biri olan 
sağlığımıza dikkat etmek ve bunu devam ettirmektir (ierek iş hayatımı/da. gerekse 
sosyal yaşantımızda sağlığa öııenı verilmediği laklirıle çeşitli kalıcı problemler 
oluşacağı aşikardır Her işyeri ortamında olduğu gibi matbaacılık alanında da 
sağlığa öneııı verilmediği ve ihmal edildiği taktirde çeşitli genel sağlık problemleri 
meydana gelcccklir. 

(iünlük yaşamının önemli bir bölümünü işyerinde çalışarak geçiren bir işgöreniıı 
çalışma hayatının kalitesinin kişisel ve çevresel bakımdan iyileştirilmesi ayrıca 
çalışma ortamının ve koşullarının mesleki risk ve tehlikelerden arındırılması onu 
mutlu ve verimli yaparak işletmenin ve ülkenin ekonomisine de katkı 
sağlayacaktır. Hu nedenle, matbaa iş yerlerinde sağlığı etkileyen zararlı faktörleri 
bildirmek ve matbaa çalışanları için sağlığı koruma konusunda birtakım önerilerde 
bulunmak bu bildirinin konusunu oluşturmaktadır. Bildiride basım işletmelerinde 
sağlığımıza elki eden etkenler genel olarak verilerek bunlardan biri olaıı gürültü 
üzerinde durulacaktır. 
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II. Uasıın İşlet meler inde bulunabi lecek İnsan Sağlığına Za ra r l ı 

Etkenler 

Biyolojik Etkenler 

Sağlık konusunda sürekli eğitim, çalışanlar ü/eıiııde sağlık kontrolleri, 
havalandırma, işveren tarafından sapılacak ııvarılar alınacak önlemlerden birkaçını 
teşkil eder 111. 

Ergonomik Etkenler 

I rgonoıııi, çalışına şartlarını, insan fi/solojisinc ve bilimsel esaslara usduıınak 
sıırelisle. serimi arllırıııasa çalışan bir sağlık hi/melidir Diğer bir deş imle. insan 
anatomi, li/soloji se psikolojisine uygun olarak işin dii/enlenınesi çalışmalarıdır 
I rgonoıııik etkenler: ekran önü çalışına, ekran (monitör), klasşe. işarctlesici. 
çalışına masası, dökiiınan koşma seıi. çalışına sandalscsi se aş ak altlığı olarak 
sıralanır |2|. |3|. 

kinıyıı\<ıl Etkenler 

Metaller, asit se alkali maddeler, çö/ücülcı (solsentler). u>/ halindeki kimyasal 
maddeler, diğer oıeanik ve inorganik kiınşasallar, ilaçlar, alkol, nikotin olarak 

Psikolojik Etkenler 

İşşcri onanımda sağlığın bozulmasında rol oynayan en önemli faktörlerden biri de 
aşırı çalışmadan, işe usuınsu/luklaıı ve insan ilişkileri arasındaki problemlerden 
doğan psikolojik faktörlerdir Psikolojik faktörlerin en önemli belirlisi sinir 
yorgunluğudur. 

Sosyo-k iiltiirel Etkenler 

Sosşo-kültiirel etkenler, toplumun gelenek, görenek, olanak vc değer 
kavramlarıdır. Sağlık, sosyal refahın ve kültür seviyesinin artması ile orantılı olarak 
olumlu ölçüde gelişim gösterir. Sosyo-kiıllürel faktörlerin sağlık ii/erine olumsuz 
etkilerinin kontrol allına alıııabilnıcsiniıı temel şartı sürekli eğilimdir |3]. 
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Fiziksel Etkenler 

Gürültü. titreşim, sıcaklık. ha\alaııdırma. aydınlatma, basınç gibi etkenlerdir. 

Gıiriiltii 

(iiirültü insan ve toplum ii/erinde olıınısıı/ etkiler meydana gel iren. istenmeyen ve 
/arar veren sesler topluluğu olarak tanımlanmaktadır. Gürültü, dalgalar halinde 
yayılan bir enerji olan sesin insan kulağında meydana getirdiği basıncın şiddeti 
saptanarak ölçülebilir. Gürültünün ölçüm birimi dB'dir. İnsanın ses şiddeti 
algılamasını gösteren uluslararası bir ölçü birimi olarak y ürürlüğe konmuştur. İnsan 
kulağının ilk dııyııın yaptığı ses şiddeti 0 dB'dir. Bu değere duyma eşiği denir. 1-40 
dB ise acı eşiğidir \c kulak daha la/la ses şiddetine dayaııanıa/. Basım sektöründe 
çalışan bir işgöreniıı sağlığına olıınısıı/ elki eden ve çalışına boyunca en fa/la 
ıııaru/ kaldığı etki gürültüdür. Basını sektöründeki en çok rastlanan meslek 
hastalığı da değişik oranlardaki işitme kayıplarıdır |5). 

Basını sektörünün çeşitli dallarında gürüllii ve titreşim kaynağı olan makineler: 4-5 
üniteli basını makineleri, kırına ve katlama makineleri, kıılıı yapıştırma, ktılıı kesim 
ıııakinaları. giyotin, kapak takına makinesi, rotasyon çalışan Ilekso. ofset ve ueh 
baskı nıakinalarıdır |6|. 

Tab lo 1. Değişik ı ı ıakina ve o r t a m l a r ı n ses basınç değerleri |3 | 

\lakina Teçhizat Ortam ( iıınılıu Kaynağının Ses 

Yüksek hızla çalışan 4-5 üniteli 102 

1 ahaka ofset baskı makinesi 

Kırma-kallaına makinesi 95 

kağıl kesme giyotini 94 

kazaıılı kulu kesim makinesi 105 

Kapak takma makinesi 97 

\V eb ofset baskı makinesi 94 

kutu yapıştırma makinesi 95 

Sakin bir orman veya kır 10-20 

Yaprak hışırtısı 5 

Normal sesle karşılıklı konuşma 40-50 

•446 



PAI'FR-C A K D H O A K I ) . INK . I ' K I M I V . 

(iiiriilliisii büyiik biiro 40-55 

Hareket halindeki iren gürültüsü I 10 

I la\alanan bir jetin 100 metre şakını 140 

I lavale çekiçler, otomatik torna te/gahı 100 

(ieııel olarak işyerinin devamlı \e yüksek düzeyde gürültülü olmasının. iş verimi 
üzerinde olumsuz etkileri olduğu kabul edilmektedir. İncelikli \c çok dikkat 
isteyen işlerde çalışanlar, gürültünün kendilerini rahatsız ettiğinden ve 
istemedikleri halde bazı hatalar yaptıklarından yakınırlar İşyerlerinde \e 
laboratuarlarda yapılan araştırmalarda, işgöreııleri rahatsız edecek düzeydeki 
gürültü koşullarında: insan hatalarına bağlı gecikmeler, aşırı malzeme kayıpları, 
belli uyarılara geç reaksiyon \c makine hatalarım fark etmede yavaşlık gibi 
gözlemler dikkati çekmektedir. Araştırmacılara göre. gürültülü ortamda çalışına, 
insanların titi/liğini ve incelikli iş görıııc alışkanlıklarını olumsuz bir şekilde 
etkilemekte ve iş kazaları olasılığını da artırmaktadır |7| 

Ancak genel olarak görülen sorunlar şunlardır: 

• (ieçici ve kalıcı işitme kayıpları 

• Kan basıncında artına 

• Vücut salgı bezlerindcki hormon salgılanmasında değişim 

• (iöz bebeği değişiklikleri 

• Rahatsızlık, uyumsuzluk 

• I lyktıya geç dalına, uykusuzluk, yorgunluk 

• Kandaki protein vc yağ düzeylerinde değişim 

• Konuşmaları engelleyerek işte performans ve güvenliği azaltması 

• Mide ülserine yakalanma 

• Sıkıntıya ve strese neden olma 

Gorıiltlüğü gibi. gıırııhıı insaıı vücutlunun bir çok organ vc dokularını, ayrıca 
rıılısal vc sosyal sağlığını oltımsu: clkilcmckicdir Ilımlardan cn sık karşıhışılanı 
iş il iııc sorunlarıdır. 

(iıiriilliive Bağlı İşitme Sorım/aı ı 

Iknslik iravıııa : (, ok yüksek ses düzeyine bir yada birkaç kez martız kalınca 
oluşur. Ani bir patlama kulak zarını parçalayabilir. 
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ıîı\ici işitme kaybı (lürülıülii bir ortama giren \c daha sonra o ortamı tcık edeıı 
kişilerde işitme dıı>gııstı geçici olarak a/alır Hu durum kııl.ık yorgunluğunun 
sonucudur \ncak. yorgunluk /amanla birikir \e gürültünün etkisi arlar Geçici 
işiiıne kay hinin ne kadar süreceği sesin dii/eyine. martı/ kalınan süreyle, 
gürültünün türü \e frekansına bağlıdır, (ieçici işitme kayıpları genellikle 16 saal 
sonra eski haline döner. 

Kii/n ı işilıııc kaybı: Hasını sektöründe işgöreıılcrde tespit edilen işitme kayıpları iş 
ortamındaki gürültüye bağlı olarak daha çok bu lipıir Mesleki sağırlık, endüstride 
yüksek frekanslı seslere uyun süreli ıııaru/ kalmaktan kaynaklanan sağırlıktır \c 
diğer sağırlıklardan farklıdır |X| 
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l a l ı l n 2. G ü r ü l t ü y e M a ı ı ı / K a l m a S ü ı c ve Ş iddet ine <.i irc İşitme 

^ eteneği K a v i n O r a n l a r ı | 5 | 

(iiirültü dii/evi (dB) İşilıne veleııeûi kaybı ("o) 

5 y d sonra 10 y ıl sonra 20 yıl s 

0-80 1) 0 0 

W 4 10 16 

100 12 2o 42 

1 10 26 5 5 78 

I I I . Denel Kısım 

RadioShack Dijital Soııııd I evej Meter soııoınetrc ile ınakina parkuru la/la. orta 
ve büyiik ölçekli 20 basını işletmesinde giinliik normal üretim siireeinde 2 saatlik 
atalıklarla baskı atölyesinin orta noktasında i ke/ anlık gürültü ölçümleri yapılarak 
giinliik ortalama gürültü dii/eyleri saptandı. 

(iiirültü ölçümlerinin yapıldığı basını işletmelerinin ışgöıenlerine l'lıilips i.şıtnıe 
cihazları firmasınca hazırlanmış anket şeklinde ön işitme testi yapıldı Mu test 
özellikle gürültü düzeyleri yüksek olan baskı \e kesim nıakiııalarında çalışan 
operatörlere uygulandı 

(>ıı işitme testi sonuçlarına göre işitme kaybı ihtimali olan 20 operatörün 
I leklıoınediks Karabeyoglu firmasında Madsen (>(12 odiotnelıc ile işitme düzey İeri 
tespit edildi. Hu test için geçici işitme kaybı etkisinin olmaması için test 
uygulamaları halta sonu tatili sonrası pazartesi günleri yapıldı \yrıca lest yapılan 
kişilerin işitmeyi engelleyici kulak kiri olmamasına özen gösterildi. 

I\ . Sonuç v e Öneriler 

20 Hasını işletmesinin soııoınetre ile yapılan gürültü düzeyi sonuçlarına göre bu 
basını işletmeler ıııın "o 0 ı 95 t|B sınırım aşmaktadır ((ıratık I ı. (italikle 
görüldüğü gibi % 25 ı ise viiksek düzeydedir Bu sonuçlara göre işgörenleriıı bu 
ortamda önlenişiz 2 saatten fazla çalışmamaları gerekmektedir. 
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105 dB ve 

45% 

( n;ıİlk I. ()lçüın yapılan işletmelerdeki gürültü dii/.eyleıi dağılımı 

(iiirültü dü/evi ölçümlerinin yapıldığı hasını işletmelerinde bi/vat makinalarda 
çalışan 100 operatöre yapılan "ön işitme testi" anketi sonuçlarında gürültülü 
ortamdan etkilenme \c işitme düzeylerinde a/alına olma ihtimali teshil edilmiştir, 
(iralik 2 \e > le sonuçlar gösterilmiştir. 

60% 

50% 

40% 

30% 

20% 

10% 

0% 

e\«t hayır 

Gürültüye bağlı işitme kaybı sorunları 

(iralik 2. Ankete katılan I00 işgöreıuleki gürültüye bağlı işitme sorunları oranı 

(italikte de görüldüğü gibi işgöreııleriıı % 58"i güriillüden etkilendiğini belirtmiştir. 
Ancak anketin çalışına ortamında yapılması nedeniyle işgöreııiıı kulaklarının o 
andaki ıııc\cut gürültüden etkilenmiş olabileceği ihtimaline karşılık anket 

58% 

4 2 % 
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sonuçlarına »öre işitme kaybı olabilecek 20 kişiye odiyonıetrik işitme testi 
varılmıştır. 

70% 

60% 

50% 

40% 

30"/. 

20% 

10% 
0% 

67% 

evel 

33% 

hayır 

Gürültüye bağlı dengesizlik dikkatsizlik 
uykusuzluk ve tansiyon problemleri 

(italik v Ankete katılan işgörenlerdcki gürültüye bağlı dcııgesi/.lik. dikkatsizlik, 
uykusu/lıık ve tansiyon problemleri oranı 

2 Yıldan az 
16 Yıl ve 9% 

26% 

(irallk 4. Ankete katılan işgöıenlerin çalışma süreleri dağılımı 
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Ön işitme testi sonuçlarına göre işiiıne kavbı ihtimali olan 20 kişinin işitme testleri 
yapılmış olup bu kişilere ail bulgular (iralik 5 te gösterilmiştir. 

(iralik 5. Odiometrik işitme testi uygulanan 20 işgöıeııin işitme kavbı dağılımı 

T a b l o 3. I r a k y a ( niversitesi Sağlık Meslek Yüksekoku lu Od iyo lo j i 

)iliııı Dal ı ndan al ınan İşitme Kav bı Ver i ler i 

I rakya 1 niversitesi Sağlık Meslek Yüksekokulu 
Odiyoloji Anabilim Dalı 

Yetişkinlerde l> itme kavbı Dereceleri 

0 - 26 dB Normal 

27 - 40 dB Çok 1 lafifDereceli İşitme kavbı 

4 1 - 55 dB 1 lafif Dereceli İşitme kavbı 

56 - 70 dB Orta Dereceli İşitme kavbı 

71 - 00 dB İleri Dereceli İşitme kavbı 

91 dB ve Üstü Çok İleri Dereceli İşitme kavbı 

Hiç Yoksa l otal İşitme kav bı 

On işitme tesiı sonuçlarına göre işitme kaş bı ihtimali olan ve gürültülü ortamda 2 
yıldan fa/la süredir çalışmakta olan 20 baskı operatörüne uygulanan odiyomctrik 
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işitme lesii soıuıçlanııa göre I kişi ileri derecede işitme kaybı. 2 kişi orta dereceli. 3 
kişi ha lif dereceli \c 5 kişi yok hafif dereceli işitme kaybı ile karşı karşıyadır. 

Yukarıda tespit edilen sonuçlar ışığında işveren ve işgöreniıı giiriilliiye karşı 
alabileceği önlemler aşağıda önerilmiştir. 

İşe alınacak elemanların sağlık muayenesi ile yalışıııa süresince periyodik 
muayeneleri yapılmalı. 

- Makinalarm tamir ve bakımları düzenli olarak yapılmalı, normal dışı gürültüleri 
önlenmeli. 

- İşletmedeki gürültü dü/eyiniıı soııometre ile ölçülerek tespiti yapılmalı, gerekli 
ise önlemler alınmalı. 

- İşgörcnlere maruz kaldıkları giiriillü düzeyine göre kulak tıkacı, kulaklık veya 
başlık \erilıııeli. 

- Gürültülü makineler ses yalıtıcı malzemelerle tecrit edilmeli. 

- Yoğun olarak gürültüye maruz kalan işgörcnlcrin çalışına programları 
ayarlanmalı. 
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|9| Avcı. A. : "İşyerlerinde İşçi Sağlığı ve İş Güvenliği Mevzuatı" .Çalışına ve 
Sosyal Güvenlik Bakanlığı.* 1998) 

110) Philips I i rinası İşitme Cihazları Teknik Bülteni. İstanbul. (1985) 
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\ a /a r D i / in i Aııthor lıııle.v 

A K G U I . Ahmet: finııır S O Y S A I : Muharrem S O / E N 165 
Serigıali Haskı ile Yapılan Irikroıııi Baskıda Nokia Ka/aneıııın lespiti 
Delerminalion of Dol (iaiıı iıı Trichroııi) l'riııtiııg l sing Sereeıı Priııliııg 
Process 

A K G Ü N . B. Akın: Aytaç İM İ R 335 
Güvenlik (Secıırity ) Baskılı Kimliğin Oluşturulmasında Matbaacının Rolii 

A l .B İ R I . Aııtoıı 5 
Su I ngellemesi. Baskıda Dalgalanma / ll'aler lıılerjerences Mollliııg 

A Y D I MİR . Cem: Osman Ş İMŞ I KI R: Mehmet OK I AV l')<) 
Koııvansiyonel \c Havalı Baskı Blankellerinin. Baskı Kalitesine I ikilerinin 
I esi Baskılarıyla İncelenmesi / Tlıe Invesligalion of ılıe T.ffeel o/ 
('oııveııtioıınl oınl lir Baseıl Priııting Blaııkels on ılıe Priııliııg Ona/ılı Bv 
Test Prim s 

A Y D I MİR.Ceın: Mehmet OK I AV : Semilıa Y A V I J / I 11 
Mineral Yağların Kaynama Noktaları I arklılıklılarının I İcat-Sel VVeh 
Mürekkebinin Kağıl Yüzeyindeki Kuruma Sıcaklığına I ikisi / The l-'.ffecl of 
ılıe Dilfereııces in ılıe Boilıng l'oiııls ot Mineral OH s on ılıe Drviııg 
Teııı/'eralure of Heat-Set II eh lıık on ılıe Paper Surface 

B A Ğ D A I I I. Kemal 289 
Baskı Öncesi Dizayn Hazırlık ve Baskı Sonrası Dizayn Değişiklerinin 
(ierive Döniik İzlenebilirliğinin Sağlanması 

B E Y İ UT. Hüseyin: M Kııder B O / I H IRA 277 
Dijital Pozlandırıııa Sisteminin İncelenmesi I t'loser l.ook To ılıe Digilal 
T.\posing Svsienıs 

B O / B t RA. M I ııder: Hüseyin B E Y rUT 277 
Dijital I'ozlaııdırma Sisteminin İncelenmesi I Closer Look To ılıe Digilal 
lAposıııg Svsienıs 

B l 'YÜKİM III İVAN, Ciüllıan: Ömer B / I I / I I 1 : I iitlîi O / D E M İ R 137 
Portable Docıımanl I orıııal' ııı Yapısı ve Matbaa Sektörüne (içtirmiş 
Olduğu Yenilikler / Tlıe Şirin ime of Pornıhle Docıııııeııl Formol aıul İls 
.Yen Ipplicalioııs in ılıe Priııting Seclor 

Ç İ M E N . İrfan 101 
Mürekkebin Dünü ve Bugünü Tlıe Historv ot ılıe lıık 
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DAİ .MASO. t arlo: MarcoPI SC AN I İN 83 
Desigıı imi Restti t.s Comparisoıı Ol Tlıree Deiııkiııg l.iııes lor Ihsın' 
Paper 

I.-.K(İÖR. Alp 421 
Kağıl Matbaacılık \c Sağlık Paper lınlusir\. Priming aıul Ihu/ılı o) llıc 
H'orker.s 

GI NÇOGİ U. l f eN >7 
Karton Ambalaj Baskısında Rcıık I aıklılığı Problemi ( Dior Devimimi 
Problem oı tlıe ('artoıı Packagiııg Priııtiııg 

( i l NÇOĞl . l l . Efe N. 2«>5 
Bilgisayardan Kalıba ( C İ P ) Teknolojisi Seçim Kriterleri \e İş Akışı 
('lıoosiııg ılıe Appropriate < 'oınpııter To Plale ı( TPı Svsieııı 

G Ü L . I rol 241 
Olset Baskıda Karşılaşılan Sortınlaı \e ( , 'ö/ii ı ı ı Önerileri Problcıııs ,ııı,l 
Recomıııeınlaiions iıı Offsel Priııtiııg 

IIAC IOGLU. l ıol 3<W 
lleat-Sel "Kurulmalı" W eb Olset Baskıda Soğulma İşleminin Oııeıni 
lınporlance ot < ooliııg ııı lleal-Set Drving II eb (>t/sci l'resses 

I I I Ki l Nl R. Peter l l) 
(ironin/C alciııın ( arbonate ııı European Paper anıl lioartl ( Daliııg 

İMİ R, Aytaç: Akııı B A K G ÜN <35 
(iüvenlik (Secıırity ) Baskılı Kimliğin < )lıışturulmasında Matbaacının Rolii 

İ ŞMA I . Ö/lenen I RDI M 261 
Dijital (lıık-Jel) Baskı l'eknoltijisiııin leıncl İlkeleri. Icksiıl 
Baskıcıbğuıdaki Uygulamaları ve (ielişiın Siiıeci Basic Priıiciple\ ot 
Digital t lıık-Jel t Priııtiııg Technology. Digital Priııtiııg \pplications <//;</ 
lıııprovemenls iıı ılıe l icltl ol Te.vlile Priııtiııg 

K A R A I İ P İ . Akif Kemal: Mert Ül .GI N: A r i f Ö / C A N : Ö/giil Y A M A N 143 
Basını İşletmelerinde Gürültünün İş (iörenin Performansı I /erine 
Olıınisiı/ I ikisinin İncelenmesi Tlıe iııvesiigaiioıı of ııegativc cf/cı is of tlıe 
ııoıse on tlıe uoıkers perforıııance m ılıe priııtiııg lıotıses 

K A R T O P U . I sin: Yasemin Şl Kİ KC İOĞI I ol> 
Dolun Maddelerinin Basılabilirlik (j/elliklerine I ikisi Ilıe ll/cıt ı>l 
TiHing \laterial oıı tlıe Priııtabilii) Propenies 

KIRCIOGI . I I . Rukiyc 105 
I st Vernikler vc I aklar / Overprint I arni.slıes aıul Iacıpıer 
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KÖS I . I rdoğaıı: Candan SI 1 İ M B I Y ( ) ( i l l 211 
(ieri Dönüşümlü Kağıtların Basılahilirlik Açısından Baskı Parametreleri 
Priııliııg l'aramclcrs <>l Rccvcled Ptıpers Iroııı ılıe Aspect of Prinmhiliı\ 

K l ' R A İ . I rol 127 
Işyi Sağlığı se İş Güvenliğinde Kişisel Koruyucu Malzemeler Iıı lloıker 
llealtlı aınl (kcıı/nılioııal Safeiy-Persomıl Proleclive l.ıpnpıneııl 

K U R 1. M Batuhaıı: Candan SI I İ M B K Y O G I l >85 
\ıuhalaj Malzemelerinin Kalite Kontrolü \e Numune Alma Y öntemleri 
(Jııalilv ('oıılrol aııd Saıııpliııg Methods lor Packaging Materials 

M I . N G İ ' B E R 11. Müge 4(W 
(iıda Ambalajı l ygulaıııaları Food Packaging Ipplicalioııs 

( K i U / . Mehmet: llayri ÜN Al 22 > 
Ölse! Baskıda Kullanılan Kalite Kontrol Şeritleri \e Önemi Ilıe 
lıııporiaııcc ot ( \iııg Oııalıiv ('oıılrol Sirips ııı < )ffsci l'riııtiııg 

()(".! /. Mehmet: llayri f İNA l >75 
Baskıda I ark11 I ram Şıklılarına Bağlı Olarak I 011 Değer \rtişlarınııı l'espit 
I dilmesi \e Karşılaştırılması ihc Deterıniııatioıı aııd Maichiııg ot Toııe 
I alııes tın reaseıııeııt Depends (>11 Dil/ereni Sereeıı Rııliııgs ııı Priııliııg 

OK I AV . Mehmet: Cem A Y D E M İ R : Osman Ş İ M Ş I Kl l< |«W 
Konvaıısiyonel se Mavalı Baskı Blanketlerinin. Baskı Kalitesine I tkilerinin 
I est Baskılarıyla İncelenmesi Tlıe lıı\e\ligt ılioıı of ılıe Effecl ot 
( 'oııveıllioııal aınl lir tiıiscd Priııliııg Blaııkels oıı ılıe Priııliııg Oıta/ıı1 />' 1 
Test Prim s 

(>K I AV . Mehmet: Senıilıa Y A V l /: Ceııı A Y D E M İ R I I I 
Mineral Y ağların Kaynama Noktaları I arklılıkhlarının lleat-Set Web 
Mürekkebinin Kağıt Yüzeyindeki Kuruma Sıcaklığına I ikisi Ilıe İt feci ot 
ılıe Dilfereııces ııı llıe lloiliııg Poiııis of Mineral (His on ılıe Dr\mg 
Ieıııperalııre ot lleal-Sel II eh lıık oıı ılıe l'aper Sıırface 

O / A K I I I ' N . Şiikrü Ceın:Ömcr B / I I / I 11 : Kiilli Ö / D E M İ R I8> 
Renk Oluşumunda Baskıda lle\oehronıe lekniği The l/>plicatioiı ot 
IIcMichroıııc Techniı/ııe ııı ılıe Prodııclioıı ot ( otor and m ılıe Priııliııg 
Proccıtıırc 

<">/.( AN. AriEMerl l I ( ı l N: Özgiil Y A M A N : Akil 'Kemal K A R A M l'l 44> 
Basını İşletmelerinde (iürültiiııüıı İş (iöreniıı Performansı Mzeı ine 
Olumsuz I ikisinin İncelenmesi Ilıe iııveslıgaiioıı of ııegaiive effecis of ılıe 
ııone oıı ılıe u ıırkers perforınance m ılıe priııliııg lıoııses 

Ö/D I MİR . I ütlı: Ömer B/ . I I / I I I : Şükrü Ö / A K I I U N I8.> 
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Renk Oluşumumla Baskıda I lexoehrome Tekniği Tlıe Ipplicalion o/ 
llesaclıroıııe Teclmiı/tıe ııı llıc Prodtıclion of (.'olor aııd ııı ılıe Priııtiııg 
l'rocedıtıe 

0/1)1 MİR. Lütfü: CıüIhan BL Y İ ' K P L I I L İ V A N : Ömer B / I I / I I I 137 
Portahlc Doeıımaııt I orıııal' ııı Yapısı ve Matbaa Sektörüne (ietirmiş 
Olduğu Y enilikler Tlıe Slrııclııre of Portahlc Pocıııııeııl Tmıııat aııd Ih 
\ ı'H Applications in tlıe Priııtiııg Seclor 

l 'ARI AK. Harun: I imur S O Y S A I . Osman S IMS I KI R 191 

S is alı Bey a/ lıanılı Baskıda Iranı Sıklığına I ı ı I ygıııı Piksel I ilhanlı 
Dosya Çözünürlüğünün Belirlenmesi The Peierıııiııalion ot tlıe Most 
Sııilahle Pi\el Based Pile Resolııtion tor ılıe Serçen Rnling ııı tlıe Black 
II lııte llalfloııe Printings 

PI.SC'AN I İN. Mareo. t arlo D A İ . M A S O 83 
Desigıı And Resul is ('oıııparison (>1 Tlıree Deiııkiııg Lines lor Tissııe 
Paper 

SAG I .AM. Adnan 140 
Manyetik Kayıt Araçları ile Piksel Tabanlı Kaydedilen Görüntüler vc 
Klasik Dia Çekimi Şeklinde Alınan Yarımton Görüntülerin Nokta 
Oluşumuna ve Baskı Kalitesine İ tkilerinin İncelenmesi 

SI L İ M B I Y O G L U . Candan 123 
Kromatik Akromatik Renk Bileşenlerinin Matbaacılığa lygulamnasi 
. Ipplicalioıı of ( lıroıııatiı. and. Iclıroıııatic ('olor ('oıııpoııeııls iııto Priııtiııg 

SI L İ M B I YOG İ U. Candan 211 
Geri Dönüşümlü Kağıtlarda ve I. Ilaınıır Kağıtta Traııı Sıklığının Baskı 
Kalitesine I ikisi Tffecl of ham Densin to Priııtiııg Otıa/in ııı Recvcled 
and Primar\ l'ııl/ı Papers 

SI I İ M B I Y O G İ IJ. Candan: Lrdoğaıı KÖS I 351 
(ieri Dönüşümlü Kağıtların Basılahilirlik Açısından Baskı Parametreleri 
Priııtiııg Paraıneters of Recvcled Papers /roııı tlıe tspect ol Priııtahilitv 

SI I İ M B I Y O Ğ U . Candan: M. Batuban K l R I 385 
Ambalaj Malzemelerinin Kalite Kontrolü ve Numune Alma Y öntemleri 
Oıitılitv ('oıılrol and Saıııpling Mellıods for Packagiııg Materials 

Si l İ M B I Y ( )G I H. Candan: Semilıa Y A V U Z 175 
Spot Renk Baskısında, Referans Renk ile Orııek Baskının 
Karşılaştırılmasında Kullanılan Ölçüm Metotları Measııriııg Mellıods 
I s e d lor ('oıııpariııg ılıe Re/erence ('olor w itli ılıe Printed Saıııple 

S O Y S A L . I iııııır: Muharrem SÖ/ l .N : Ahmet A K G l I 165 
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Serigrali Baskı ile Y apılan I rikroıni Baskıda Nokta ka/aııcıııın lespiti 
Deterıııimıtion of Dol (iniıı in Irichroıın Priııtiııg i siııg Sı ıveıı Priııtiııg 
l'rocess 

S O Y S A I . I iııuır: Osman Ş İ M Ş E K ! R: Harını PAK I AK l l ) l 
Siyah Beya/ lıanılı Baskıda Traııı Sıklığına İ n Uygun Piksel labanlı 
Dosya Çözünürlüğünün Belirlenmesi Ilıe Deierıııiııuiioıı of ılıe \losi 
Sııiiohle Pi\el Hasa! I ile Resolııtion tor tlıe Serçen Rııling ııı tlıe lilock -
II hile Ihılfione l'riııliııgs 

S Ö / E N . Muharrem: I iıııur S O Y S A L : Alınıel AKCİl I 165 
Serigrali Baskı ile Y apılan I rikroıni Baskıda Nokta Ka/aneıııın lespiti 
Delerıııiıtıilion of Pot (inin m Triclıroım Priııtiııg l siııg Scrccıı Priııtiııg 
Process 

Ş A I I İ N B A Ş K AN. Iürkün 2l) 
Renk Yöneliminde Kullanılan Standart lee Profillerinin liirkiycde 
Oluşturulmuş Profiller İle Karşılaştır11ması Ilıe ('om/>urisoıı Of Ilıe 
Stomlort Profiles II illi Ilıe Profile ('rented R\ Priııtiııg lloııses Iıı inrke\ 

ŞA I I İ N B A Ş K AN. I üı küıı 157 
Renk Yönelim Sisteminde Kullanılacak Monitörlerin Sevimi vc 
Kalihrasyon Y önlemleri Monitors tor ('oloı Momıgeıııeııi oınl < u/ihrniion 
reclıni</ııes 

Şl Kİ R t ' İOĞI U. Yasemin: l-isiiı K A R T O P U 60 
Dolgu Maddelerinin Basılahilirlik Ö/ellikleriııe İtkisi Tlıe T.f/ctt of 
TiUing Millerini on ılıe Priıınıhilily l'ro/teriies 

Ş İ M Ş E K I R. ()smaıı:t'eın A Y D E M İ R : Mehmet O K T A V | W 
Konvansiyoııel \e Mavalı Baskı Blanketleriniıı. Baskı Kalitesine I ikilerinin 
I esi Baskılarıyla İncelenmesi / Ilıe lııve\ligalioıı of ılıe T.ffect of 
('oııveniiomıl oınl lir liıısed Priııtiııg lilııııkels on ılıe Priııtiııg Oııality Rv 
Test Prim s 

S I M S I K I R.Osman. Harun P A R L A K : I iıııur S O Y S A I ll>| 
Siyah Beya/ lıanılı Baskıda Iranı Sıklığına I ıı Uygıın Piksel lahanlı 
Dosya Çö/ünürliiğiiniin Belirlenmesi Ilıe Delerıııimıtion of ılıe Most 
Sııitohle Pi.vel liıısed / ile Resolııtion lor tlıe Scrccıı Rıılıııg in ılıe lihıck -
II lıite llıilflonc l'riııinıgs 

11 INC LI . (iiinnur: Muştala Ü Ç Ü N C Ü 
(iıda Ambalajlarının Üretiminde IIAC'CP HK'i'P li>r l'ood I'ıukogıııg 
Moter iols 

l K il İR. Enirin 233 
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Matbaa Girdilerinin Mııa\cnc ve Kontrolü lııspeclioıı aınl ( Oıılrol of 
Priııliııg lııpııls 

UĞUR . fııgiıı 253 
I le\o Baskı tekniğinde Anilo\ ( Iraıı ı l ı ) Merdanenin Baskı Kalitesine 
İ tkileri E11 cet s of Anilin tPolledı Rıı/'ber oıı Priııliııg Oııalth ııı lle\o 
Priııliııg Teclıımpıe 

İ \ ÜNCÜ. Muştala: C.ünnur l 'UNCI I 309 
(iıda Ambalajlarının Üretiminde I IACCP IIACCP lor Eood Packaging 
Maleritıls 

Ol ( i İ N . Meri: Arif Ö / C A N : Ö/gül Y A M A N : Akil Kemal K A R A 11 Pl 443 
Basım İşletmelerinde Gürültünün İş Görenin Performansı I Verine 
Olumsuz I ikisinin İncelenmesi Tlıe iııvcsiigatioıı of ncgıiiive ef/ecis of ılıe 
noise oıı ılıe utırkeıs perfbrıııaın e iıı ılıe priııliııg lıoııses 

ÜN Al . Ilayri: Mehmet OĞ l / 223 
Ofset Baskıda Kullanılan Kalite Kontrol Şeritleri ve Oneıni Ilıe 
lıııportaıice of l siııg Oııalih ( 'oıılrol Strips m Of/sel Priııliııg 

ÜN Al . I layri: Mehmet < >Gl / 375 
Baskıda I aık 11 Iranı Şıklılarına Bağlı Olarak fon Değer Artışlarının I espit 
I dilmesi ve Karşılaştırılması Ilıe Peierıııinaııoıı and Matching of lime 
l'alııes hu reaseıııeııl Pepemls (>ıı Pifferenl Sereeıı Rııliııgs ııı Priııliııg 

YAĞC I . Yusuf 307 
Baskı teknolojileri ve I otopoliıııeri/asyon Priııliııg Technologies timi 
Plıolopoh merizıilıoıı 

\ A M A N . O/gül. Meri İ l ( i l \ : ArıI Ö / C A N : Akıl Kemal K \KA I I Pl 443 
Basını İşletmelerinde Gürültünün İş Görenin Performansı l Verine 
( Huııısu/ I ikisinin İncelenmesi Ilıe lııvesiigoiioıı of ııegoiive effeeis of ılıe 
noise oıı ılıe \vorkers perfornnmee m ılıe priııliııg lıoııses 

Y A V U Z . Setniha: Cem A Y D I M İR : Melımel OK I AV I I I 
Mineral Yağların Kaynama Noktaları I arklılıkhlarıııın lleal-Set W eh 
Mürekkebinin Kağıl Yü/cy indeki Kuruma Sıcaklığına I ikisi Hıc Effecl of 
ılıe Piffereııces iıı ılıe lioiliııg Poiııls of Miııerul Oıls oıı ılıe Pıving 
Ieıııperaıııre of lleal-Set II eh lıık on tlıe 1'aper Sııı /aee 

Y A V U Z . Senıilıa: ( andan SI I . IMB I YOÖI I 175 
Spot Renk Basksıııda. Referans Renk ile Orııek Baskının 
Karşılaştırılmasında Kullanılan Ölyiinı Metotları Metisuriııg Mellıoıb 
I sed lor ( omparmg ılıe Re/erence ('olor w illi tlıe Priııled Saıııple 
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Yl l M A / . Pınar O K A Y >65 
Renk Kontrol Y öntemleri \e Speklrolöiomctre Oıınliı\ Coııirol Mellıods 
aıul Spccimplıanııııeter 

/ I I / I I I . Ömer B. Şükrü Ö / A K I II N: I iitfi Ö / D I M IR 1X3 
Rcıık Oluşumunda Baskıda I le\ochroıne lekııiği I İn Applicuiioıı of 
l/e.vuclıroıııc /'t*t lıııiıpu' ııı llıc l'rodııclioıı of ('olor oııd iıı llıc l'riııliııg 
l'roccdıırc 

/ I I / I I I . Ömer B.: I ütlîi (")/Dİ M İR : Ciüllıan B I M KİM I I I İ V A N I 37 
Poriahlc Docııınaııt i orınat' ııı Yapısı \c Matbaa Sektörüne Getirmiş 
Oldıığıı Y enilikler Tlıe Sirııclıırc of l'orioblc Docıııııcııl T'orımıl oınl ll\ 
Yen Applicolıoııs iıı llıc Trıııliııg Sccior 

/ I I A O . Oipine >21 
\l \ \ rolaıul dijital baskı sistemleri 
\IA\ rokıınlıligilolpriııliııg s ı sicıııs 
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^ Clar iant 

Your refreshing solutions 

Our brand names 
Dırect dyes: 

Sulphur dyes: 
Basic dyes: 

Pıgments: 

Optıcal brightenıng agents: 
Fluorescence guenchers: 

Bleachıng enhancers: 
Barrıer coatings: 

Surface treatment: 
Grease resistance: 

Interfering substance control: 
Retentıon and draınage aids: 

Defoamers/Antifoams: 
Softening and creping aıds: 

Strength ımprover: 
Coatıng addıtives: 

Cartasol®, C a r t a ® 
Oi resu l® 
Cartazine 
Cartaren®, Flexonyl R), 
Priııtofix, Sandosperse 
Le ı ıcophor® 
Car ta rex® 
Ca r t an® 
Car tasea l® 
Cartacol®, Ce ro l® 
Cartafluor 
Cartaf ix®, Car taspers® 
Cartaret in®, Car ta fen® 
Anti ı ı ıussol® 
Car ta f lex® 
Cartabond® 
Cartacoat 

Working together for better results 

Exactly your chemistry. 
Clariant UK Ltd, Business Unit Paper 
Calverley Lane, Horslorth, Leeds LS18 4RR UK. Tel. t 44 (0) 113 258 4646, Fax +44 |0| 113 239 8381. Internet wwwdıvısıons clariant.com 



Dünyanın 
rengi! , 

Fürkivc Matbaa Mürekkepleri Sektoru'nün lideri Dyoirıks, dört ana sektöründe geliştirdiği 
özel a ma ı,lı mürekkep serileri ile, yaşama dünyanın renklerini sunmaya devam ediyor... 

Heyecan verici yeniliklerimizle nıııtLıLı tanışın! 

A d1°J\ 
DYO MATBAA MÜREKKEPLERİ SANATİ ye TİCARET A.Ş. 
Genel Müdürlük ve Fobnko: Sanayi Cod No 37 35100 Boınovo/I/MIR • tel. (0232) 4620/ ?0 Foks (0232,486 91 98 
BİMM W: (0212) 482 12 17 (3 Hol) Faks (0212ı 481 64 54 < 
MM (03221441 01 03 «lalıs: (0322) 441 03 58 
e-Poslo mfo@ılyomm conı lı 

Aakara H (0312) 294 92 90 (8 Hat) • faks (03121294 92 99 
KQ " TSİ ISO İN" •KKK), 

O v - . » 



" ARZU L ARSANIZ GELİN, 

SIZIN DE BİR INTERNET SİTENİZ OLSUN... I I 

• RAKİPLERİNE KARŞI TİCARİ AVANTAJ 

• YENİ MÜŞTERİLER VE İŞ İLİŞKİLERİ 

• URUN VE HİZMETLERİNİZE ETKİLİ 

PAZARLAMA OLANAĞI 

• DÜŞÜK MALİYETLİ REKLAM VE TANITIM 

• MİLYONLARA ULAŞIM 

• PROFESYONEL SATIŞ SONRASI DESTEK 

\ 
V i 

İ N T E R N E T T E K İ İ $ O R T A Ğ I N I Z 

I N T E R N E T T A S A R I M Ç Ö Z Ü M L E M E L E R İ 
7 2 8 S o k a k N o : 3 / 1 K a r ş ı y a k a - İ Z M İ R Te l : 0 . 2 3 2 . 3 6 4 S0 37 w w w . d r e a m m i l l s . c o m e - m a i l : i n f o @ d r e a m m i l l s . c o m 

http://www.dreammills.com
mailto:info@dreammills.com


Schill & Seilacher 
Speciality Chemicals 

DLK KİMYA 
SAN. VE TİC. LTD. ŞTİ. 

a. Sizing and Hydrophobizing 
b. Barrier Agents 
c. G /oss and Smoothness Agents 
c/. Deinking Soaps 
e. Defoamers and Deaerators 
t Flame Reterdants 
g. Specialities 

We have Ideas! 
Schönaîcher Str. 205 Tel.: +90 232 245 07 87 
D - 71032 Böblîngen Fax: +90 232 243 24 8Q 

www.schillseilacher.de 

http://www.schillseilacher.de


DÜNYA 

SLAND-STARKE 

I . « 
r n /t , t ' J • 
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FARIN'e ulaşın... 
Dünyaya ulaşın. 

Farin Nişasta ve Kimya San. A.Ş. olarak 
gıda, kağıt, tekstil, tutkal sektörlerine 
patates nişastası ve modifikasyonları, soya 
proteini çeşitleri, Poyarmaaae (fermente 
pirinç), Paharat ve türevleri, sitrik asit satışı 
ve teknik servis hizmeti vermektedir. 
Dünyada ve Türkiye de, konularında en 
Püyük gıda katkı maddeleri üreten Plrçok 
firmanın temsilciliğini yapmaktadır. 

Patates nişastası ve modifikasyonları 
İçin Emsland GmPH ile çalışmaktadır. 

Farin Kimya geniş ürün yelpazesi ile 
hitap ettiği sektörlerde önemli bir yere 
sahiptir. 

m 
FARİN KİMYA 

FARİN KİMYA Sanayi ve Ticaret Ltd. Şti. 
Tel : 90 (232) 877 05 65 - 877 14 15 (pbx) 
Fax : 90 (232) 877 14 16 
(Kemalpaşa İ / m i r Y o l u Ü / e r i X k m . 
K ı / ı l ü / ü m Köyü M e v k i i ) 
Kemalpaşa - İZMİR / TÜRKİYE 
www.farinkiniya.com 

http://www.farinkiniya.com


ıj.th.ı ekınıoıııik luskı yap.ıhılmenlz için bireysel çözümlere ihtiyaç vardır. Bu nedenle kendi ürün 
tecrübelerimizi matbaa, reklam ve ambalaj baskılarının özel şartlarına göre uyguladık. Uzmanlarımız piyas, 
tanımaktadırlar. Onlar gelişmeleri analiz edip, elde ettikleri sonuçları güvenli bir gelecek için yenillyo» 
^ Ş R ne, Fa» (0212) 266 24 58, www.man-roland.de I 

http://www.man-roland.de


sığmazsın 

Korda Kağıt Paz. ve Tic. A Ş 
Yıı/yıl Mah Globus Dünya Basınevı Binası 

Kal 9 Bağcılar 34440 Isıanbul/Turkıye 
Tel -90(212)431 12 12(pb«) 

faks *90 (212)429 26 29 
www.korda.com.tr 

KORDA 1 

http://www.korda.com.tr
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IEge'de 
Bir Merkez * 
• Baskı öncesi hazırlık malzeme ve makineleri 
• Baskı ve baskı sonrası sistemleri 
• Filim, kalıp, boya ve her türlü baskı kimyasalları 
• Kağıt ve folyo çeşitleri... 

Dünyanın en saygın, en önde gelen markalarının 
tek yetkili Ege temsilcisi... 

' ritmamız Mat Grup bünyesindeki lam urunlen izmir merkez 
olmak üzere /um Ege bölgesinde pazar/anmaktadır 

Matsel Matbaa Malzeme 
Makına ve Ambalaı San. Tic A Ş 

Fatih Caddesi Tuna Mahallesi 
No 105 115 Çamdıbı İş Merkezi 

35540 Bornova İzmir 
Tel:232-449 32 22 
Fan 232 458 45 48 

e mail matsel@superonlıne com 

MatSel 

MatGrup 



Omya A.Ş. 
K a l s i y u m Karbonat 

Ç ö k t u r u l m ü » K a l s i y u m Karbonat ( P C C ) 
Talk • Kao len - Dolomi t - Barlt 

D lspersant ve Kıvamlaşt ı r ıc ı lar 

Omya A.C. 
Öze l ve İht isas Reçine ler i • Mat laşt ı r ıc ı Öze l Dolgular 

Ör lucülUk Artt ırcı Öze l Dolgular 

Günümüzün hızla değişen, rekabete açık 
pazarında endüstriyel mineral ve 
hammadde tedarikçisinden beklenti 
giderek artmaktadır. 

OMYA. yüzyılı aşkın tecrübe ve sektörel 
uzmanlığı ile bu alanda kullanıcıyı 
desteklemek ve ihtiyaçlarına cevap 
vermek üzere uzun vadeli yatırımlarla 
hareket eder. 

Polyv lny l A lcohol Kuşe Kaolenleri 

OMYA hakkında daha lazla bilgi almak 
ve OMYA avantajından yararlanmak için 
bizi arayınız. 

4 . A L B E M A R L E DMMt 

A l ü m i n y u m Hidroksi t • A l u m l n a 
M a g n e z y u m Hidroksi t 

O m y a A.Ş. 
ı Sokak 9 4 Zincırlıkuyu I 

Tel. (212) 337 46 00 • Faks (212) 337 46 01 
mis guleryuz(®omya com 

www omya.com 



BIO CONTROL 

SIZING 

ONTROL 

DITIVES 

Nalco 

r Kereaköy Cad VIP Pla/a NQ:10 Kat:6 Içerer 
M: 90 2 H 574 34 64 Pbx Fax: 9Q 216 S75 }> 
lv4ithatpa»a Cad. Tuğiui SUeıi A-Blok 105/10 
Tel 90 232 278 ?8 9SFa*: 90 232 278 ?« 9. 

h t tp t//wwwond«« n ı U o . « o m 



Ambalaj dünyasında 

güçlü, güvenilir 

iş ortağınız... 

Saf Plastik San. ve Tic. A.Ş. 
Atatürk Organize Sanayi Bölgesi • 10036 Sokak No:9. 35620 Çiğli İZMİR / TÜRKİYE 

İZMİR • Tel: (+90 232) 376 74 91 • Fax: (+90.232) 376 74 90 
İSTANBUL-Tel: (+90 212) 288 35 75 48 • Fax <+90.212)288 35 03 



/ • v 

•y Sele fan & UV Lak Kaplama 
Ambalaj Kimya San. ve Tic. Ltd. Şti. 

GURURLUYUZ!.. 9 0 P P KaP | ama 
• UV Lak 

* Katlama ve Yapıştırmada #Termolak( 
en son teknoloji hizmetinizde... • Dispersiyo 

UMiR'de 

d i p k i l i t 
m i h r a d a i y a 
y a n y a p ı ş t ı r m a 

• Termolak (Blisterlak) 
• Dispersiyon Lak 
• Su Bazlı Laklar 
• Tutkal & Özel Tutkal 
• Tek veya Çift Emisyonlu 

Yapıştırıcılar 

Fatih cad. Çamdibi İş Mrk. 
No.105/119 Çamdibi - İZMİR 

Tel. (232) 449 34 47 
s ^ ^ Cy 449 34 49 

' S Fax. (232) 459 85 85 



Teknokim Ltd.Sti. 6 0 5 Sokak No.38 Çamdibi-iznlir 
(232) 4 5 9 6 4 8 0 - Faks:(232) 4 6 9 0 7 1 3 www . teknokımsuperonline.com 



Innovation Avvard for Clariant's 
Leucophor FTS liquid 

Clariant's International Business Unit Paper won the "Colour in Research' section of the Society of Dyers and 
Colourists ISDCI Innovation Avvards on Friday 26* April 2002. 

The international avvard was for the development of Leucophor FTS liquid, a patented cationic optical brightener for 
use in cationic surface applications to papers such as those used in Ink Jet printers. 

Conventional anionic optical brightening agents are either incompatible vvith these coating formulatıons. reduce the 
cationic charge, or their fluorescence is quenched. leucophor FTS liquid is already being successfully used in 
specialised Ink Jet paper applications. 

Clariant UK Ltd also won a separate Innovation award for its co operation vvith Marks & Spencer's in the 
development of a black svvimsuit fabric. 

The Society of Dyers and Colourists ISDCI is the world's leading educational charity and professional body dedicated 
to advancing the science of colour and colour technology. 

For further information, please contact your local Clariant representative or: 

Miss louise Barker 0113 239 8265 
Mr Alec Tindal 0113 239 8664 

Clariant UK Ltd, Business Unit Paper, Calverley Lane, Horsforth, Laeds LSI B 4RP 





Hergün bizim kağıdımız 

A 



görüyorsunuz. 

sappı 
The word for fine paper 


